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PowerPlasma 2 1 Identifikation

1 Identifikation

Mit dem Plasmaschneidverfahren lassen sich nahezu alle leitfdhigen Metalle schneiden. Dies sind
Beispielsweise hochlegierte Chrom-Nickel-Stéhle, samtliche gehérteten und ungehérteten Werkzeugstéhle,
Baustdhle bis hin zu Nichteisenmetallen wie Aluminium und dessen Verbindungen, Messing, Kupfer. Selbst
Grauguss l&sst sich damit schneiden.

1.1 Kennzeichnung

Das Produkt erfillt die geltenden Anforderungen des jeweiligen Marktes fir das Inverkehrbringen. Sofern
es einer entsprechenden Kennzeichnung bedarf, ist diese am Produkt angebracht.

2 Sicherheit

Beachten Sie das beiliegende Dokument , Safety instructions”.

2.1 BestimmungsgemdBe Verwendung

Das in dieser Anleitung beschriebene Gerét darf ausschlieBlich zu dem in der Anleitung beschriebenen
Zweck in der beschriebenen Art und Weise verwendet werden. Beachten Sie dabei die Betriebs-, Wartungs-
und Instandhaltungsbedingungen.

* Jede andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgema8.

¢ Eigenméchtige Umbauten oder Verénderungen zur Leistungssteigerung sind nicht zuldssig.

2.2 Pflichten des Betreibers
Lassen Sie nur Personen am Gerét arbeiten:
* die mit den grundlegenden Vorschriften iiber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut sind
¢ die in die Handhabung des Geréts eingewiesen wurden
* die diese Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben
¢ die das beiliegende Dokument , Safety instructions” gelesen und verstanden haben
¢ die entsprechend ausgebildet wurden

* die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen mégliche Gefahren erkennen
kénnen

Halten Sie andere Personen vom Arbeitsbereich fern.
Beachten Sie die Arbeitssicherheitsvorschriften des jeweiligen Landes.

* Beachten Sie die Vorschriften zur Arbeitssicherheit und zur Unfallverhiitung. Bei diesem Gerét handelt
es sich nach DIN EN 60974-10 um eine Klasse A SchweiBeinrichtung. Klasse A Schweieinrichtungen
sind nicht fir den Gebrauch in Wohnbereichen vorgesehen, in denen die Stromversorgung iiber ein
&ffentliches Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt. Elekiromagnetische Stérungen kénnen hier
die Folge sein, die Gerdteschdden und Fehlfunktionen auslésen. Verwenden Sie das Gerét nur in
Industriegebieten.

2.3 Personliche Schutzausristung

Um Gefahren fiir den Nutzer zu vermeiden, wird in dieser Anleitung das Tragen von persénlicher
Schutzausriistung (PSA) empfohlen.

Sie besteht aus Schutzanzug, Schutzbrille, Atemschutzmaske Klasse P3, Schutzhandschuhen und
Sicherheitsschuhen.

BA-0030 « 2021-01-11 DE-3



2 Sicherheit

PowerPlasma 2

2.4 Klassifizierung der Warnhinweise

Die in der Betriebsanleitung verwendeten Warnhinweise sind in vier verschiedene Ebenen unterteilt und
werden vor potentiell geféhrlichen Arbeitsschritten angegeben. Geordnet nach abnehmender Wichtigkeit
bedeuten sie Folgendes:

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwerste
Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Bezeichnet eine mdglicherweise gefshrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen schwere

Verletzungen die Folge sein.

A\ VORSICHT

Bezeichnet eine méglicherweise schédliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen leichte

oder geringfiigige Verletzungen die Folge sein.

HINWEIS

Bezeichnet die Gefahr, dass Arbeitsergebnisse beeintréchtigt werden oder Sachschéden an der

Ausrisstung die Folge sein kdnnen.

2.5 Produktsicherheit

DE-4

Das Produkt wurde nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Normen und
Richtlinien entwickelt und gefertigt. Vor unvermeidbaren Restrisiken fiir Anwender, Dritte, Gerdte oder
andere Sachwerte wird in dieser Betriebsanleitung gewarnt. Die Missachtung dieser Hinweise kann zu
Gefahren fir das Leben und die Gesundheit von Personen, zu Umweltschéden oder Sachschaden fishren.

¢ Das Produkt darf nur in unverdndertem und einwandfreiem technischen Zustand innerhalb der in dieser

Anleitung beschriebenen Grenzen betrieben werden.

* Halten Sie stets die in den technischen Daten angegebenen Grenzwerte ein. Uberlastungen fihren zu

Zerstérungen.

¢ Sicherheitseinrichtungen am Gerét dirfen niemals demontiert, Gberbriickt oder in anderer Weise

umgangen werden.
* Verwenden Sie beim Gebrauch im Freien einen geeigneten Schutz gegen Witterungseinflisse.

* Uberpriifen Sie das Elekirogerét auf eventuelle Beschadigungen und auf einwandfreie und
bestimmungsgeméfe Funktion.

* Setzen Sie das Elektrogerdt nie dem Regen aus und vermeiden Sie eine feuchte oder nasse Umgebung.

¢ Schiitzen Sie sich vor Stromunféllen, indem Sie isolierende Unterlagen verwenden und trockene
Kleidung tragen.

* Verwenden Sie das Elektrogerét niemals in Bereichen, wo Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

¢ Lichtbogenschweiflen kann Augen, Haut und Gehér schadigen! Tragen Sie deshalb bei Arbeiten mit
dem Gertdt stets die vorgeschriebene Schutzausriistung.

¢ Alle Metalldémpfe, besonders Blei, Cadmium, Kupfer und Beryllium, sind gesundheitssché&dlich! Sorgen

Sie fir ausreichende Beliftung oder Absaugung. Achten Sie immer auf die Einhaltung der gesetzlichen
Grenzwerte.

e Spilen Sie Werkstiicke, die mit chlorierten Lésungsmitteln entfettet wurden, mit klarem Wasser ab.
Ansonsten besteht die Gefahr der Phosgengasbildung. Stellen Sie keine chlorhaltigen Entfettungsbader
in der Néhe des Schwei3platzes auf.

* Halten Sie die allgemeinen Brandschutzbestimmungen ein und entfernen Sie vor Arbeitsbeginn
feuergefdhrliche Materialien aus der Umgebung des SchweiBarbeitsplatzes. Halten Sie geeignete

Brandschutzmittel am Arbeitsplatz bereit.

BA-0030 ¢ 2021-01-11



PowerPlasma 2 2 Sicherheit

2.6 Warn- und Hinweisschilder
Am Produkt befinden sich folgende Warn- und Hinweisschilder:

Symbol Bedeutung

Betriebsanleitung lesen und beachten!

Vor dem Offnen Netzstecker ziehen!

Warnung vor heifler Oberfléche

2.7 Angaben fir den Notfall
Unterbrechen Sie im Notfall sofort folgende Versorgungen:
* Elektrische Energieversorgung
¢ Druckluftzufuhr
e Gaszufuhr

Weitere MaBnahmen entnehmen Sie der Betriebsanleitung der Stromquelle oder der Dokumentation

weiterer Peripheriegerdte.

2.8 Entsorgung der Maschine

Geben Sie Elekiro-Altgerdte nicht zu normalem Hausmill! Unter der Beriicksichtigung der EG-Richtlinie fir
Elektro- und Elektronik Altgerdte und ihrer Umsetzung in Anlehnung an das nationale Recht missen
Elektroausristungen, die das Ende ihrer Lebensdauer erreicht haben, getrennt gesammelt und einer
zustéindigen, umweltverantwortlichen Wiederverwertungsanlage ibergeben werden. Geméf3 den
Anweisungen der Gemeindebehé&rden ist der Eigentimer der Ausriistung verpflichtet, einer regionalen
Sammelzentrale eine auBer Betrieb gesetzte Einheit zu ibergeben. Weitere Information finden Sie im
Internet unter dem Stichwort ,WEEE'.

BA-0030 « 2021-01-11 DE-5



3 Produktbeschreibung

PowerPlasma 2

3 Produktbeschreibung

3.1 Technische Daten

Abb. 1

technische Daten PowerPlasma 2

A PowerPlasma 2

Tab. 1 Technische Daten PowerPlasma 2

Stromquelle PowerPlasma 2

Netzspannung 50/60 Hz 400V, 50 Hz

maximale Leistungsaufnahme 45 kVA

Sicherung 63 A, trage

Einstellbereich 20210 A

maximale Leerlaufspannung 345V

Einschaltdauver 100 % 210A/ 164V

max. Schneiddicke Qualitétsschnitt | 60 mm

max. Schneiddicke Trennschnitt 75 mm

Schutzart IP 23

Isolationsklasse H (180°C)

Kihlart F

MaOe L x B x H (mm) 1020 x 575 x 1070

Gewicht 366 kg
Brennertyp Ldnge 6 m Ldnge 12 m
ABIPLAS CUT 200 W bzw. ABIPLAS CUT MT 200W 3,5 bar 4,0 bar
(Gasdurchflussmenge ca. 40l/min)
JHP 251 bzw. JMP 250 4,5 bar 5,5 bar
(Gasdurchflussmenge ca. 1901/min)

DE-6

Herstellung gem&f Euronorm EN 60974-1 und EN 60974-10

BA-0030 ¢ 2021-01-11



PowerPlasma 2

3 Produktbeschreibung

3.2 Typenschild

Die Schweif3stromquelle ist am Gehé&use mit einem Typenschild wie folgt gekennzeichnet:

Abb. 2

Typenschild PowerPlasma 2

Jickle & Ess System GmbH }Ess
Riedweg 4+9, 88339 Bad Waldsee WELDING
Fabrikationsnummer
Power 2
LC]D_H | === IEC 60974-1
IEC 60974-10 Klasse A
20A/88V -200A/160V
- 77 | x, 40°C 100%
1, 200A
S Uo U, 160V
345V
Dﬂ) U1 I1max I1eff
3 ~ 50/60 Hz 400V 63A 63A
MADE IN
IP 23S cermany | C€ Hl E

3.3 Verwendete Zeichen und Symbole

BA-0030 « 2021-01-11

Symbol

Beschreibung

=

Aufzéhlungssymbol fir Handlungsanweisungen und Aufzéhlungen

Querverweissymbol verweist auf detaillierte, ergéinzende oder weiterfihrende
Informationen

Handlungsschritt/e im Text, die der Reihenfolge nach durchzufishren sind

DE-7



4 Lieferumfang PowerPlasma 2

4 Lieferumfang

Tab. 2 Lieferumfang PowerPlasma 2

* Schneidstromquelle * Befriebsanleitung * Beipackzettel ,allgemeine
Sicherheitsinformationen”

Ausriist- und VerschleiBteile separat bestellen.
Bestelldaten und Identnummern der Ausriist- und VerschleiBteile entnehmen Sie den aktuellen

Bestellunterlagen. Kontakt fir Beratung und Bestellung finden Sie im Internet unter www.jaeckleess.com.

4.1 Transport
Der Lieferumfang wird vor dem Versand sorgféltig geprisft und verpackt, jedoch sind Beschédigungen

wiéihrend des Transportes nicht auszuschlieBen.

Eingangskontrolle Kontrollieren Sie die Vollstéindigkeit anhand des Lieferscheins!

Uberprifen Sie die Lieferung auf Beschadigung (Sichtprifung)!

Bei Beanstandungen | Ist die Lieferung beim Transport besch&digt worden, setzen Sie sich sofort mit
dem letzten Spediteur in Verbindung! Bewahren Sie die Verpackung auf zur
eventuellen Uberprifung durch den Spediteur.

Verpackung fir den | Verwenden Sie nach Méglichkeit die Originalverpackung und das
Riickversand Originalverpackungsmaterial. Bei auftretenden Fragen zur Verpackung und
Transportsicherung nehmen Sie bitte Riicksprache mit Ihrem Lieferanten.

5 Inbetriebnahme

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

Fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Instandhaltungs, Montage- bzw. Demontage- und
Reparaturarbeiten ist Folgendes zu beachten:

¢ Schalten Sie die Stromquelle aus.

* Sperren Sie die Gaszufuhr ab.

* Sperren Sie die Druckluftzufuhr ab.

* Trennen Sie alle elektrischen Verbindungen.

¢ Schalten Sie die gesamte SchweiBanlage aus.

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr
Erhohte Larmbeldstigung.

* Tragen Sie persdnliche Schutzausriistung: Gehdrschutz

A WARNUNG

Stromschlag
Gefdhrliche Spannung durch fehlerhafte Kabel.

* Uberprifen Sie alle spannungsfihrenden Kabel und Verbindungen auf ordnungsgeméBe Installation

und Beschadigungen.
¢ Tauschen Sie schadhafte, deformierte oder verschlissene Teile aus.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr
Quetschungen der FiBe durch plétzlich anrollen der Stromquelle.

* Maschine auf Standsicherheit priifen.
¢ Nour auf ebenen Fléchen aufstellen.

DE-8 BA-0030 ¢ 2021-01-11



PowerPlasma 2 5 Inbetriebnahme

A VORSICHT

Verletzungsgefahr
Hohes Gewicht.

* Beim Verschieben des Gerdts auf ein rechtzeitiges Abbremsen achten.

HINWEIS
* Beachten Sie folgende Angaben:

= Produktbeschreibung auf Seite DE-6

* Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBlich beféhigten Personen vorbehalten.

* Komponenten nur in Réumen mit ausreichender Beliiftung verwenden.

Achten Sie bei der Aufstellung auf ausreichenden Platz fir Eintritt und Austritt der Kuhlluft, damit die
angegebene Einschaltdauer erreicht werden kann. Die Anlage nicht Nésse, dem Plasma-Lichtbogenstrahl

oder dem direkten Funkenstrahl bei Schleifarbeiten aussetzen. Die Anlage nicht im Freien bei Regen
einsetzen.

5.1 Schutzgasflasche anschlieBen

Schutzgasflasche hinten auf die Schutzgasschweifanlage setzen und mit der Kette sichern.
Flaschendruckminderer anschlieBen und Anschlisse auf Dichtheit prifen.

5.2 Netzanschluss

A GEFAHR

Vorsicht Lebensgefahr!

* Nur von einer Elektrofachkraft auszufiihren

In der Regel ist der Netzstecker bereits am Gerét montiert. Wenn nicht, Netzstecker entsprechend den
Angaben am Leistungsschild an das Netzkabel anschlieBen. Die gelb-grine Ader ist fir den

Schutzleiteranschluss PE vorgesehen. Die drei Phasen (schwarz, braun und blau) kénnen beliebig an L1, 12
und L3 angeschlossen werden.

5.3 Druckluftanschluss

Druckluftzufuhr mittels Schnellkupplung auf der Riickseite der Anlage anschlieBen. Es ist darauf zu achten,
dass eine Druckluftversorgung mit dem nétigen Druck (mindestens 5 bar) und der nétigen Luftmenge
vorhanden ist. AuBerdem sollte die Luft méglichst 8- und wasserfrei sein.

5.4 Masseanschluss

Werkstiick mittels Massekabel an die Werkstiickbuchse anschlieBen. Werkstiickklemme am Werkstiick gut
leitend, das heisst nicht auf Farbe, Rost oder dhnliches anklemmen.

BA-0030 « 2021-01-11 DE-9



5 Inbetriebnahme

PowerPlasma 2

5.5 Brenners oder Ziin

dbox anschliessen
Zum Offnen der seitlichen Klappe den Drehverschluss nach links bis zum Anschlag drehen.

Brenneranschliisse durch die Offnung auf der Frontseite in den Anschlussraum einfishren und an den
isolierten Gewindenippeln G 3/8 und Mé fest anschrauben.

Steuerungskabel mit den Flachsteckern beliebig in die eingebaute Flachzungensteckdose einstecken.
Wasservorlauf und Druckluft entsprechend einstecken.

Seitenklappe schlieBen und Drehverschluss nach rechts drehen.

Abb. 3 PowerPlasma 2 Anschliisse

Sicherheitsklappenschalter E  Brenneranschluss Schneidstrom G 3/8 und
Steckbuchsen Brennertaster (Flachstecker 6,3 mm) Wasserriicklauf

10-polige Anschlussbuchse fiir die Plasmazindbox ~ F Wasservorlauf ,blau” DN 5

PZB 21 (Option) G Druckluftanschluss G 1/4
Pilotstromanschluss

Umschalter Sicherungen

Plasmazind-  F1 F2 ——s
box 3.15AT 3 15AT

Ein Aus Hand- Automaten-
brenner brenner

o o :

5.6 Hinweise zur Wasserkiihlung

Wassergekiihlter Brenner

Ein eingebautes Wasserkihlsystem mit leiselaufender Pumpe kishlt den Brenner. Der Wassertank soll

anndhernd voll sein. Bei Wasserverlust durch Brennerwechsel muss der Wasserstand im Tank Gberprisft

werden.

Gesundheitsschédlich - darf nicht in Hande von Kindern gelangen!

HINWEIS

NUR Jéckle & Ess Kuhlflissigkeit JPP verwenden (Best.-Nr. 900.020.400).

Ungeeignete Kihlmittel kénnen zu Sachschéden und zum Verlust der Herstellergarantie fihren.
Kein Wasser oder andere KishImittel beimischen.

Nicht ohne KihlIflissigkeit schweifen! Tank muss immer voll sein.

Pumpe darf nicht trocken laufen, auch nicht fir kurze Zeit. Pumpe entlisften.
SICHERHEITSDATENBLATT auf www.jess-welding.com abrufbar

Frostsicher bis -30°C

DE- 10
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PowerPlasma 2

6 Bedienelemente

5.7 Netzanschluss

A\ GEFAHR

Stromschlag

Gefahrliche Spannung durch fehlerhafte Kabel.

+ Uberpriifen Sie alle spannungsfishrenden Kabel und Verbindungen auf ordnungsgeméBe Installation
und Beschédigungen.

* Tauschen Sie schadhafte, deformierte oder verschlissene Teile aus.

Personen- oder Sachsch&aden

UnsachgeméfBer Netzanschluss kann zu Personen- und Sachschéden fishren.

* Montieren Sie die Komponenten nur bei gezogenem Netzstecker.

* SchlieBen Sie die Anlage ausschlieBlich an Steckdosen an, die mit einem Erdungsschutzleiter
betrieben werden.

* Jegliche Arbeiten am Gerdt bzw. System sind ausschlieBlich befshigten Personen vorbehalten.

1 Netzstecker in entsprechende Steckdose einstecken.

6 Bedienelemente

Abb. 4 Bedienelemente PowerPlasma 2
J A
J4 /
J-3 —s
J-2
J-1
| / C
D
H
G

Stromanzeige

Druckluft-Manometer

Potentiometer zur
Schneidstromeinstellung

Einstellknopf zur
Druckluftregelung

Masseanschlussbuchse
Fernbedienungsbuchse

Kontrollleuchte und Taster
Fernbedienung

Auf dem Display wird einmal ohne betdtigen des Brennertasters der gewiinschte
Schneidstrom angezeigt, zum anderen wird wéhrend des Schneidens immer die aktuelle
Schneidstromstéirke ausgegeben. Aulerdem werden im Display die Fehlercodes angezeigt.

Zeigt den Betriebsdruck der Druckluft nach dem Filterdruckminderer an.

Im betriebsbreitem Zustand , kann durch rechts- und linksdrehen des Potentiometers der
gewiinschte Schneidstrom zwischen 20 und 210A eingestellt werden. Dieser Wert wird auf
dem Display angezeigt.

Zum Andern der Druckluftimenge, Einstellknopf herausziehen, Prisftaster Luft betatigen, und
durch drehen den Luftdruck einstellen. Der Wert wird auf dem Manometer angezeigt.
Einstellknopf zur Sicherung wieder hineindriicken.

Wird der Taster betétigt leuchtet die LED und die Fernbedienungsbuchse ist aktiviert. Ist die
LED aus, arbeitet die Maschine im Handbetrieb.

BA-0030 « 2021-01-11



7 Vorbereitung zum Schneiden

PowerPlasma 2

H  Priiftaster Druckluft /

Anzeige

WasserdurchfluBmenge

1 Hauptschalter

J-1 Kontrollleuchte Netz

J-2 Storleuchte Druckluftzufuhr

J-3 Stérleuchte
Ubertemperatur

J-4 Kontrollleuchte
Pilotlichtbogen

Wird der Prisftaster betdtigt, leuchtet die Kontrollleuchte auf, und es wird das Gasventil in der
Anlage gedffnet um den Druckluftfluss iiberpriifen zu kdnnen. Es wird dabei kein Lichtbogen
erzeugt. Der Brenner bleibt abgeschaltet.

Zum Einschalten der gesamten Anlage
Leuchtet, wenn Anlage eingeschaltet ist.

Leuchtet auf unzureichender Druckluftzufuhr (weniger als 2,5 bar). Nach beheben des
Druckluftmangels ist die Anlage wieder betriebsbereit.

Leuchtet auf bei Uberhitzung der Anlage. Der Lichtbogen lasst sich durch den Brennertaster
nicht mehr starten. Die Anlage ist bei laufendem Ventilator nach ca. 5 Minuten wieder
betriebsbereit.

Leuchtet, solange die Stromquelle durch Betétigen des Brennertasters eingeschaltet ist oder
blinkt im Fernbedienungsmodus bei einem Fehler.

7 Vorbereitung zum Schneiden

7.1 Schneidstrom einstellen

DE- 12

Schneidstrom in Abhéngigkeit von Material und Dicke des Werkstiicks einstellen. Der Schneidstrom sollte

beim Handschneidbetrieb hoch genug eingestellt werden, so dass ein kontinuierliches Fihren des Brenners

von Hand méglich ist. Werden mit einem maschinengefihrten Plasmabrenner gerade Schnitte ausgefihrt,

so héngt der Schneidstrom im wesentlichen von der Maximalgeschwindigkeit der Fihrungsmaschine ab

Abb. 5 Schnittgeschwindigkeiten
Schnittgeschwindigkeit
m/min.

""" 3. Schneidstrom 160A

1. Schneidstrom 50A
2. Schneidstrom 100A

4. Schneidstrom 210A

4
1 2 =3

5 10 15 20 25 30 35 40

Materialstérke Stahl in mm

Bei Konturenschnitten muss der Schneidstrom so eingestellt werden, dass die Fihrungsmaschine mit der

daraus resultierenden Geschwindigkeit die Konturen noch prézise abfahren kann.

BA-0030 ¢ 2021-01-11



PowerPlasma 2 8 Schneiden

7.2 Brenner ausriisten
Geeignete Plasmadise entsprechend nachfolgender Tabelle in den Brenner montieren. Eine zu gro3e
Plasmadise verringert die Leistung und die Schnittqualitét. Bei einer zu kleinen Disenbohrung wird die
Plasmadise Gberlastet und zerstért.

Schneidstrom 20-60 A 50-100 A 90-160 A 160-210 A
Plasmadiise @1,0-1,2 @1,3-1,5 @1,5-1,7 @1,7-2,0
HINWEIS

Beim Wechseln von VerschleiBteilen ist auf festen Sitz derselben zu achten. Plasmadise und Elektrode
sind Verschleifteile. Bei einer Plasmadiise mit stark ausgebrannter Bohrung und bei einer Elektrode mit
starkem Einbrandkrater verschlechtern sich die Ziindeigenschaften und die Schnittqualitét. Die Teile

missen dann ausgewechselt werden.

7.3 Druckluft einstellen
Hauptschalter auf "I"; Kontrollleuchte Netz leuchtet. Einstellknopf des Druckminderers zur Entriegelung nach
oben ziehen. Befriebsdruck entsprechend den Herstellerangaben des verwendeten Brenners einstellen. Der
Betfriebsdruck muss bei flieBender Luft (Taster Druckluft-Test driicken) eingestellt werden.

8 Schneiden

8.1 Zinden des Pilotlichtbogens

Schneidbrenner mit der Schneiddiise zum Startpunkt des auszufihrenden Schnittes bringen. Brennertaster
driscken. Nach kurzer Gasvorstrémung wird der Pilotlichtbogen geziindet. Berishrt der Pilotlichtbogen das
Werkstiick, so entsteht der Schneidlichtbogen. Kommt der Schneidlichtbogen nicht zustande, so wird der
Pilotlichtbogen nach ca. 5 Sekunden abgeschaltet.

HINWEIS

Das Ziinden des Pilotlichtbogens ohne damit zu schneiden soll nicht unnétigerweise des &fteren

wiederholt werden. Der Pilotwiderstand kénnte Gberlastet werden und die VerschleiBteile des Brenners

werden stdrker beansprucht.

8.2 Schneiden

Zum Schneiden im Handschneidbetrieb leicht aufliegenden Brenner mit konstanter Geschwindigkeit Gber
das Werkstiick ziehen. Um einen optimalen Schnitt zu bekommen, ist es wichtig, dass man der Materialdicke

entsprechend die richtige Schnittgeschwindigkeit einhélt. Bei einer zu kleinen Schnittgeschwindigkeit wird
die Schnittkante infolge starker Wérmeeinbringung unscharf. Die optimale Schnittgeschwindigkeit ist
erreicht, wenn der Schneidstrahl sich wéhrend des Schneidens leicht nach hinten neigt. Beim Loslassen des
Brennertasters erlischt der Plasmastrahl und die Stromquelle schaltet ab. Das Gas strémt wahlweise
(DIP-Schalter) 3 oder 5 Sekunden nach, um den Brenner zusétzlich zu kihlen. Der gleiche Vorgang léuft ab
beim Herausfahren aus dem Werkstiick mit gedriicktem Brennertaster.

HINWEIS

Die Anlage darf wéhrend der Gasnachstrémzeit bzw. der Nachlaufzeit der Wasserpumpe nicht

ausgeschaltet werden, um Beschadigungen durch Uberhitzung des Brenners zu vermeiden.

Beim Lochstechen im Handbetrieb den Handschneidbrenner schrég halten und langsam in senkrechte
Stellung bringen, um Spritzerbildung auf der Schneiddise zu verhindern. Beim Lochstechen im
Maschinenbetrieb die Schneiddiise des Maschinenschneidbrenners auf einen Abstand von ca. 7 - 8 mm
zum Werkstiick bringen und langsam bis zu einem Abstand von ca. 4 mm annéhern.

9 Wasserdurchflussmenge / Stérung

Die Anlage ist mit einem Wasserdurchflussmesser im Kihlkreislauf ausgestattet. Dieser ist kurz vor dem Tank
installiert, um alle méglichen Fehler im Kihlkreislauf feststellen zu kénnen. Wenn die Wasserpumpe l&uft,
kann durch driicken des ,Lufttesttasters’ die momentante Wassermenge in Liter / Minute auf dem Display
abgelesen werden. Féllt nun die Wasserdurchflussmenge aufgrund eines Fehlers unter eine bestimmte
Grenze, schaltet die Maschine ab und meldet den Fehler Wasser ,H2O’ im Display. Ist der Mangel im
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10 Fernbedienungsbuchse PowerPlasma 2

Kihlkreislauf wieder behoben, muf3 die Maschine aus- und wieder eingeschalten werden, um sie neu starten

zu kénen.

10 Fernbedienungsbuchse

Leuchtet auf dem Frontschild die LED fiir die aktivierte Fernbedienungsbuchse, stehen folgende Funktionen
zur Verfigung:

Pin A: Lichtbogenspannung (U-Ist); 10V Lichtbogenspannung . 0,2V Signalspannung

Pin B: Arbeitsstrom (l-Ist); 5A Arbeitsstrom . 0,2V Signalspannung

Pin C. Masse fir Pin A und B

Pin D: Anfang externes Poti Arbeitsstrom ; Massepotential fir Leitspannung (GND)

Pin E: Schleifer externes Poti Arbeitsstrom ; Eingangssignal fir Leitspannung (max. 10V DC)
Pin F: Ende externes Poti Arbeitsstrom

Pin G: Brennertaster

Pin H: Brennertaster

Pin J: Strom flieBt Meldung (potentialfreier Relaiskontakt)

Pin K: Strom flie3t Meldung (potentialfreier Relaiskontakt)

Um die Maschine im Fernbedienungsmodus einschalten zu k&nnen, muss der Sicherheitsschalterdes
Maschinenbrenner in die Buchse ,Maschinenbrenner’ (Bild Kap. 6-5) innerhalb der seitlichen Klappe
gesteckt sein. Andernfalls blinkt die Kontrollleuchte Pilotlichtbogen. Die Maschine lésst sich nicht starten.

11 Pflege und Sicherheitspriifung

DE- 14

Die Wartung der Anlage sollte in regelméBigen Zeitabsténden in Abhéngigkeit von Benutzungsgrad und
Arbeitsplatzverhdltnis erfolgen.

A GEFAHR

Vor Beginn der Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen!

* Filterdruckmindereinheit Gberpriifen. Filter ggf. auswechseln.

¢ Innenraum der Anlage je nach Verschmutzungsgrad mit Pressluft ausblasen

HINWEIS

Die Anlage muss aus Sicherheitsgrinden einmal im Jahr durch die Fa. Jéckle & Ess System GmbH oder

einen anderen autorisierten Fachmann einer Sicherheitsprifung nach
DIN IEC 60974 Teil 4: Sicherheit, Instandhaltung und Prifung von Lichtbogenschweifeinrichtungen im

Gebrauch unterzogen werden!
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12 Stérungen und deren Behebung

12 Stérungen und deren Behebung

Stérung

Ursache

Behebung

Netz angeschlossen und
Hauptschalter auf ,1“/.
Kontrollleuchte Netzleuchtet nicht

Netzsicherung hat ausgel&st

Netzsicherung priifen, evil. stérker absichern

Netzkabel unterbrochen

Netzkabel priffen

Sicherung defekt

Sicherung im Gerdt wechseln

Beim Driicken des Brennertasters
keine Funktion vorhanden (Luft flief3t
nicht)

Brennerteile am Brenner-kopf unvollsténdig
montiert (Sicherheitsschaltung)

Brennerkopf Uberprifen

Brennertaster defekt

Brennertaster prifen

Brennersteuerleitung unterbrochen

Brennersteuerleitung priifen

Stérungsleuchten Druckluft, Temperatur
leuchten

siehe Kapitel 6 Bedienelemente auf

Seite DE-11

Luft strémt Dauerhaft, kein zinden
méglich

Maschine steht auf externe Ziindbox, obwohl
keine angeschlossen ist

Drehschalter auf Plasmazindbox ,Aus’ stellen

Beim Driicken des Brennertasters
kommt der Pilotlichtbogen nicht
zustande oder brennt nur mit
unterbrochenem Lichtbogen

Eine Netzphase fehlt (Netzsicherung hat
ausgeldst, eine Netzkabelader unterbrochen)

Netzsicherung prifen Netzkabel prifen

Betriebsdruck zu hoch

siehe Kapitel 7.3 Druckluft einstellen auf
Seite DE-13

Pilotlichtbogen brennt /
Schneidlichtbogen kommt nicht
zustande

Eine Netzphase fehlt

Netzsicherung prisfen Netzkabel priifen

Massekabel nicht angeschlossen oder hat
durch Farbschicht oder dhnliches keinen
Kontakt zum Werkstiick

Massekabel am Werkstiick anklemmen bzw.
Kontakt verbessern

Stérungsleuchte

siehe Kapitel 6 Bedienelemente auf

Seite DE-11

Brennerteile defekt

Brennerteile priifen / wechseln

Schneidlichtbogen brennt, jedoch
schlechte Schnittqualitét / zu wenig
Schneidleistung

Druckluftzufuhr zu niedrig

siehe Kapitel 7.3 Druckluft einstellen auf
Seite DE-13einstellen

Falsche Plasmadiise im Brenner eingesetzt

siehe Kapitel 7.2 Brenner ausriisten auf

Seite DE-13

Plasmadiise oder Elektrode verschlissen

Plasmadiise / Elektrode priffen / wechseln

Schneidlichtbogen schaltet ab

Schnittgeschwindigkeit zu niedrig

siehe Kapitel 8 Schneiden auf Seite DE-13

Fehlercode ,PIL’

Pilotwiderstand iiberhitzt

Widerstand abkihlen bis Anzeige erlischt.
Maschine auf Umschalten von Pilot -auf
Schneidstrom iberprijfen.

Fehlercode ,H20’

Wassermangel im Kihlkreislauf

Wasserstand im Tank bzw. Leitungen prifen

Fehlercode ,EQ02’

Netzunterspannung / Phasenausfall

Netzspannung / Netzsicherung / Netzkabel
priifen

Fehlercode ,EQ5’

Temperaturfihler Primérblock 1
Unterbrechung

Leitung / Létstelle Uberpriifen

Fehlercode ,EQ6’

Temperaturfihler Primarblock 2
Unterbrechung

Leitung / Létstelle Gberprifen

Fehlercode ,EQ7’

Temperaturfihler Sekundarblock
Unterbrechung

Leitung / Létstelle berpriifen

Fehlercode ,EQ8’

Temperaturfihler Trafo Unterbrechung

Leitung / Létstelle Gberpriifen

Fehlercode ,EQ9’

Temperaturfihler Trafo Kurzschluss

Leitung / Létstelle berpriifen

Fehlercode ,E15’

Temperaturfihler Primérblock 1 Kurzschluss

Leitung / Létstelle Uberpriifen

Fehlercode ,E16’

Temperaturfihler Primérblock 2 Kurzschluss

Leitung / Létstelle berpriifen

Fehlercode ,E17’

Temperaturfihler Sekundarblock Kurzschluss

Leitung / Létstelle Gberpriifen

BA-0030 « 2021-01-11
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PowerPlasma 2

Stérung

Ursache

Behebung

Fehlercode ,E39’

Keine Verbindung Frontplatine -~>Reglerplatine

Flachbandkabel iberprifen

Fehlercode ,E50’

Lichtbogenspannung zu niedrig;

Brenner auf Defekt iberpriifen, VerschleiBteile
wechseln.

Sekunddrnetzteil defekt

L&sst sich der Fehler nicht beheben, muss die
Maschine repariert werden

Fehlercode ,EQ9’

Keine Verbindung

Reglerplatine > Frontplatine

Flachbandkabel iberprifen

Kontrollleuchte Pilotlichtbogen blinkt

Im Fernbedienungsmodus: Maschinenbrenner
nicht richtig angeschlossen

Der Sicherheitsschalter des
Maschinenbrenners ist nicht an die Buchse
innerhalb der seitliche Klappe angeschlossen

DE-16
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13 Anhang

13 Anhang

13.1 Ersatzteile

Abb. 6 Frontansicht PowerPlasma 2
F A
B
C
E
D
Tab. 3 Ersatzteile PowerPlasma 2 auflen
Pos. Bezeichnung Artikel-Nr.
A Klappe Innenanschluss rechts 725.023.128
B Seitenblech hinten oben rechts 725.023.127
C Seitenblech unten rechts 725.023.129
D ABIPLAS CUT 200W 6m 758.0061
ABIPLAS CUT 200W 12m 758.0063
ABIPLAS CUT 200W MT ém 758.1015
ABIPLAS CUT 200W MT 12m 758.1020
E Seitenblech links 725.023.126
F Griffbigel 715.023.120
G Frontfolie 304.023.100

BA-0030 « 2021-01-11
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Abb. 7 Seitenansichts PowerPlasma 2
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13 Anhang
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Tab. 4 Ersatzteile PowerPlasma 2 innen

Pos. Bezeichnung Art.-Nr.

A Trafo 706.023.100
B Netzkabel kpl. 4x10mm2, 5m 63A Stecker 704.100.006
C Drossel PowerPlasma 2 706.023.101
D Axiallifter 450.130.005
E Radiallifter 450.023.001
o. Abb. | Magnetventileinheit Power 2 komplett 703.023.150
o. Abb. | Gummischlauch 6x3 sw Gewebe 356.006.022
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13.2 Schaltplan

Abb. 8 Schaltplan PowerPlasma 2

BA-0030 « 2021-01-11 DE - 21



13 Anhang PowerPlasma 2

DE - 22 BA-0030 ¢ 2021-01-11



PowerPlasma 2

Notizen/Notes
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Jéackle & Ess System GmbH

Jéckle & Ess System GmbH
Riedweg 4 u. 9 * D-88339 Bad Waldsee

Tel:  ++49 (0) 7524 9700-0
Fax: ++49 (0) 7524 9700-30
Email:  sales@jess-welding.com

www.jess-welding.com
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