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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji uzytkowania

Producent zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia zmian w niniejszej instrukciji uzytkowania bez powiadamiania o tym
uzytkownikéw. Konieczno$¢ wprowadzania zmian spowodowana moze byé btedami drukarskimi, ewentualnymi niedoktadnosciami
otrzymanych informaciji lub udoskonaleniem konstrukeji niniejszego wyrobu. Zmiany uwzgledniane sq jednak w nowych wydaniach
niniejszej instrukcji. Wszystkie wymienione w niniejszej instrukcji obstugi znaki towarowe i znaki firmowe stanowiq wtasnoéé danych
wiascicieli/producentéw. Nasze aktualne dokumenty dot. produktéw oraz wszystkie dane kontaktowe przedstawicielstw i partneréw
Jackle & Ess System GmbH na catym $wiecie mozna znalezé na naszej stronie www.jess-welding.com.
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Power Plasma 2 1 Identyfikacja

1 Identyfikacja

Cigcie plazmq jest stosowane do cigcia prawie wszystkich metali przewodzgeych. Sq to miedzy innymi
wysokostopowe stale chromowo-niklowe, wszystkie hartowane i niehartowane stale narzedziowe,
konstrukeyjne, a takze metale niezelazne, takie jak aluminium i jego stopy, mosiqdz i miedz. Mozliwe jest
takze cigcie zeliwa szarego.

1.1 Oznaczenie

Produkt spetnia obowigzujgce na danym rynku wymagania dotyczgce wprowadzenia do obrotu. Jesli
wymagane jest odpowiednie oznaczenie, zostato ono umieszczone na produkcie.

2 Bezpieczenstwo

Nalezy przestrzegad instrukcji zawartych w zatgczonym dokumencie , Safety instructions”.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzqdzenie opisane w niniejszej instrukcji moze by¢ wykorzystywane wytgcznie do wskazanych w niej
celéw i w opisany sposéb. Nalezy przestrzegaé wymaganych warunkéw eksploatacii, konserwacii
i napraw.

* Kazde inne uzycie nie jest zgodne z przeznaczeniem.

¢ Niedozwolone jest samowolne dokonywanie przerébek lub zmian zwigkszajgcych wydajno$é
urzqdzenia.

2.2 Obowiaqzki uzytkownika
Do wykonywania prac z wykorzystaniem urzgdzenia nalezy dopuszczaé wylqcznie osoby, ktére:
e zapoznaly sie z podstawowymi przepisami dot. BHP i zapobiegania wypadkom;
* zostaty wdrozone w uzytkowanie urzqdzenic;
* przeczytaty ze zrozumieniem niniejszq instrukcje uzytkowania;
* ktére przeczytaly ze zrozumieniem zatqczony dokument ,Safety instructions”;
¢ zostaty odpowiednio przeszkolone;

* ze wzgledu na specjalistyczne wyksztatcenie, wiedze i doswiadczenie mogq rozpoznaé potencjalne
niebezpieczenstwa.

Osoby postronne nie powinny przebywaé w miejscu wykonywania pracy.
Nalezy przestrzegad przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgcych w danym kraju.

* Nalezy przestrzegaé przepiséw dotyczqcych bezpieczehstwa pracy i zapobiegania wypadkom.
Urzqdzenie to, zgodnie z normg DIN EN 60974-10, jest urzqdzeniem spawalniczym klasy A.
Urzqdzenia spawalnicze klasy A nie sq przewidziane do uzytku w pomieszczeniach mieszkalnych
zasilanych energiq elekiryczng przez publiczny, niskonapigciowy system zasilania. Zastosowanie
w takich pomieszczeniach moze skutkowaé zaktéceniami elekiromagnetycznymi powodujgcymi
uszkodzenie urzqdzen lub ich nieprawidtowe dziatanie. Uzywaj urzqgdzenia tylko w obszarach
przemystowych.

2.3 S$rodki ochrony indywidualnej

Aby unikngé ryzyka dla uzytkownikdéw, niniejsza instrukcja zaleca stosowanie $rodkéw ochrony
indywidualnej (SOI).

Sktadajq sie na nie: odziez ochronna, okulary ochronne, maska przeciwpytowa klasy P3, rekawice
ochronne i obuwie robocze.
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2 Bezpieczenstwo Power Plasma 2

2.4 Klasyfikacja ostrzezen
Ostrzezenia zastosowane w instrukgji uzytkowania sq podzielone na cztery rézne poziomy i podane przed
potencjalnie niebezpiecznymi czynnosciami. Zostaty one uporzqdkowane malejgco wedtug stopnia
waznosci i majq nastepujgce znaczenie:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo. Niezastosowanie sie prowadzi do $mierci lub najcigzszych
obrazen.

A\ OSTRZEZENIE

Oznacza mozliwo$é wystgpienia niebezpiecznej sytuaciji. Niezastosowanie si¢ moze spowodowaé

cigzkie obrazenia.

A\ PRZESTROGA

Oznacza mozliwo$é wystgpienia szkodliwej sytuaciji. Niezastosowanie si¢ moze spowodowaé lekkie lub

nieznaczne obrazenia.

UWAGA

Oznacza ryzyko niewtaéciwych efektéw pracy lub szkéd materialnych w wyposazeniu.

2.5 Bezpieczenstwo produktu
Produkt zostat opracowany i wykonany zgodnie z uznanymi standardami bezpieczeristwa i wytycznymi.
W niniejszej instrukeji uzytkowania zawarte sq ostrzezenia przed niemozliwym do wykluczenia
zagrozeniem dla uzytkownikéw, oséb trzecich, sprzetu lub innych wartosci rzeczowych. Zignorowanie tych
uwag moze spowodowad zagrozenie dla Zycia i zdrowia ludzi, szkody dla $rodowiska lub materialne.

¢ Produkt moze by¢ eksploatowany wytqcznie w niezmienionym, dobrym stanie technicznym
i w warunkach okreslonych w niniejszej instrukgji.

* Nalezy zawsze przestrzegaé wartosci granicznych okreslonych w danych technicznych. Przecigzenia
prowadzq do uszkodzenia.

¢ Urzqdzen zabezpieczajgcych zamontowanych w urzqdzeniu nie wolno demontowaé, mostkowaé ani
w inny sposéb pomijac.

* W przypadku eksploatowania narzedzia na zewngtrz nalezy zastosowaé odpowiedniqg ochrone
przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

* Nalezy sprawdzié¢ urzqgdzenie pod kqtem uszkodzen oraz prawidtowego i zgodnego
z przeznaczeniem dziatania.

* Nie wolno wystawia¢ urzqdzenia na deszcz i nalezy unika¢ wilgotnego lub mokrego otoczenia.

¢ Nalezy sie zabezpieczy¢ przed porazeniem prqdem, stosujgc podktadki izolacyjne i noszqc suchq
odziez.

* Urzqdzenia elekirycznego nie wolno uzywaé w obszarach zagrozonych pozarem lub wybuchem.

¢ Spawanie fukowe moze doprowadzi¢ do uszkodzenia oczu, skéry i stuchu!l Dlatego podczas prac
z wykorzystaniem urzqdzenia nalezy zawsze nosié érodki ochrony.

* Wszystkie opary metali, szczegélnie otowiu, kadmu, miedzi i beryly, sq szkodliwe dla zdrowial Nalezy
zapewnié wystarczajgeq wentylacje lub odciqg. Nalezy zawsze przestrzegaé ustawowych wartosci

granicznych.

¢ Przedmioty odftuszczone za pomocq rozpuszczalnikéw zawierajgcych chlor nalezy wyptukaé czystq
wodgq. W przeciwnym razie istnieje niebezpieczehstwo uwalniania sig fosgenu. Nie nalezy umieszczaé
kgpieli odttuszczajgcych zawierajgcych chlor w poblizu miejsca spawania.

* Nalezy przestrzegaé ogdlnych przepiséw bezpieczefistwa przeciwpozarowego i usungé przed
rozpoczeciem pracy materiaty tatwopalne z miejsca spawania. W miejscu pracy nalezy mieé

przygotowane odpowiednie srodki ochrony przeciwpozarowe;.
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Power Plasma 2

2 Bezpieczenstwo

2.6 Tabliczki ostrzegawcze i informacyjne

Na produkcie umieszczone sq nastepujqce tabliczki ostrzegawcze i informacyine:

Symbol Znaczenie

Przeczytad instrukcje uzytkowania i stosowaé sig do niej!

Przed otwarciem wyjqé wtyczke elekiryczng!

Ostrzezenie przed gorgeq powierzchnig!

2.7 Postepowanie w sytuacji zagrozenia

W razie awarii nalezy natychmiast odiqczy¢ nastepujgce doprowadzenia:
* Zasilanie energiq elektryczng

* Doptyw sprezonego powietrza

* Doptyw gazu

Dalsze $rodki, jakie nalezy podjgé, mozna znalez¢ w instrukcji uzytkowania zrédta prgdu lub
w dokumentacii innych urzqdzen peryferyjnych.

2.8 Utylizacja urzadzenia

BA-0030 « 2021-01-18

Nie wyrzucaé elektro$mieci wraz z normalnymi odpadami domowymi! Biorgc pod uwage dyrektywe WE
w sprawie zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego oraz jej wdrozenie zgodnie z prawem
krajowym, sprzet elekiryczny, ktéry osiagnat koniec okresu eksploatacii, musi zostaé zebrany selektywnie
i przekazany do wlaéciwego zaktadu recyklingu. Zgodnie z lokalnymi przepisami wiaiciciel wyposazenia
jest obowigzany do przekazania sprzetu wylqczonego z uzytkowania do regionalnego punktu utylizacii
odpadéw. Dalsze informacje mozna znalez¢ w Internecie pod hastem ,WEEE".
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3 Opis produktu

Power Plasma 2

3 Opis produkitu

3.1 Dane techniczne

PL-6

Rys. 1 Dane techniczne Power Plasma 2

A Power Plasma 2

Tab. 1 Dane techniczne Power Plasma 2

Zrédto pradu

Power Plasma 2

Napiecie zasilajgce 50/60 Hz

400V, 50 Hz

Maksymalny pobér mocy

45 kVA

Bezpiecznik

63 A, zwloczny

Zakres reguladj 20-210 A
Maksymalne napigcie biegu jatowego 345V

Cykl pracy 100% 210A/ 164V
Maksymalna grubo$é ciecia o wysokiej jakosci 60 mm
Maksymalna grubo$¢ ciecia zgrubnego 75 mm

Rodzaj ochrony IP23

Klasa izolacji H (180°C)
Typ chtodzenia F

Wymiary (dt. x szer. X wys. w mm)

1020 x 575 x 1070

Waga

366 kg

Typ uchwytu

Dlugosé 6 m

Dlugosé 12 m

ABIPLAS CUT 200 W lub ABIPLAS CUT MT 200 W 3,5 bar 4,0 bar
(Natezenie przeptywu gazu ok. 40 |/min)
JHP 251 lub JMP 250 4,5 bar 5,5 bar

(Natezenie przeptywu gazu ok. 190 |/min)

Produkcja zgodna z normq europejskq EN 60974-1 i EN 60974-10
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Power Plasma 2 3 Opis produktu

3.2 Tabliczka znamionowa

Zrédto pradu spawalniczego posiada na obudowie tabliczke znamionowq z nastepujgeymi
oznaczeniami:

Rys. 2 Tabliczka znamionowa Power Plasma 2
Jickle & Ess System GmbH }Ess
Riedweg 4+9, 88339 Bad Waldsee WELDING
Fabrikationsnummer
Power 2
= ODHpIE= IEC 60974-1
IEC 60974-10 Klasse A
20A/88V-200A/160V
- ~ 7 [ x,40°C 100%
I 200A
S Uo Uz 160V
345V
Dﬂ) U1 I1max I1eff
3 ~ 50/60 Hz 400V 63A 63A
MADE IN
IP 23S cermany | C€ Hl E
3.3 Stosowane znaki i symbole
Symbol Opis
. Symbol wyliczania w przypadku instrukcji postepowania oraz wyliczen
= Symbol odsytacza wskazuje na szczegétowe, uzupetiajgce lub dalsze informacie
1. Etapy postepowania w tekscie, kiére nalezy wykonaé w danej kolejnosci
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4 Wyposazenie standardowe

Power Plasma 2

4 Wyposazenie standardowe

4.1 Transport

PL-8

Tab. 2 Wyposazenie standardowe Power Plasma 2

+ Zrédto pradu ciecia

* Instrukcja uzytkowania ¢ Ulotka informacyjna
,Ogédlne informacje

dotyczqce bezpieczenstwa”

Czeéci wyposazenia i czeici eksploatacyjne nalezy zamawia¢ osobno.

Dane do zaméwienia oraz indeksy (numery katalogowe) czeéci wyposazenia i czeici eksploatacyjnych

znajdujqg sie w aktualnych prospektach. Informacje kontaktowe w sprawach dotyczqcych doradztwa

i zaméwien znajdujq sie w witrynie internetowej www.jaeckleess.com.

Przed wysytkq przedmioty dostawy sq starannie sprawdzane i pakowane, jednak nie mozna wykluczyé
uszkodzen podczas transportu.

Sprawdzanie po
dostawie

Na podstawie dowodu dostawy sprawdzi¢, czy przesytka jest kompletnal

Sprawdzi¢, czy przesytka nie jest uszkodzona (kontrola wzrokowal)!

W razie reklamacji

Jezeli przesytka zostata uszkodzona podczas transportu, nalezy natychmiast
skontaktowaé sie z ostatnim spedytorem! Zachowaé opakowanie, aby
ewentualnie mégt sprawdzié je spedytor.

Opakowanie do
odestania

W miare mozliwosci nalezy uzy¢ oryginalnego opakowania i oryginalnych
materiatéw opakowaniowych. W razie watpliwosci dotyczqcych opakowania
i zabezpieczenia transportowego nalezy skontaktowaé sig z dostawcg.

BA-0030 « 2021-01-18



Power Plasma 2 5 Uruchomienie

5 Uruchomienie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieoczekiwanego uruchomienia
Podczas czynnoici konserwacyinych, utrzymaniowych, montazu, demontazu i napraw nalezy
przestrzegaé nastepujqcych zasad:

* Wylqczy¢ zrédto pradu.

* Odcig¢ doptyw gazu.

* Odcig¢ doplyw sprezonego powietrza.

» Odtgczy¢ wszystkie potqczenia elekiryczne.

* Wylqczy¢ cate urzqdzenie spawalnicze.

A\ PRZESTROGA

Niebezpieczeristwo obrazen

Zwiekszone obcigzenie hatasem.

* Nalezy uzywaé $rodkéw ochrony indywidualnei: $rodki ochrony stuchu.

A\ OSTRZEZENIE

Porazenie prgdem elektrycznym

Niebezpieczne napiecie w przypadku uszkodzenia kabli.
* Sprawdzié, czy wszystkie przewody elekiryczne i ztqcza sq prawidtowo zainstalowane i czy nie
majq uszkodzen.

* Wymienié uszkodzone, zdeformowane lub zuzyte czeici.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen

Zmiazdzenia koAczyn dolnych wskutek nagtego ruchu zrédta pradu.
* Sprawdzié urzqdzenia pod kqtem stabilnoci.
* Ustawiaé tylko na ptaskich powierzchniach.

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo obrazen

Duza waga.
* Podczas przesuwania urzqdzenia pamigtaé o odpowiednio wczesnym wyhamowaniu.

UWAGA
* Nalezy uwzglednié nastepujqce informacije:

= Opis produktu na Strona PL-6

* Wszelkie prace dotyczqce urzqdzenia lub systemu mogq wykonywaé wytqcznie wykwalifikowani
pracownicy.

* Komponenty wolno uzytkowaé wylqcznie w pomieszczeniach wyposazonych w odpowiednig

wentylacije.

Podczas ustawiania zapewnié dostateczng ilo$é miejsca na wlot i wylot powietrza chtodzgcego, tak aby
mozliwe byto uzyskanie podanego cyklu pracy. Nie stosowaé urzgdzenie na dziatanie wilgoci, wigzki tuku
plazmowego ani bezposredniego strumienia iskier powstatych podczas prac szlifierskich. Nie uzywaé
urzqdzenia na zewngtrz podczas deszczu.

5.1 Podlgczanie butli gazu ostonowego

Postawi¢ butle gazu ostonowego z tytu na urzqdzeniu do spawania fukowego w ostonie gazowej
i zabezpieczy¢ taricuchem. Podtqczyé reduktor cisnienia butli i sprawdzi¢ przytqcza pod kgtem
szczelnodci.
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5 Uruchomienie Power Plasma 2

5.2 Przylacze zasilajgce

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przestroga - zagrozenie dla zycia!

* Prace mogg wykonywaé tylko wykwalifikowani elektrycy

Z reguty wtyczka elekiryczna jest juz zamontowana na urzqdzeniu. W przeciwnym razie nalezy jq
podtqczyé do przewodu elekirycznego zgodnie z wytycznymi podanymi na tabliczce. Zéto-zielong zyte
nalezy podtqczyé do przytgcza przewodu ochronnego PE. Trzy fazy (czarng, brgzowq i niebieskg) mozna
podiqczyé dowolnie do L1, L2 i L3.

5.3 Przylacze sprezonego powietrza

Doptyw sprezonego powietrza nalezy podtqczaé za pomocq szybkoztqcza na tylnej stronie urzgdzenia.
Wazne jest, aby zapewnié doplyw sprezonego powietrza o wymaganym cisnieniu (przynajmniej 5 baréw)
i w wymaganej iloéci. Poza tym powietrze w miare mozliwoéci nie powinno zawieraé oleju ani wody.

5.4 Polqgczenie z masq

Podtqczy¢ przedmiot za pomocq przewodu masowego do wiyku. Zacisk dobrze zacisngé na przedmiocie
(zapewniajgc dobre przewodnictwo), a wigc nie na farbie, rdzy itp.

5.5 Przylaczenie uchwytu lub skrzynki zaptonowej
* W celu otwarcia bocznej klapy przekrecié blokade w lewo az do oporu.

¢ Wiozy¢é przytgcza uchwytu do komory przytgczeniowej przez otwér z przodu i mocno dokrecié do
izolowanych ztgczek gwintowanych G 3/8 i Mé6.

* Wiozyé przewdd sterujgey z wiykami ptaskimi do wbudowanego gniazda na ptaskie wtyki.
¢ Odpowiednio wlozyé przewody doprowadzajgce wode i przewody sprezonego powietrza.

e Zamknqé boczng klape i przekrecié blokade w prawo.

Rys. 3 Przylqcza Power Plasma 2
A Przefqcznik bezpieczeristwa E Przylgcze uchwytu prad cigcia G 3/8 i powrét wody
B  Gniazdo wiykowe przycisku uchwytu F  Doptyw wody ,niebieski” DN 5

(wtyczka ptaska 6,3 mm) G Przylqcze sprezonego powietrza G 1/4

C 10-biegunowe gniazdo przytgcza do skrzynki
zaptonu plazmy PZB 21 (opcja)
D Przytqcze prqdu pilotujgcego

Rotaryswitch Fuse

Plasmaignition-  F1 F2 ——B
box 3,15AT 3,15AT

On Off Hand- Machine-
torch torch
° °

AN
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Power Plasma 2 5 Uruchomienie

5.6 Wskazéwki dotyczqgce chtodzenia wodq
Uchwyt chlodzony woda

Whbudowany system chtodzenia wodg z cichobiezng pompgq zapewnia chtodzenie uchwytu. Zbiornik

wody powinien by¢ prawie petny. W przypadku utraty wody podczas wymiany uchwytu nalezy sprawdzi¢
poziom wody w zbiorniku.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Szkodliwo$é¢ dla zdrowia - chronié przed dzieémi!

UWAGA
Uzywaé TYLKO chtodziwa Jéckle & Ess JPP (nr art. 900.020.400).

Zastosowanie niewtasciwej cieczy chtodzqcej moze spowodowaé szkody materialne i doprowadzié do
utraty gwarancji producenta.

Nie mieszaé ze sobq wody ani innych cieczy chtodzqcych.

Nie spawaé bez chtodziwal! Zbiornik musi byé zawsze petny.

Pompa nie moze pracowaé na sucho, nawet przez krétki czas. Odpowietrzaé pompe.
KARTA CHARAKTERYSTYKI dostepna na stronie www.jess-welding.com.
Mrozoodpornosé do temperatury —30°C.

5.7 Przylacze zasilajgce

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie pradem elekirycznym

Niebezpieczne napigcie w przypadku uszkodzenia kabli.

* Sprawdzi¢, czy wszystkie przewody elekiryczne i zlgcza sq prawidiowo zainstalowane i czy nie
majq uszkodzen.

* Wymienié¢ uszkodzone, zdeformowane lub zuzyte czgci.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Szkody osobowe lub materialne

Nieprawidtowe przytgczenie do sieci moze spowodowaé szkody osobowe i materialne.
* Montuj komponenty tylko przy wyietej wtyczce elekiryczne;.
* Podiqczaj urzqdzenie wytgcznie do gniazd wiykowych eksploatowanych z uziemiaczem.

* Wszelkie prace dotyczqce urzgdzenia lub systemu mogq wykonywaé wytgeznie wykwalifikowani
pracownicy.

1 Wityczke elekiryczng umiesé w odpowiednim gniezdzie wtykowym.
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6 Elementy obstugi

Power Plasma 2

6 Elementy obstugi

Rys. 4 Elementy obstugi Power Plasma 2
J A
J4 /
J3 B
J-2
J-1
I / C
D
H
F E
A Wskaznik natezenia Na wyswietlaczu jednorazowo, bez dotykania przycisku pokazany zostanie ustawiony

J-3

J4

Manometr do sprezonego
powietrza

Potencjometr do regulacji
pradu ciecia

Przycisk do regulacji
sprezonego powietrza

Tuleja przytacza masy
Ztqgcze obstugi zdalnej

Lampka kontrolna

i przycisk obstugi zdalnej
Przycisk kontrolny
sprezonego powietrza /
wskazanie przeptywu
wody

Przetqcznik gtéwny
Lampka kontrolna
zasilania sieciowego
Lampka awarii doptywu
sprezonego powietrza

Lampka awarii
przegrzania

Lampka kontrolna tuku
pilotujacego

prad ciecia, w celu zmiany podczas procesu cigcia bedzie zawsze wyswietlana aktualna
warto$¢ pradu cigcia. Ponadto na wyswietlaczu wyswietlane sq kody btedéw.

Pokazuje ciénienie robocze sprezonego powietrza po reduktorze cinienia filtracyjnego.

W stanie gotowym do eksploatacji poprzez obrét potencjometru w lewo lub w prawo
mozna ustawié natezenie prqdu cigcia z zakresu 20-210 A. Ta warto$é pojawi sig na
wyswietlaczu.

W celu zmiany iloéci sprezonego powietrza pociggnaé w gére przycisk do regulacii,
weisngé przycisk kontrolny powietrza i ustawi¢ ci$nienie, obracajgc. Warto$é pojawi sie na
manometrze. W celu zabezpieczenia ponownie wcisngé przycisk do regulacii.

Jesli weiénigto przycisk, dioda LED $wieci sig, a zlgcze obstugi zdalnej jest aktywne. Jesli
dioda LED sie nie $wieci, maszyna pracuje w trybie recznym.

Jesli przycisk kontrolny zostanie nacisniety, lampka kontrolna sig $wieci, a zawér gazu
urzqdzenia otwiera sig, aby mozliwe byto sprawdzenie przeptywu sprezonego powietrza.
Nie dochodzi przy tym do powstania fuku elekirycznego. Uchwyt pozostaje wytgczony.

Do wigczania catego urzgdzenia.

Swieci sig, gdy urzqdzenie jest wiqczone.

Swieci sie, gdy doptyw sprezonego powietrza jest niewystarczajqcy (ponizej 2,5 bara).
Po wyeliminowaniu braku sprezonego powietrza urzqdzenie jest znéw gotowe do pracy.
Swieci sig, gdy urzqdzenie sig przegrzewa. tuku elekirycznego nie mozna juz uruchomié
za pomocgq przycisku uchwytu. Urzgdzenie, dzigki dziataniu wentylatora, po okotu

5 minutach jest ponownie gotowe do uzycia.

Swieci sig, o ile zrédto pradu jest wigczone poprzez naciéniecie przycisku uchwytu lub
miga w frybie obstugi zdalnej w przypadku btedu.

PL-12
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7 Przygotowanie do ciecia

7 Przygotowanie do ciecia

7.1 Ustawianie pradu ciecia

Ustawi¢ prad cigcia w zaleznoéci od materiatu i grubosci przedmiotu. W przypadku recznej operaciji

cigcia nalezy ustawi¢ odpowiednio duzy prqd ciecia, aby mozliwe byto plynne prowadzenie uchwytu rekq.
Jedli za pomocq uchwytu plazmowego prowadzonego maszynowo majq by¢ wykonywane proste cigcia,
prad ciecia zalezy przede wszystkim od maksymalnej predkoéci maszyny prowadzqcej.

Rys. 5

Predkosci ciecia

Predko$é ciecia
m/min.

1. Prqd ciecia 50 A
2. Prqd ciecia 100 A

""" 3Prqd CIQCIO 160 A

4. Prqd cigcia 210 A

______________________________________________ i

—

, >

5 10 15 20 25 30 35 40

Grubo$é stali mm

Przy wycinaniu konturéw prad cigcia musi by¢ tak ustawiony, aby maszyna prowadzqca mogta nadal

precyzyjnie podqzaé za konturami z uzyskang predkosciq.

BA-0030 « 2021-01-18
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7.2 Wyposazanie uchwytu
Zamontowaé odpowiedniq dysze plazmowq w uchwycie zgodnie z ponizszq tabelq. Zbyt duza dysza
plazmowa zmniejsza wydajnosé i jakos¢ cigcia. Zbyt mata $rednica dyszy powoduje przecigzenie
i zniszczenie dyszy plazmowe;.

Prad ciecia 20-60 A 50-100 A 90-160 A 160-210 A
Dysza plazmowa 21,0-1,2 21,3-1,5 1,5-1,7 21,7-2,0
UWAGA

Przy wymianie czesci eksploatacyjnych nalezy upewnic sie, ze sq one stabilnie osadzone. Dysza
plazmowa i elektroda to czeéci eksploatacyjne. W przypadku dyszy plazmowej z silnie wypalonym
otworem i elektrod z silnie zaznaczonym kraterem dochodzi od pogorszenia wtasciwoéci zaptonu

i jakodci ciecia. W takiej sytuacii czeéci te nalezy wymienié.

7.3 Ustawianie powietrza sprezonego
Gtéwny wytgeznik na ,|”: Swieci sie lampka kontrolna zasilania sieciowego. Pociggnaé w gére przycisk

regulacyjny reduktora cinienia w celu odblokowania. Ustawié ciénienie robocze zgodnie z danymi

producenta stosowanego uchwytu. Ciénienie robocze musi byé ustawione podczas przeptywu powietrza

(nacisngé przycisk testu sprezonego powietrza).
8 Ciecie

8.1 Zapton tuku pilotujacego
Uchwyt do cigcia z dyszq tngcq umieéci¢ w punkcie poczatkowym cigcia. Nacisngé przycisk uchwytu.
Po krétkim przeptywie gazu nastepuje zapton tuku pilotujgcego. Kiedy tuk pilotujgcy dotyka przedmiotu,
powstaje tuk thqcy. Jesli tuk tngcy nie powstaje, tuk pilotujacy zostaje wytqczony po ok. 5 sekundach.

UWAGA

Nie nalezy zbyt czesto bez potrzeby inicjowaé tuku pilotujgcego bez wykonywania cigcia. Moze to

powodowaé przecigzenie rezystora pilota i wigksze obcigzenie czeici eksploatacyjnych uchwytu.

8.2 Ciecie

W celu wykonania cigcia w trybie recznym nalezy lekko oparty uchwyt pociagngé nad przedmiotem przy
statej predkosci. W celu uzyskania optymalnych rezultatéw cigcia wazne jest, aby do grubosci materiatu
dobra¢ whasciwg predko$¢ cigcia. Przy zbyt matej predkosci cigcia krawedz cigcia bedzie nieostra na
skutek duzego doptywu ciepta. Optymalna predko$é cigcia zostaje osiqgnigta, gdy strumien tnqcy lekko
sig przechyla do tytu podczas cigcia. Po puszczeniu przycisku uchwytu promien plazmy gasnie, a zrédto
pradu wylqcza sie. Gaz zgodnie z wyborem (przetqcznik DIP) przeplywa przez 3 s lub 5 s, aby
dodatkowo schtodzi¢ uchwyt. To samo dzieje sie przy wyjechaniu z przedmiotu z wciénietym przyciskiem
uchwytu.

UWAGA

Urzqdzenia nie mozna wylqczad podczas kohcowego wyptywu gazu ani tzw. czasu dobiegu pompy

wody, aby unikng¢ uszkodzern w wyniku przegrzania uchwytu.

Przy wybijaniu otworéw w trybie recznym nalezy trzymaé reczny uchwyt do ciecia ukosnie i powoli
umieszczaé w pozycji pionowej, aby zapobiec tworzeniu sie odpryskéw na dyszy thqcej. Przy wybijaniu
otwordw w trybie maszynowym nalezy umieicié dysze tngcq maszynowego uchwytu do cigcia

w odlegtosci okoto 7-8 mm od przedmiotu i powoli zbliza¢ jq do odlegtosci okoto 4 mm.

9 Przeptyw wody / usterka
Urzqdzenie jest wyposazone w przeptywomierz wody w obiegu chfodzenia. Jest on umieszczony tuz
przed zbiornikiem, aby mozliwe byto stwierdzenie wszystkich mozliwych do wykrycia btedéw w obiegu
chtodzenia. Jesli pompa wody pracuje, nacisniecie , przycisku testu powietrza” umozliwia odczytanie na
wyswietlaczu chwilowego przeptywu wody w litrach na minute. Jesli z powodu btedu przeptyw wody
spadnie ponizej okre$lonej granicy, maszyna wytqcza sie, a na wyswietlaczu pojawia sie komunikat btedu
,H20". Jesli problem w obiegu chtodzenia zostanie usuniety, w celu uruchomienia konieczne jest

wylgczenie i ponowne wiqgczenie urzqdzenia.
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10 Ztgcze obstugi zdalnej

Jeéli na tablicy przedniej $wieci sie dioda LED wskazujgca aktywne zlgcze obstugi zdalnej, dostepne sq
nastepujqce funkcje:

Pin A: Napigcie tuku elekirycznego (napigcie zadane); napigcie tuku elekirycznego 10 V. Napigcie
sygnatu 0,2 V

Pin B: Prqd roboczy (Natezenie zadane); prad roboczy 5 A. Napiecie sygnatu 0,2 V
Pin C. Masa do pinéw A i B

Pin D: Poczqtek zewnetrznego potencjometru pradu roboczego, potencjat masy do napigcia przewodu
(GND)

Pin E: Suwak zewnetrznego potencjometru prqdu roboczego, sygnat weijéciowy do napigcia przewodu

(maks. 10V DC)

Pin F: Koniec zewnetrznego potencjatu prqdu roboczego

Pin G: Przycisk uchwytu

Pin H: Przycisk uchwytu

Pin J: Komunikat przeptywu pradu (styk przekaznika bezpotencjatowego)
Pin K: Komunikat przeptywu pradu (styk przekaznika bezpotencjatowego)

Aby mozliwe byto uruchomienie maszyny w trybie obstugi zdalnej, przetqcznik bezpieczenstwa uchwytu
maszynowego w gniezdzie ,Uchwyt maszynowy” (ilustracja w rozdziale 6-5) musi by¢ wciéniety
w boczng klape. W przeciwnym razie kontrolka tuku pilotujgcego miga. Maszyny nie mozna uruchomié.

11 Pielegnacja i kontrola bezpieczenstwa

Konserwacje urzqdzenia nalezy wykonywaé w regularnych odstepach czasu w zaleznoéci od poziomu
i warunkéw eksploatacii.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wyciggnaé wtyczke elektryczng z siecil

* Sprawdzié reduktor cisnienia filtracyjnego. W razie potrzeby wymieni¢ filtr.

* Whnetrze urzqdzenia przedmuchiwaé w zaleznosci od stopnia zabrudzenia sprezonym powietrzem.

UWAGA

Ze wzgleddw bezpieczeristwa maszyna musi zosta¢ poddana raz w roku kontroli bezpieczenstwa przez

firme Jackle & Ess System GmbH lub innego autoryzowanego specjaliste zgodnie z normg
DIN IEC 60974 Czg$é¢ 4: Bezpieczenstwo, utrzymanie i kontrola sprzetu do spawania tukowego

podczas uzytkowania.
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12 Usterki i ich usuwanie

Usterka

Przyczyna

Sposéb usuniecia

Zasilanie wigczone i gtéwny
wylgcznik jest w pozyciji ,I"/.
Lampka kontrolna sieci nie
swieci sie

Zadziatat bezpiecznik sieciowy

Sprawdzi¢ bezpiecznik sieciowy, ew.
bardziej go zabezpieczyé

Przewéd zasilajgcy przerwany

Sprawdzi¢ przewéd zasilajgcy

Uszkodzony bezpiecznik

Wymienié bezpiecznik urzqdzenia

Weiénigcie przycisku uchwytu
nie powoduje dziatania (brak
przeplywu powietrza)

Niewystarczajgce zamocowanie elementéw uchwytu
przy gtowicy (przetqcznik) bezpieczenstwa

Sprawdzi¢ gtowice uchwytu

Uszkodzony przycisk uchwytu

Sprawdzi¢ przycisk uchwytu

Przerwany przewéd sterowniczy uchwytu

Sprawdzi¢ przewéd sterowniczy uchwytu

Swiecq sie lampki awarii sprezonego powietrza
i temperatury

Patrz rozdziat 6 Elementy obstugi na
stronie PL-12

Ciqgly przeptyw powietrza,
zajarzenie fuku niemozliwe

Maszyna oczekuje na sygnat z zewnetrznej skrzynce
zaptonowej choé nie jest ona podigczona

Przetqczy¢ pokretto w pozycije wytgczenia
skrzynki zaptonu plazmy

Podczas naciskania przycisku
uchwytu nie dochodzi do
zajarzenia tuku pilotujgcego
lub jest on przerywany

Brak fazy sieci (zadziatanie bezpiecznika sieciowego,
przerwanie zyly przewodu zasilajgcego)

Sprawdzi¢ bezpiecznik sieciowy i przewdd
zasilajgey

Cisnienie robocze za wysokie

Patrz rozdziat 7.3 Ustawianie powietrza
sprezonego na stronie PL-14

tuk pilotujgcy pali sig / tuk
tngcy nie powstaje

Brak fazy sieci

Sprawdzi¢ bezpiecznik sieciowy i przewéd
zasilajgcy

Przewdd masowy nie jest podtgczony lub nie ma
kontaktu z przedmiotem z powodu warstwy farby itp.

Podtqczyé przewdd masowy do przedmiotu
lub poprawi¢ kontakt

Lampka awarii

Patrz rozdziat 6 Elementy obstugi na
stronie PL-12

Uszkodzone czeéci uchwytu

Sprawdzi¢/wymieni¢ czgsci uchwytu

Pali sie tuk tngcy, ale jakos$é
ciecia jest zta / wydajnoéé
ciecia jest zbyt mata

Doptyw sprezonego powietrza jest za maty

Ustawié Patrz rozdziat 7.3 Ustawianie
powietrza sprezonego na stronie PL-14

W uchwycie umieszczono niewlasciwg dysze
plazmowq

Patrz rozdziat 7.2 Wyposazanie uchwytu na
stronie PL-14

Dysza plazmowa lub elekiroda jest zdeformowana

Sprawdzi¢/wymieni¢ dysze plazmowq /
elektrode

tuk tnqcy wytgceza sie

Predko$é ciecia za mata

Patrz rozdziat 8 Cigcie na stronie PL-14

Kod btedu ,PIL”

Przegrzany rezystor pilota

Ochtodzi¢ rezystor, az wskazanie zgasnie.
Skontrolowaé maszyne pod kqgtem
przetqczania sig z pradu pilotujgcego na
prad cigcia.

Kod btedu ,H20”

Brak wody w obiegu chtodzenia

Skontrolowaé poziom wody w zbiorniku
wzglednie w przewodach

Kod btedu ,E02”

Za niskie napigcie / awaria fazy

Skontrolowa¢ napiecie sieciowe /
bezpiecznik sieciowy / przewdéd zasilajgey

Kod btedu ,EQ5”

Przerwanie - czujnik temperatury, blok pierwotny 1

Skontrolowaé przewéd / punkt lutowniczy

Kod btedu ,E06”

Przerwanie - czujnik temperatury, blok pierwotny 2

Skontrolowa¢ przewéd / punkt lutowniczy

Kod btedu ,EQ7”

Przerwanie - czujnik temperatury, blok wtérny

Skontrolowaé przewéd / punkt lutowniczy

Kod btedu ,E08”

Przerwanie - czujnik temperatury, transformator

Skontrolowa¢ przewdd / punkt lutowniczy

Kod btedu ,E09”

Zwarcie - czujnik temperatury, transformator

Skontrolowaé przewéd / punkt lutowniczy

Kod btedu ,E15”

Zwarcie - czujnik temperatury, blok pierwotny 1

Skontrolowa¢ przewdéd / punkt lutowniczy

Kod btedu ,E16”

Zwarcie - czujnik temperatury, blok pierwotny 2

Skontrolowaé przewéd / punkt lutowniczy

Kod btedu ,E17”

Zwarcie - czujnik temperatury, blok wtérny

Skontrolowaé przewéd / punkt lutowniczy

Kod btedu ,E39”

Brak potqczenia od przedniej do sterujqcej ptytki
drukowanej

Sprawdzi¢ kabel ptaski

PL-16
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Usterka Przyczyna Sposéb usuniecia

Kod btedu ,E50” Za niskie napiecie tuku elekirycznego; Skontrolowaé uchwyt pod kgtem awarii,
wymienié¢ czedci eksploatacyijne.

Uszkodzenie wtérnej czeici sieciowe] Jesli btedu nie mozna usungé, konieczna jest
naprawa maszyny

Kod btedu ,E99” Brak potqczenia Sprawdzi¢ kabel ptaski
od sterujgcej do przedniej plytki drukowanej

Miga lampka kontrolna tuku | W trybie obstugi zdalnej: Niepoprawnie podtqczony | Przetqcznik bezpieczenstwa uchwytu
pilotujgcego uchwyt maszynowy maszyny nie zostat wcisniety w gniazdo
w bocznej klapie
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13.1 Czesci zamienne

PL-18

Rys. 6 Widok z przodu Power Plasma 2
G
F A
B
C
E
D
Tab. 3 Czeéci wymienne Power Plasma 2 zewnetrzne
Poz. Nazwa Nr artykutu
A Klapa wewnetrznego przylqcza, prawa 725.023.128
B Blacha boczna gérna, tylna, prawa 725.023.127
C Blacha boczna dolna, prawa 725.023.129
D ABIPLAS CUT 200 W 6 m 758.0061
ABIPLAS CUT 200 W 12 m 758.0063
ABIPLAS CUT 200 W MT 6 m 758.1015
ABIPLAS CUT 200 W MT 12 m 758.1020
E Blacha boczna, lewa 725.023.126
F Patgk uchwytu 715.023.120
G Folia przednia 304.023.100
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13 Zatqgcznik

Rys. 7 Widoki boczne Power Plasma 2

E

D

C

B—
Tab. 4 Czesci zamienne Power Plasma 2 wewngtrz
Poz. Nazwa Nr art.
A Transformator 706.023.100
B Przewdd zasilajgcy 4 x 10 mm?2, 5 m, kompletny 704.100.006

z whykiem 63 A

C Ditawik Power Plasma 2 706.023.101
D Wentylator osiowy 450.130.005
E Wentylator promieniowy 450.023.001
Bez rys. Jednostka zaworu magnetycznego Power 2, komplet 703.023.150
Bez rys. Waz gumowy 6 x 3 z warstwq tekstylng 356.006.022
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13.2 Schemat ideowy

Rys. 8 Schemat ideowy Power Plasma 2
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Jéackle & Ess System GmbH

Jéckle & Ess System GmbH
Riedweg 4 u. 9 * D-88339 Bad Waldsee

Tel:  ++49 (0) 7524 9700-0
Fax: ++49 (0) 7524 9700-30
Email:  sales@jess-welding.com

www.jess-welding.com
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