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maxiMIG 210/250/300 1 Identifikacia

1 Identifikdcia

1.1 Oznadenie

2 Bezpecnost

Zvaracie systémy MIG/MAG maxiMIG 210/250/300 s vhodné na zvéranie tenkych plechov
(motorovych vozidiel) i najhrubsich materidlov. Velmi dobré vysledky sa dosahujd aj pri zvarani antikoru
a hlinka.

K dispozicii s nasledujice vyhotovenia:
* maxiMIG 210
* maxiMIG 250
* maxiMIG 300

Vyrobok splfia poziadavky tykajice sa uvédzania do obehu, ktoré platia v rdmci prisluiného trhu. Pokial sa
vyzaduje pouzitie prisluného oznaéenia, takéto ozna&enie sa nachddza na vyrobku.

Venujte pozornost prilozenému dokumentu ,Safety instructions”.

2.1 Pouzitie v sulade s uréenim

Pristroj opisany v tomto ndvode sa smie pouzivaf vyluéne na G&el opisany v ndvode a iba opisanym
sposobom. Dodrzte pritom podmienky prevédzky, Gdrzby a oprav.

* Akékolvek iné pouZitie sa povazuje za pouzitie, ktoré nie je v silade s uréenim.

* Svojvolné prestavby alebo zmeny sltZiace na zvy3ovanie vykonu s nepripustné.

2.2 Povinnosti prevadzkovatel'a

Na zariadeni nechajte pracovat len tie osoby:

¢ ktoré s0 obozndmené so z&kladnymi predpismi o bezpeénosti préce a s prevenciou Grazov,
* boli pou&ené o manipuldcii so zariadenim,

e pregitali si tento ndvod na obsluhu a porozumeli my,

o ktoré si precitali prilozeny dokument ,Safety instructions” a porozumeli jeho obsahu,

* majo prisludné vzdelanie,

* na zdklade svojho odborného vzdelania, znalosti a skdsenosti dokdzu identifikovat mozné
nebezpelenstvé.

Iné osoby udrziavajte mimo pracovného priestoru.

Dodrziavaijte predpisy tykajice sa bezpeénosti pri praci, ktoré si platné v prisluinej krajine.

* Dodrziavaijte predpisy tykajice sa bezpecnosti prace a prevencie Grazov. U tohto zariadenia ide
v zmysle normy DIN EN 60974-10 o zvéracie zariadenie triedy A. Zvéracie zariadenia triedy A nie si
uréené na pouzitie v obyvanej oblasti, v ktorych sa napdjanie zabezpeduje verejnym nizkonapéfovym
napdjacim systémom. Méze to maf za ndsledok elektromagnetické rudenia spdsobujice podkodenie
zariadeni a chybné fungovanie. Zariadenie pouzivaijte iba v priemyselnych oblastiach.

2.3 Osobné ochranné poméacky

BA-0005 « 2020-12-07

Aby sa zabranilo ohrozeniu pouZivatela, odpori&ame v tomto ndvode nosenie osobnych ochrannych
pomdcok (OOP).

Patri k nim ochranny odev, ochranné okuliare, maska na ochranu dychacich ciest triedy P3, ochranné
rukavice a bezpe&nostnd obuv.

SK-3



2 Bezpeénost maxiMIG 210/250/300

2.4 Klasifikacia vystrainych upozorneni

Vystrazné upozornenia pouzivané v ndvode na obsluhu sa &lenia na styri rézne Grovne a uvadzaji sa pred
potencidlne nebezpe&nymi pracovnymi Gkonmi. V zostupnom zoradeni podl'a déleZitosti maji nasledujici
vyznam:

A\ NEBEZPECENSTVO

Oznaluje bezprostredne hroziace nebezpecenstvo. Ak sa mu nepodari zabranif, bude maf za nésledok
usmrtenie alebo najzdvaznejsie zranenia.

A VAROVANIE

Oznaduje moznl nebezpeénd situdciu. Ak sa jej nepodari zabrénif, méze mat za ndsledok zdvazné

zranenia.

A UPOZORNENIE

Oznaduje moznd $kodlivi situciu. Ak sa jej nepodari zabranif, méZe mat za nésledok fahké alebo

nepatrné zranenia.

OZNAMENIE

Oznaduje nebezpedenstvo negativneho vplyvu na vysledky préce alebo moznosf vzniku vecnych 3kéd

na ndstrojoch, pracovnych poméckach a zariadeniach.

2.5 Bezpecnost vyrobku

Produkt bol vyrobeny podla stavu si&asnej techniky a podla uzndvanych bezpeénostnotechnickych
noriem a smernic. V ndvode na obsluhu ndjdete aj varovania pred ostatnymi rizikami, ktorym sa nedé
zabrénif a ktorymi méZu byf ohrozeni pouZivateliq, tretie osoby, zariadenia alebo iné vecné hodnoty.
Ignorovanie tychto pokynov méZe viest k ohrozeniu Zivota a zdravia oséb, ako aj k ekologickym alebo
vecnym $koddam.

* Tento vyrobok sa smie prevddzkovaf iba v nezmenenom a bezchybnom technickom stave a iba
v rozsahu uvedenom v tomto navode.

¢ Vzdy dodrZiavajte medzné hodnoty uvedené v technickych Gdajoch. PrefaZenie vedie k zni€eniu
prislusnych komponentov.

¢ Bezpelnostné systémy zariadenia nesmi byt nikdy odstrafiovang, obidené alebo inak vyradené
z cinnosti.

* Pri pouzivani na vol'nom priestranstve pouzite vhodni ochranu proti vplyvu povetria.

¢ Skontrolujte, &i nie st poskodené komponenty elekirickych zariadeni a & bezchybne a predpisovo
funguijo.

e Elekirické zariadenia nevystavujte dazdu a nepouzZivajte a neskladujte v mokrom alebo vlhkom
prostredi.

 Chrante sa proti elekirickym nehoddm pouzitim izolagnych podlozZiek a noste suché oble&enie.

¢ Elektrické zariadenia nikdy nepouzivaijte v oblastiach, kde hrozi nebezpelenstvo poZiaru alebo
vybuchu.

*  Pri zvérani elekirickym oblikom méze ddjst k poskodeniu zraku, sluchu a poraneniu koze! Preto pri
prdci so zariadenim vzdy pouzivajte odporiéané ochranné pomdcky.

* Vsetky kovové pary, obzvldst pary olova, kadmia, medi a berylia, st $kodlivé pre zdravie! Dbajte na
dostatoéné vetranie alebo odsavanie. Vzdy dbaijte na dodrZiavanie zdkonnych medznych hodnét.

e Zvarence, ktoré boli odmastené chlérovanymi rozptstfadlami, dékladne opldchnite &istou vodou.

V opa&nom pripade existuje nebezpecenstvo vzniku plynného fosgénu. Neukladajte Ziadne
odmasfovacie kipele obsahujice chlér do blizkosti miesta zvérania.

* DodrZiavaijte vieobecné protipoZiarne nariadenia a pred zadiatkom prdce odstréfite z okolia miesta,
na ktorom budete zvéraf, vietky latky, ktoré by mohli spésobit poZiar. Na pracovisku maijte pripravené
vhodné protipoZiarne prostriedky.
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maxiMIG 210/250/300 2 Bezpeénosft

2.6 Vystrazné stitky a stitky s upozornenim

Na vyrobku sa nachddzaji nasledujice vystrazné stitky a Stitky s upozornenim:

Symbol Vyznam

Preditajte si a dodrziavajte navod na obsluhu!

Pred otvdranim vytiahnite siefovd vidlicu!

Varovanie pred horicim povrchom!

2.7 Udaije pre pripad nidze
V pripade nidze okamzite preruste tieto napdjania & zdsobovania:
* napdjanie elektrickou energiou,
¢ privod stlageného vzduchu,
* privod plynu.

Dalsie opatrenia ndjdete v ndvode na obsluhu zdroja produ alebo v dokumentdcii k dalim periférnym
zariadeniam.

BA-0005 ¢ 2020-12-07 SK-5



3 Opis vyrobku

maxiMIG 210/250/300

3 Opis vyrobku

3.1 Technické udaje

Obr. 1 Technické Gdaje maxiMIG 210/250/300

A maxiMIG 210 B  maxiMIG 250 €  maxiMIG 300

Tab. 1 Technické Gdaje maxiMIG 210/250/300

Zdroj elektrického priodu maxiMIG 210 maxiMIG 250 maxiMIG 300
Siefové napdtie 50/60 Hz 400V, 3 fazy 400V, 3 fazy, 10 % 400V, 3 fazy, 10 %
Odber pridu Imax =13 A Imax =15 A, leff=9 A Imax = 18 A, leff=11 A
Poistka 16 A, pomaly reagujica 16 A, pomaly reagujica 16 A, pomaly reagujica
Max. prikon 8,5 kVA 11 kVA 13 kVA

Rozsah nastavenia 30 - 200 A 40 - 250 A 40 - 300 A

Pracovné napdtie 15,5 - 24V 21 - 42V 21 - 45V

Stupne napdtia 8 12 12

Doba zapnutia 25 % (40 °C) 200A/24V 250A/ 26,5V 300A/29V

Doba zapnutia 60 % (40 °C) 150A/215V 190A / 23,5V 210A/ 24,5V

Doba zapnutia 100 % (40 °C) | 120A/ 20V 140A/ 21V 170A/ 22,5V

Druh ochrany IP 22 IP 22 IP 22

Izolaéné trieda H (180 °C) H (180 °C) H (180 °C)

Druh chladenia F F F

Véha 57 kg 82 kg 92 kg

Rozmery D x § x V (mm) 795 % 365 x 590 880 x 365 x 750 880 x 365 x 750
Emisia hluku <70 dB(A) <70 dB(A)

Zariadenie na posuv drétu

Motor posuvu drétu so $tvorkladkovym pohonom

42V, 50 W

Rychlost podavania

1,0 - 24,0 m/min

Priemer drétu

0,8 -1,2mm

Vyroba podla eurépskej normy EN 60974-1 a EN 60974-10.

SK-6
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maxiMIG 210/250/300 3 Opis vyrobku

OZNAMENIE

Efektivny vykon generdtora musi byt minimdlne o 30 % vy33i nez maximdlny vykon stroja. Priklad:
13 kVA (stroj) + 30 % = 17 kVA. Pre toto zariadenie je nutné pouZif generdtor s vykonom 17 kVA.
Generdtor s niz3im vykonom povedie k poskodeniu zvéracieho zariadenia od spoloénosti

Jackle & Ess System GmbH, ako aj generdtora, preto sa nesmie pouZivaf.

3.2 Podmienky prostredia
Prevadzkovanie zdroja zvéracieho pridu je povolené iba pri teplote od =10 °C do +40 °C, ako aj pri
relativne] vihkosti vzduchu do 50 % pri teplote +40 °C alebo do 90 % pri teplote +20 °C. Okolity vzduch
nesmie obsahovaf nezvy&ajné mnozstva prachu, kyselin, korozivnych plynov a podobnych latok s vynimkou

tych, ktoré vznikaji pri zvérani.

3.3 Vyrobny stitok

Zdroj zvéracieho pridu je oznaceny vyrobnym stitkom na skrini takfo:

Obr. 2 Vyrobny 3titok maxiMIG 210

Obr. 3 Vyrobny 3titok maxiMIG 250

BA-0005 « 2020-12-07 SK-7



4 Rozsah dodavky

maxiMIG 210/250/300

Obr. 4 Vyrobny 3titok maxiMIG 300

3.4 Pouzivané znaky a symboly

4 Rozsah dodavky

4.1 Preprava

4.2 Skladovanie

SK-8

Symbol Opis

. Symbol zoznamu oznadujici pokyny tykajice sa manipulécie a zoznamy s odrézkami

= Symbol krizového odkazu odkazuje na podrobné, dopliiujice alebo daldie dodatogné
informdcie

1. Pracovny Gkon alebo Gkony v texte, ktoré sa maji vykondvaf v uvedenom poradi

Tab. 2 Rozsah dodévky

* Zdroj zvaracieho pridu

* Ndvod na obsluhu * Pribalovy leték ,Vieobecné
bezpeénostné informdcie”

Diely vybavy a spotrebné diely objedndvaite samostatne.

Udaje potrebné na objedndvanie a identifika&né &isla dielov vybavy a spotrebnych dielov ndjdete

v aktudlnych objedndvacich podkladoch. Kontakiné Gdaje na Géely poradenstva a objedndvania ndjdete

na internetovej adrese www.jess-welding.com.com.

Rozsah dodévky sme pred odoslanim starostlivo odskisali a zabalili, aviak poskodenia poéas prepravy sa

nedajo vylodit.

Vstupna kontrola

Skontrolujte Oplnost dodavky podl'a dodacieho listu!

Skontrolujte (vizudlne), & doddvka nie je poskodend!

Pri reklamaciach

Ak poéas prepravy do3lo k poskodeniu dodévky, okamzite sa skontaktujte
s poslednym $peditérom! Obal si uschovaite, kvéli pripadnej kontrole
$peditérom.

Obal na spatné
zaslanie

Podla moznosti pouzite originalny obal a pévodny baliaci materidl.
V pripade otdzok tykajicich sa obalu a zaistenia pri preprave sa obrafte na
dodéavatela.

Fyzikdlne podmienky skladovania v zatvorenej miestnosti:

= Podmienky okolitého prostredia pri preprave a skladovani na strane SK-7
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maxiMIG 210/250/300 5 Opis funkcie

5 Opis funkcie

Obr. 5 Opis funkcie maxiMIG 210/250/300
A Prepina¢ zvéracich stupfiov C  Prepinag dvojtakt/stvortakt E Hlavny spina¢ G Svetelny indikator poruchy
B Reguldtor rychlosti posuvu (iba pre maxiMIG 300) F  Zasuvka centrdlneho teploty
drétu D Oto&ny reguldtor Cas bodu pripojovacieho konektora H Vyrobny stitok
H
G

Nastavenie zvéaracich stupfiov
maxiMIG 250/300: 12-polohovy prepinaé
maxiMIG 210: 8-polohovy prepinac
Funkcie riadiacej jednotky maxiMIG 210/250

Moznost nastavenia zariadenia na posuv drétu a Easu bodového zvarania

Funkcie riadiacej jednotky maxiMIG 300
* Moznosf nastavenia zariadenia na posuv drétu a éasu bodového zvarania
¢ Prepinag dvojtakt/3tvortakt/body
* Zariadenie na posuv drdtu so $tvorkladkovym pohonom

Chladenie zdroja pridu ventilatorom s nizkou Uroviou hluku

Ventildtor sa spina cez termostat a nabieha aZ vtedy, ked' sa zvysi teplota zdroja pridu. V prestévkach
medzi zvdranim sa ventilator vypne, len €o zdroj pridu znova ochladne.

Tepelna ochrana proti prefazeniu

V pripade prekroéenia pripustnej prevadzkovej teploty v désledku extrémne vysokého zafaZenia alebo
teploty okolia zareaguje integrovany tepelny spinag, ktory vypne zvdraci prid.

BA-0005 ¢ 2020-12-07 SK-9



6 Uvedenie do prevadzky

Zasuvka centralneho pripojovacieho konektora

Zasuvka centrélneho pripojovacieho konektora umoziiuje rychle pripdjanie a odpdjanie zvdracieho
hordka.

Vsetky elektronické diely su indtalované v kovovej skrini. Napdjanie pridom sa realizuje cez osobitny

pripojovaci kdbel. Hodnoty napdjacieho napétia a prikonu:

= 3.1 Technické Gdaje na strane SK-6

6 Uvedenie do prevadzky

SK-10

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia pri neoéakdvanom spusteni

Po cely &as vykondvania prdc spojenych s beznou a preventivnou Gdrzbou, ako aj montéznych,
pripadne demontdznych a opravarenskych prac dodrziavaite tieto zdsady:

* Vypnite zdroj produ.

* Uzatvorte privod plynu.

* Uzatvorte privod stlageného vzduchu.

* Odpojte vietky elekirické prepojenia.

* Vypnite celé zvéracie zariadenie.

maxiMIG 210/250/300

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo zranenia
Zvy3ené zafazenie hlukom.
* Noste osobné ochranné pomécky: ochrana sluchu.

A VAROVANIE

Zasah elektrickym prodom

Chybné kdble vedi k vyskytu nebezpeéného napdtia.

* Skontrolujte, &i si vietky kéble a pripojenia, ktoré st pod napdtim, sprévne nainstalované a &i
nevykazuji Ziadne zndmky poskodenia.

* Poskodeng, deformované a opotrebované &asti vymerfite za bezchybné diely.

A\ VAROVANIE

Nebezpeéenstvo zranenia

Pomliazdenia chodidiel v désledku nahleho uvedenia zdroja pridu do pohybu.
* Skontrolujte, & sa stroj nachddza v bezpeénej, stabilnej polohe.

* Umiestiiujte iba na rovné plochy.

4\ UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo zranenia
Vysokd hmotnost.
* Pri presdvani zariadenia je potrebné dbaf na véasné pribrzdenie.

OZNAMENIE

* DodrZiavajte nasledujice ddaje:
= Opis vyrobku na strane SK-6

* Akékolvek prace na zariadeni, pripadne systéme smd vykondvaf vyluéne oprévnené osoby.

* Komponenty pouZivajte len v priestoroch s dostatoénym vetranim.
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maxiMIG 210/250/300 6 Uvedenie do prevadzky

6.1 Siefova pripojka

A\ NEBEZPECENSTVO

Zasah elektrickym prodom

Chybné kdble vedu k vyskytu nebezpeéného napdtia.

* Skontrolujte, &i s0 vietky kable a pripojenia, ktoré st pod napétim, spravne nainstalované a &
nevykazuji Ziadne zndmky poskodenia.

* Po3kodené, deformované a opotrebované Easti vymerite za bezchybné diely.

A NEBEZPECENSTVO

Riziko vazneho Urazu alebo majetkovej ujmy

Neodborné siefové pripojenia predstavuj riziko vézneho Urazu a majetkovej ujmy.

* Komponenty montujte iba vtedy, ked' je siefovd vidlica odpojend od elekirickej siete.

* Zariadenie pripdjaijte vyluéne na zdsuvky, ktoré st vybavené uzemfiovacim ochrannym vodicom.
 Akékol'vek prace na zariadeni, pripadne systéme smd vykondvaf vyluéne oprdvnené osoby.

1 Siefov vidlicu zastréte do prisludnej zasuvky.

6.2 Zvaranie
V z&ujme dosiahnutia vysokokvalitného zvarania je délezité vybraf spravny stupefi napétia, optimdlnu
rychlost posuvu drétu @ mnozstvo plynu.
1 Nastavenie redukéného ventilu tlakovej flase: na redukénom ventile tiakovei flase nastavte pozadované

mnozstvo ochranného plynu (6 - 18 |/min). PouzZité nastavenie mnoZstva plynu zavisi predovsetkym od
intenzity zvéracieho pridu.

N

Vlozte zvéraci drét: vyberte vhodny zvdraci drét podl'a obrdbaného materidlu. PouZite kontakind 3picku
a poddvaciu kladku drétu kompatibilné so zvéracim drétom.

= Podrobnejsie informdcie néjdete v kapitole 7.2 Zariadenie na posuv drdtu na strane SK-15

3 Pomocou prepinaéa zvdracich stupfiov vyberte zvdracie napétie.

OZNAMENIE

Pri zvdrani sa nedotykajte prepinaéa stupfiov.

4 Nastavte rychlost posuvu drétu.

= Tab. 3 Ovlddacie prvky maxiMIG 250 na strane SK-13 ako aj Tab. 4 Ovladacie prvky
maxiMIG 300 na strane SK-14

5 Proces zvdrania spustite stlacenim tla¢idla hordka.
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7 Prevadzka

maxiMIG 210/250/300

7 Prevadzka

OZNAMENIE

* Akékolvek prace na zariadeni, pripadne systéme smd vykondvaf vyluéne oprévnené osoby.

7.1 Ovladacie prvky

7.1.1 maxiMIG 210

Obr. 6

Pohlad spredu na maxiMIG 210

A Prepinag zvéracich stupiov. € Reguldtor rychlosti posuvu drétu E - Zdsuvka centrdlneho pripojovacieho
B Hlavny spinaé D Otoény reguldtor Cas bodu konektora

F  Svetelny indikdtor poruchy teploty

AN

AN
N :

Poz.

Opis

(A)

Prepinag zvdracich stupfiov, 8 stupfiov

(B)

Hlavny spinag
* Poloha ,0": systém je vypnuty

* Poloha ,1": systém je zapnuty

(€)

Na spojité nastavenie pozadovanej rychlosti posuvu drétu od 1,6 do 18 m/min.

(D)

Cas bodu je nastavitelny od 0,5 sekundy do 5 sekind. Pri normdlnej zvdracej prevadzke
musi byt otoény gombik v polohe ,0” (lavy doraz).

(E)

Zéasuvka centrélneho pripojovacieho konektora hadicovej sipravy hordka

(F)

Svetelny indikdtor poruchy teploty. Rozsvieti sa pri tepelnom prefaZeni systému. Tlaidlom
hordka sa zvdraci proces uz nedd spustit. Systém je pri beZiacom ventildtore znova
prevadzkyschopny pribl. po 5 mindtach.

SK-12
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maxiMIG 210/250/300 7 Prevadzka
7.1.2 maxiMIG 250
Obr. 7 Pohl'ad spredu na maxiMIG 250
A Prepinaé zvdracich stupfiov D Hlavny spinag F  Svetelny indikdtor poruchy
B Reguldtor rychlosti posuvu drétu E Zdsuvka centrélineho teploty
C  Otoény reguldtor Cas bodu pripojovacieho konektora G Vyrobny stitok maxiMIG 250
/ A
/ B
Tab. 3 Ovlédacie prvky maxiMIG 250
Poz. Opis
(A) Prepinag zvdracich stupfiov, 12 stupfiov
(B) Na spojité nastavenie poZadovanej rychlosti posuvu drétu od 1,0 do 24 m/min.

(€

Cas bodu je nastavitelny od 0,5 sekundy do 10 sekind. Pri normélnej zvaracej prevadzke
musi byf otoény gombik v polohe ,0” (lavy doraz).

(D)

Hlavny spinag.
* Poloha ,0": systém je vypnuty

e Poloha ,1": systém je zapnuty

(E)

Zéasuvka centrdlneho pripojovacieho konektora hadicovej sipravy hordka.

(F)

Svetelny indikdtor poruchy teploty. Rozsvieti sa pri tepelnom prefazeni systému. Tlacidlom
hordka sa zvdraci proces uz neda spustif. Systém je pri beziacom ventildtore znova
prevadzkyschopny pribl. po 5 mindtach.

(G)

Vyrobny 3titok maxiMIG 250. Obsahuje technickd $pecifikaciv zariadenia.

BA-0005 « 2020-12-07

SK-13



7 Prevadzka maxiMIG 210/250/300

7.1.3 maxiMIG 300

Obr. 8 Pohlad spredu na maxiMIG 300

A Prepinaé zvdracich stupfiov D Otoiny prepina¢ Cas bodu G Svetelny indikdtor poruchy

B Reguldtor rychlosti posuvu drétu E - Hlavny spinag teploty

C  Prepinac dvojtakt/3tvortakt F  Zasuvka centrdlneho H Vyrobny titok maxiMIG 300

pripojovacieho konektora
H
G \
/ A
F
E
B
/ C
D

Tab. 4 Ovlédacie prvky maxiMIG 300

Poz. Opis

(A) Prepinag zvdracich stupfiov, 12 stupfiov

(B) Na spojité nastavenie pozadovanej rychlosti posuvu drétu od 1,0 do 24 m/min.

(€) Prepinace vyberu prevadzkovych rezimov: dvojtakt/stvortakt/body.

= Opis pouzitych symbolov na strane SK-15

(D) Cas bodu je nastavitelny od 0,5 sekundy do 10 sekind. Pri normdlnej zvéracej prevadzke
musi byf otoény gombik v polohe ,0” (lavy doraz).

(E) Hlavny spinad.

* Poloha ,0": systém je vypnuty
* Poloha ,1": systém je zapnuty

(F) Zéasuvka centrélneho pripojovacieho konektora hadicovej sipravy hordka.

(G) Svetelny indikdtor poruchy teploty. Rozsvieti sa pri tepelnom prefaZeni systému. Tlagidlom
hordka sa zvdraci proces uz neda spustif. Systém je pri beZiacom ventildtore znova
prevéadzkyschopny pribl. po 5 mindtach.

(H) Vyrobny 3titok maxiMIG 300. Obsahuije technicki 3pecifikaciu zariadenia.
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maxiMIG 210/250/300

7 Prevadzka

7.1.4 Opis pouzitych symbolov

Dvojtakt/stvortakt/body (maxiMIG 300)

Symbol Opis

Dvojtaking prevadzka: kratke zvary a zostehovanie. Pokial je stlagené tlagidlo
l T horéka, prebieha zvéraci proces.

Stvortaking prevadzku: dlhé zvary. Zvéraci proces sa spita prvym stlagenim
I i tlagidla hordka a zastavuje sa opétovnym stlacenim tlagidla horéka.

Bodové zvdranie: pri bodovom zvérani $pecidlnou plynovou hubicou sa dva
Lé? prekryvajice sa plechy pritlacia k sebe a bodovo sa prevaria. Ploché zvaracie
e body dosiahnete volbou vhodnej intenzity pridu hribka plechu podl'a hribky
plechu. Zvaraci proces sa spiita stacenim tla&idla hordka a ukonéuje uplynutim
&asu nastaveného na oto&nom prepinadi (D). Opétovnym stlagenim tlagidla
hordka sa dalej spusti proces zvarania. Pri predéasnom uvolneni tlacidla hordka

sa zvdraci proces okamzite prerusi.

7.2 Zariadenie na posuv drétu

7.3 Vymena podavacej kladky drétu

7.3.1 Brzda cievky

BA-0005 « 2020-12-07

Obr. 9 Vymena poddvacej kladky drétu

A
G
B
C
D
r
E
OZNAMENIE

Pouzite vhodnt drézku pre prisluiny priemer drétu.

1 Vyskrutkujte skrutku s ryhovanou hlavou (C).
2 Dévajte pozor na to, aby drézka poddvacej kladky drétu licovala s vodiacimi rorkami drétu (B).

3 Dbaite na sprévnu polohu vstavania podévaceij kladky drétu. Podavaciu kladku drétu viozte tak, aby sa
zeland velkosf (napr. 0,8) dala preditaf spredu.

4 Prostrednictvom pruzZinového pritlaéného mechanizmu (A) nastavte pritlak poddavacej kladky drétu tak,
aby pri vyrovnanej hadicovej siprave dochddzalo k rovnomernému podévaniu drétu bez zalamovania.

Upinaci tfA drétu (F) je vybaveny brzdou cievky, ktord zabrafuje dobiehaniu cievky s drétom (G) v pripade
zastavenia motora zariadenia na posuv drétu. Otdéanim imbusovej skrutky (E) doprava je mozné zva&sit
brzdny G¢inok.

SK-15



8 Udrizba a &istenie maxiMIG 210/250/300

7.3.2 Podavanie drétu v hadicovej suprave horaka

Treci odpor zvéracieho drétu vo vodiacej 3pirdle drétu sa zvaiuje s dizkou hadicovej sipravy. Hadicové
suprava hordka by preto nemala byt dlhsia, nez je potrebné. V pripade pouzivania hlinikového zvéracieho
drétu odporiame vodiacu 3pirélu drétu nahradif vedenim drétu s teflonovym jadrom. Dizka hadicovej
spravy hordka by nemala byf viac nez 3 m.

Po vyzvérani jednej cievky navijaného drétu odporiéame vyfikat vodiacu $pirdlu drétu a vodiacu rdrku
drétu stlaéenym vzduchom. Klzavost vodiacej 3piraly drétu sa zhor3uje v zdvislosti od podavaného

mnozstva drétu a vlastnosti drétu. V pripade badatelného zhordenia podévania drétu je potrebné vodiacu
$pirdlu drétu vymenit.

8 Udrizba a fistenie

OZNAMENIE

Intervaly 0drzby st orientaéné hodnoty a platia pre jednozmenni prevadzku.

Dodrziavaite informdcie uvedené v norme EN 60974-4 Prehliadky a skisky zariadeni na oblikové
zvaranie po&as prevadzky, ako aj zdkony a smernice platné v prisluinej krajine.

A\ NEBEZPECENSTVO

Zasah elektrickym prodom

Po cely &as vykondvania préc spojenych s beznou a preventivnou Gdrzbou, ako aj montéznych,
pripadne demontdznych a opravarenskych prac dodrziavaite tieto zdsady:

* Vypnite zdroj pridu.

* Uzatvorte privod plynu.

¢ Uzatvorte privod stlageného vzduchu.

* Odpoijte vietky elektrické prepojenia.

* Vypnite celé zvdracie zariadenie.

Zdroj zvéracieho pridu je do znagnej miery bezidrzbovy.
Spoloénost Jackle & Ess Systems GmbH viak napriek tomu odporiéa nasledujice ddrzbové prace:

* Kontakint $picku a plynovi hubicu pravidelne &istite od odstrekov vznikajicich pri zvérani
a nedistot. Na 3picku a hubicu naneste separaény pripravok na zmen3enie prilnavosti odstrekov.

Pravidelne kontrolujte opotrebovanie a poskodenie kontaktnej 3picky, véas vymiefaite.

* V zavislosti od stupfia znegistenia vy&istite vnitrajiok zariadenia vysdvacom.
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maxiMIG 210/250/300

9 Poruchy a ich odstraiovanie

9 Poruchy a ich odstranovanie

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia a poskodenia zariadenia neautorizovanymi osobami

Neodborné opravy a zmeny na vyrobku mézu viest k zdvaznym poraneniam a poskodeniam vyrobku.
V pripade zdsahu zo strany neautorizovanych oséb zanikd zaruka na tento vyrobok.
 Akékolvek préce na zariadeni, pripadne systéme smd vykondvaf vyluéne oprévnené osoby.

Tab. 5

Poruchy a ich odstrafovanie

Porucha

Pri¢ina

Odstréanenie

Vylamovanie drétu medzi
poddvacou kladkou drétu
a vodiacou rirkou drétu

* Pritla¢nd sila podavacich kladiek drétu

prili vysokd

* Pozri kapitolu 7.2 Zariadenie na posuv

drétu na strane SK-15

Vzdialenost medzi poddvacou kladkou
drétu a vodiacou rirkou prilis velka

Kontrola odstupu

Znova nastavte rirku na vedenie drétu

Nepravidelny posuv

Zlé odvijanie drétu z cievky s drétom

Skontrolujte zvitok drétu

Znova zaloZte zvitok drétu

Tazkopadny chod upinacieho tfia drétu

Skontrolujte pridrziavaci tff

Chybné podévacia kladka drétu

Pozri kapitolu 7.2 Zariadenie na posuv
drétu na strane SK-15

Rérka posuvu drétu alebo vodiaca 3pirdla
drétu je znecistend/chybnd

Pozri kapitolu 7.2 Zariadenie na posuv
drétu na strane SK-15

Upchatd kontaking 3picka

Cistenie/vymena kontaktnej $picky

Znecisteny/zhrdzaveny zvéraci drét

Vymefite zvéraci drét.

Vodiaca rirka drétu nelicuje s drazkou
podavaceij kladky drétu

Pozri kapitolu 7.2 Zariadenie na posuv
drétu na strane SK-15

Porézny zvar

Znegisteny povrch obrobku
(farba, hrdza, olej, tuk)

Vygistite povrch.

Ziadny ochranny plyn
(magneticky ventil sa neotvéral)

Kontrola/vymena elektromagnetického
ventilu

Prili§ malo ochranného plynu

Skontrolujte mnoZstvo ochranného plynu na
redukénom ventile.

Plynovd hubica znegistend

Vygistite plynovi hubicu

Zvéraci vykon je prili§ nizky

Chyba faza siete

Skontrolujte siefovi poistku

Skontrolujte napdijaci kabel

Drét sa pri za&ati zvérania vpaluje
dovnitra kontakinej $picky

Zariadenie na posuv drétu neposiva
spravne, poddvacie kladky drétu
preklzavaijo

Pozri kapitolu 7.2 Zariadenie na posuv
drétu na strane SK-15

BA-0005 ¢ 2020-12-07
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10 Priloha

maxiMIG 210/250/300

10 Priloha

10.1 Ndhradné diely

SK-18

Obr. 10 Pohlad spredu na maxiMIG 210
A
L
B
K / <
N \
J
I \ E
F
H
G
Tab. 6 Ndhradné diely pre maxiMIG 210, vonkajsie
Poz. Oznacdenie ¢. pol.
A Gumovd drézkovand rohoz 024.270.004
B Boény plech, pravy 715.097.108
C Koliskovy vypina& 400 V 440.160.038
D Jemny prepina¢ stupiiov, 8 stupiiov 440.308.039
P&cka prepinaca 440.890.040
E Otoény gombik 28 mm 305.031.008
Veko 28 mm 305.031.024
F Otoény gombik 21 mm 305.023.007
Veko 21 mm 305.023.016
G Ukostrovaci kébel s kliestinou 702.250.010
Skrutkovacia kablové priechodka M20 % 1,5 420.700.001
Matica M20 x 1,5 420.700.002
H Bocny plech, favy 715.097.107
1 Stitok na prednej stupnici 304.097.102
J Bezpecnostny drziak s krytkou s bajonetovym uzaverom | 464.601.001
Jemné istenie 5 x 20 mm 464.010.005
K Signalizaény prvok 42V, zlty 463.042.011
L Rukovét Cierna 305.179.005

BA-0005 « 2020-12-07




maxiMIG 210/250/300

10 Priloha

Obr. 11 Pohlad spredu na maxiMIG 250/maxiMIG 300

L

K

J \

I

H

G
Tab. 7 Ndhradné diely pre maxiMIG 250/300, vonkaijsie
Poz. Oznadenie C. polozky
A Gumovd drézkovand rohoz 024.030.001
B Bocny plech, pravy 715.097.027
C Koliskovy vypina¢ 400 V 440.160.038
D Jemny prepina¢ stupiiov, 12 stupiiov 440.025.103

P&eka prepinaca 440.025.104
E Otoény gombik D28 mm 305.031.008

Veko D28 mm 305.031.024
F Vstavand zasuvka BEB 35-50 422.031.024
G Bocny plech , lavy 715.097.028
H Otoény gombik D21 mm (maxiMIG 300) 305.023.007

Veko D21 mm (maxiMIG 300) 305.023.016
1 Kompletn& zdsuvka centrdlneho pripojovacieho 455.042.011

konektora

Predny kryt pre ZA 455.042.011

Signalizaény prvok 42V, Zlty 463.042.011
K Stitok na prednej stupnici - maxiMIG 300 304.097.205

Stitok na prednej stupnici - maxiMIG 250 304.097.200
L Rukovéf &ierna 179 mm 305.179.005

BA-0005 ¢ 2020-12-07
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10 Priloha maxiMIG 210/250/300

Obr. 12 Pohlad zboku na maxiMIG 210

A
P / B
o / -
D
N E
M F
L
G
K
H
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maxiMIG 210/250/300

10 Priloha

Tab. 8 Ndhradné diely pre maxiMIG 210, vnitorné
Poz. Oznaéenie C. pol.
A Ventildtor D 119 mm, 230V 450.115.000
B Usmerfovaé, 6-doskovy, 3 diédy 461.200.002
Tepelny spina¢ 90 ° (rozpojovaci) pre usmerfiovad 445.080.004
C Elektromagneticky ventil MS 2,5/42V, G 1/8 | 465.018.009
D Plynové hadica 6 x 3/1,5 m 709.150.003
E Napdijaci kabel 4 x 2,5 mm2, 5 m s vidlicou 704.025.013
F Tlmivka s pripojovacim kablom 706.052.002
G Jednotka posuvu drétu 2-*kladkovy pohon 1 upinacia 455.042.113
pdka Typ 15530
Podavacia kladka drétu 0,8/1,0 mm na ocel - 30 mm | 455.030.001
Poddvacia kladka drétu 1,0/1,2 mm na ocel - 30 mm | 455.030.002
Poddavacia kladka drétu 1,0/1,2 mm na hlink - 30 mm | 455.030.016
H Kompletny rém skrine 715.097.100
1 Vodiaca kladka D 100 mm 301.100.001
Konzolové kladka D 100 mm 301.100.002
PridrZiavaci tfi drétu Swissfeed 306.050.020
Matica s pridrziavacim tfiom drétu Swissfeed 306.050.021
L Refaz drziaka na flase 24 ¢lankova 703.059.003
M Zvéraci transformdtor maxiMIG 210 s prepinacom 722.006.003
N Doska riadenia MMS 2-1 IR 600.050.001
o Siefovy stykac BWS DL 4K-14 42 V 442.042.011
P Transformétor riadiacej jednotky 230/400 V 42 V 462.042.050

BA-0005 ¢ 2020-12-07
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maxiMIG 210/250/300
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Obr. 13

Pohlad zboku maxiMIG 250/300

0

EI
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maxiMIG 210/250/300

10 Priloha

Tab. 9 Ndhradné diely pre maxiMIG 250/300
Poz. Oznaéenie C. pol.
A Usmerfovaé, é-doskovy, 4 diédy (maxiMIG 250) 461.200.003
Usmerfovaé, é-doskovy, 6 diéd (maxiMIG 300) 461.200.016
B Ventildtor 130 mm, 230 V 450.130.005
C Tepelny spina¢ 90 °C (rozpojovaci), &ierny ndpis 445.080.004
Tepelny spina¢ 50 °C (spinaci), Eerveny ndpis 445.050.005
D Skrutkovacia kéblové priechodka M20 x 1,5 420.700.001
Poistnd matica M20 x 1,5 420.700.002
E Elektromagneticky ventil MS 2,5/42V, G 1/8 | 465.018.009
F Plynové hadica 1,5 m 709.150.003
G Zvaraci transformdtor maxiMIG 250 s prepinaéom 722.006.054
Zvéraci transformétor maxiMIG 300 s prepinaéom 722.006.004
Tepelny spina¢ 160 °C (rozpojovaci) pre zvaraci 445.160.001
transformdtor
H Motor posuvu drétu so $tvorkladkovym pohonom 455.030.020
a 1-upinacou pdkou
Motor posuvu drétu samostatne 455.030.024
Poddvacia kladka drétu 0,8/1,0 mm na ocel - 30 mm | 455.030.004
Poddvacia kladka drétu 1,0/1,2 mm na ocel - 30 mm | 455.030.005
Poddvacia kladka drétu 1,0/1,2 mm na hlinik - 30 mm | 455.030.003
1 Kompletnd skrifia 715.097.200
J Vodiaca kladka 140 mm 301.140.003
K Konzolovd kladka 140 mm 301.140.004
L Napéjaci kébel 4 x 2,5 mm?, 5 m s vidlicou 704.025.013
M PridrZiavaci tffi drétu Swissfeed 306.050.020
Matica s pridrziavacim tffiom drétu Swissfeed 306.050.021
N Refaz drZiaka na flase 24 &lankova 101.097.010
o Tlmivka s odporom a pripojovacim kablom 706.052.002
P Siefovy styka¢ DL 4K-14, 42 V 442.042.011
Q Transformdtor riadiacej jednotky 230/400-42 V, 92 VA | 462.042.011
R Doska riadiacej jednotky MS 20 - 2 (maxiMIG 250) 462.042.01
Doska riadiacej jednotky MS 20 - 6 (maxiMIG 300) 600.058.001
Komplet potenciometra 100 k spéatného zdpalu 705.059.006

(maxiMIG 300)

BA-0005 ¢ 2020-12-07
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Obr. 14 Ndhradné diely, jednotka DV maxiMIG 210
-
A
B
C
Tab. 10 Ndhradné diely, jednotka DV maxiMIG 210
Poz. Oznacdenie ¢. pol.
A Vsuvka privodu drétu KS 0,6-1,6 mm 455.042.208
B Poddvacia kladka drétu 0,8/1,0 mm na ocel - 30 mm | 455.030.001
Poddvacia kladka drétu 1,0/1,2 mm na ocel - 30 mm | 455.030.002
Poddvacia kladka drétu 1,0/1,2 mm na hlinik - 30 mm | 455.030.016
Protitiakové kladka 30 mm 455.030.011
C Predny kryt pre ZA, Swissfeed 455.042.011
D Kompletnd zasuvka centralneho pripojovacieho 455.042.010
konektora, Swissfeed
E Upeviovacia skrutka 455.042.208
F Kompletné l'avé pritlaéné rameno SF15030 455.042.301
G Kompletnd tlakova jednotka SF 455.042.003
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Obr. 15

Ndhradné diely, jednotka DV maxiMIG 250/300

Tab. 11 Ndhradné diely, jednotka DV maxiMIG 250/300

Poz. Oznadenie ¢. pol.

1 Plastovd doska 455.042.034
2 Pritlacné rameno pravé, kompletné 455.042.030
3 Pritlaéné rameno [avé, kompletné 455.042.031
4 Pritlacnd jednotka kompletnd 455.042.032
5 Postvaci pastorok kompletny 455.030.032
6 Hnaci pastorok 300 mm 455.030.030
7 Upeviiovacia skrutka M5 455.042.033
8 Pritlaénd kladka 30 mm 455.030.011
9 Vsuvka privodu drétu 0,6 - 1,6 mm 455.042.208
10 Spojovaci pastorok 30 mm 455.030.031
n Poddvacia kladka drétu 0,8/1,0 mm na ocel - 30 mm | 455.030.004
n Poddvacia kladka drétu 1,0/1,2 mm na ocel - 30 mm | 455.030.005
n Podévacia kladka drétu 1,0/1,2 mm na hlinik - 30 mm | 455.030.003
12 Kompletnd zdsuvka centréineho pripojovacieho 455.042.010

konektora SF
13 Predny kryt pre centr. kon., SF 455.042.01

BA-0005 ¢ 2020-12-07
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11 Schémy zapojenia maxiMIG 210/250/300

11 Schémy zapojenia
11.1 Schéma zapojenia maxiMIG 210

Obr. 16 Schéma zapojenia maxiMIG 210
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