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inoMIG 350/400/500 1 Tunnus

1 Tunnus

MIG/MAG - keevitusseadmed inoMIG 350/400/500 on t56tatud valja t68stuslikuks kasutamiseks.
Nende varustus ja talitlusviis on seetéttu ette ndhtud professionaalseks kasutamiseks.

1.1 Tahistus

Toode vastab asjakohastele sihtturule kohaldatud n&uetele. Vajaduse korral on see kinnitatud toote kiilge.

2 Ohutus

Jérgige kaasasolevat dokumenti ,Safety Instructions”.

2.1 Sihtotstarbekohane kasutamine

Selles kasutusjuhendis kirjeldatud seadet tohib kasutada ainult juhendis kirjeldatud otstarbel ja visil. Jargige
seejuures kasutus-, hooldus- ja korrashoiundudeid.

¢ Seadme mis tahes muu kasutamine ei ole ettendhtud otstarbel kasutamine.

¢ Omavolilised imberehitused, muudatused ja véimsuse suurendamine pole lubatud.

2.2 Kaitaja kohustused
Lubage seadet kasutada ainult isikutel,
¢ kes tunnevad t68ohutust ja dnnetuste véltimist késitlevaid pdhieeskirjy;
* keda on épetatud seadet kasutama;
¢ kes on kéesoleva kasutusjuhendi pohijalikult 1ébi lugenud;
* et nad oleksid kaasasoleva dokumendi ,Safety instructions” labi lugenud ja sellest aru saanud;
¢ kellel on vastav véljadpe;
* kes on véimelised ténu erialasele véljadppele, teadmistele ja kogemustele vadimalikke ohte &ra tundma.
Hoidke kérvalised isikud té&piirkonnast eemal.
Jargige vastavas riigis kehtivaid té3ohutuseeskirju.

* Jargige td6ohutust ja dnnetuste véltimist késitlevaid eeskirju. Selle seadme korral on tegemist
standardile DIN EN 60974-10 vastava A-klassi keevitusseadmega. Aklassi keevitusseadmed ei ole ette
ndhtud kasutamiseks elamupiirkondades, mille vooluvarustus toimub avaliku madalpinge toitesisteemi
kaudu. Tagaijérjeks véivad olla elekiromagnetilised héired, millega kaasnevad seadme kahjustused ja
vadrtalitlused. Kasutage seadet ainult tédstuskeskkonnas.

2.3 Isikukaitsevahendid
Kasutaja ohtude eest kaitsmiseks soovitatakse kéesolevas juhendis kanda isikukaitsevahendeid (IKV).

Nende hulka kuuluvad kaitseilikond, kaitseprillid, respiraator klassist P3, kaitsekindad ja turvajalatsid.

BA-0014 « 2021-05-05 ET-3



2 Ohutus

inoMIG 350/400/500

24

2.5

ET-4

Hoiatuste klassifikatsioon

Tooteohutus

Kasutusjuhendis kasutatud hoiatused on jaotatud neljaks erinevaks tasemeks ja tuuakse éra spetsiifiliste
t66de ees. Alaneva téhtsusega jdrjiekorras téhendab see jargmist.

Téhistab vahetult Ghvardavat ohtu. Kui seda ei véldita, siis on tagajérieks surm véi rasked vigastused.

A HOIATUS

Téhistab véimalikku ohtlikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis vaivad olla tagajdrjeks rasked vigastused.

A\ ETTEVAATUST

Tahistab véimalikku kahjulikku olukorda. Kui seda ei valdita, siis véivad olla tagajérgedeks kerged vai

véikesed vigastused.

TEATIS

Tahistab ohtu, mis halvendab té6tulemusi véi mille tagajdrjeks vaib olla varustuse materiaalne kahiju.

See toode on vélja tétatud ja valmistatud vastavalt tehnika arengutasemele ning tunnustatud
ohutustehnilistele normidele. Kasutusjuhendis hoiatatakse kasutaja, kolmandatele isikute, seadmete vai
muude materiaalsete vadrtuste suhtes valitsevate j@dkriskide eest. Nende ohutusjuhiste eiramine vaib
pdhjustada ohtu inimeste elule ja tervisele, keskkonnakahjustusi v&i materiaalset kahiju.

¢ Toodet tohib kasutada ainult muutmata ja laitmatus tehnilises seisukorras ning kéesolevas juhendis
kirjeldatud piirides.

* Pidage alati kinni tehnilistes andmetes esitatud piirvéartustest. Ulekoormused péhjustavad kahjustusi.

¢ Seadmel paiknevaid kaitseseadiseid ei tohi kunagi demonteerida ega sillata véi nendest muul viisil
médda minna.

* Kasutage dues téétamisel iimastikutingimuste eest sobivat kaitset.

¢ Kontrollige elekiritéoriista véimalike kahjustuste ja laitmatu ning néuetekohase talitluse suhtes.
 Arge jatke elekiritdariistu vihma kétte ja véltige niisket v&i mérga tmbruskonda.

* Kaitske ennast elekirilddgi eest, kasutades isoleerivaid aluseid, ja kandke kuiva riietust.

* Arge kasutage elektritsériista piirkondades, kus valitseb tulekahju- vai plahvatusoht.

¢ Kaarkeevitamine véib kahjustada silmi, nahka ja kuulmist! Kandke seetéttu seadmega téétamise ajal
alati ettendhtud kaitsevahendeid.

* Kaik metalliaurud, eriti plii-, kaadmiumi., vase- ja berilliumiaurud, on tervisele kahjulikud! Tagage
t6kohal piisav ventilatsioon véi véljatémme. Hoolitsege alati seadusega ettendhtud piirvédrtustest
kinnipidamise eest.

* Loputage klooritud lahustitega rasvast puhastatud toorikud puhta veega ile. Vastasel juhul valitseb
fosgeengaasi moodustumise oht. Arge paigutage kloorisisaldusega rasvaeemaldusvanne t6ékoha
|&hedusse.

* Pidage kinni ildistest tuleohutuseeskirjadest ja eemaldage enne 166 alustamist keevitustéskoha
Umbrusest tuleohtlikud materjalid. Pange t66kohta valmis sobivad tulekustutusvahendid.
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inoMIG 350/400/500 2 Ohutus

2.6 Hoiatussildid ja juhistega sildid

Tootel asuvad alljgrgnevad hoiatussildid ja juhistega sildid:

Tahis Tahendus

Lugege ja jargige kasutusjuhendit!

Enne avamist tmmake vérgupistik véljal

Hoiatus kuuma pealispinna eest

2.7 Teave avariijuhtumi kohta

Avarii korral katkestage kohe jérgmine toide:
¢ vooluvarustus,
* surudhu pealevool,

* gaasi pealevool.

Edasiste meetmete kohta lugege kasutusjuhendit ,Vooluallikas” v&i lisaseadmete dokumentatsiooni.

BA-0014 « 2021-05-05 ET-5



3 Toote kirjeldus

inoMIG 350/400/500

3 Toote kirjeldus

3.1 Tehnilised andmed

Joon. 1 inoMIG 350 compact ja DVK3-ga

Tab. 1 Tehnilised andmed inoMIG 300/400

Vooluallikas inoMIG 350 inoMIG 400
Vérgupinge, 50/60 Hz 400V, 3 faasi (350 V - 480 V) 400V, 3 faasi
Voolutarve Imax. = 20 A, lefff= 13 A Imax. = 25 A, leff= 19 A
Kaitse 16 A 32 A

Max véimsustarve 14 kVA 17 kVA
Seadistusvahemik 40-350 A 40-400 A

Téspinge 16-31,5V 16-34V

Tihikéigupinge 13 V (véhendatud), 80 V (maksimaalne) 13 V (véhendatud), 80 V (maksimaalne)
Sisseliilituskestus 40% 350A/315V

Sisselilituskestus 60% 310A/ 295V 400 A/ 34V
Sisselilituskestus 100% 260A/ 27V 360A/32V
Kaitseklass IP 23 IP 23

Isolatsiooniklass H (180 °C) H (180 °C)

Jahutusviis F F

Kaal 35 kg (iksik), 48 kg (liikuva pérandaga FB10), 95 kg (KG10 + FG10)

Méétmed P x L x K (mm)

720 x 350 x 530 (iksik), 720 x 350 x 830 (FB10), 1030 x 540 x 1000 (KG10)

Mdiraemissioon

<70 dB(A)

| <70 dB(A)

ET-6
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inoMIG 350/400/500

3 Toote kirjeldus

Tab. 2 Traadietteande tehnilised andmed

Traadietteanne Kompakt/DVK3
Traadietteande mootor 42V, 110 W
Edastuskiirus 0,8-24 m/min
Traadi labimost 0,8-1,6 mm

Kaal DVK3 (iksik) 20 kg

M&dtmed DVK3 P x L x K (mm) 580 x 270 x 560

Tootmine vastavalt euronormile EN 60974-1 ja EN 60974-10

Joon. 2 inoMIG 500

Tab. 3 Tehnilised andmed inoMIG 500

Vooluallikas

inoMIG 500

Vérgupinge, 50/60 Hz

400V, 3 faasi (350 V kuni 480 V - maksimaalvadrtused)

Voolutarve Imax = 42 A, leff=32 A
Max véimsustarve 29,9 kVA
Seadistusvahemik 40-500 A

Téopinge 12-39 V (automaatika) / 12-42 V (kasitsi)
Tihikéigupinge 13 V (ootereziim), 72 V (maksimaalne)
Sisseliilituskestus 60% (40 °C) 500A/39V

Sisselilituskestus 100% (40 °C) 450 A/ 36,5V

Kaitseklass IP23

Isolatsiooniklass H (180 °C)

Jahutusviis F

Kaal (uksik) 111 kg

M&otmed P x L x K (mm) 1050 x 540 x 970

Miraemissioon <70 dB(A)

BA-0014 » 2021-05-05
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3 Toote kirjeldus

inoMIG 350/400/500
Tab. 4 Tehnilised andmed DVK 3 ja DVK4
Traadietteanne DVK3 DVK4
Traadietteande mootor 42V, 110 W 42V, 140 W
Edastuskiirus 0,8-24 m/min 0,8-24 m/min
Traadi labimoést 0,8-1,6 mm 0,8-1,6 mm
Kaal DVKS3 (ijksik) 20 kg 28 kg
Mé6tmed DVK3 P x L x K (mm) | 580 x 270 x 560 650 x 450 x 360

Tootmine vastavalt euronormile EN 60974-1 ja EN 60974-10

Generaatortoide
Generaator peab andma seadme maksimaalsest véimsusest véhemalt 30% suuremat véimsust. Naide:
14 kVA (seade) + 30% = 18 kVA. Selle seadme jaoks tuleb kasutada 18 kVA generaatorit.
TEATIS
Vaiksema v&imsusega generaator pdhjustab Jéckle keevitusseadme ja generaatori kahjustuse ning sel
pShijusel ei tohi seda kasutadal
3.2 Umbrustingimused
Keevitusvoolu allikat tohib kaitada ainult temperatuuril vahemikus = 10 °C kuni + 40 °C ning suhtelisel
huniiskusel 50% temperatuuril + 40 °C v&i kuni 90% temperatuuril + 20 °C. Umbritsev &hk ei tohi
sisaldada ebatavalises koguses tolmu, happeid, séévitavaid gaase ega aineid jms, vélja arvatud juhul, kui
need tekivad keevitamisel. Seadme kahjustuste véltimiseks teostab juhtsisteem jérelevalvet seadme
Umbritseva temperatuuri ile. Kui see temperatuur on alla = 10 °C vai ile + 40 °C, ilmub naidikule jérgmine
tekst ja seadet ei saa kdivitada.
t°C - int mé&detud temperatuurivédrtus'
Alles siis, kui temperatuur asub etteantud vahemikus, saab keevitamisprotseduuriga alustada.
3.3 Tuubisilt
Keevitusvoolu allikas on t&histatud korpusel jargmiselt tibisildiga:
Joon. 3 Tuubisilt inoMIG 350
Jéickle & Ess System GmbH }Ess
Ri 4 Bad Wal
iedweg 4+9, 88339 Bad Waldsee WELDING
. Fabr. Nr.
inoMIG 350
3~ IEC 60974-1
a0 IEC 60974-10 Klasse A
6 40A/16V-350A131,5V
il T | X, T=40°C 40% 60% 100%
S l, 350A 310A 260A
u, 8ov
Bl ’ U, 31,5V 29,5V 21V
D= 3~5060Hz |U, 400V o 20A | 1y 13A
IP 235 CEl X
—
ET-8
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inoMIG 350/400/500 3 Toote kirjeldus

Joon. 4 Tuibisilt inoMIG 400

Jé?'ckle & Ess System GmbH }Ess
Riedweg 4+9, 88339 Bad Waldsee WELDING
: Fabr. Nr.
inoMIG 400
- [EC 60974-1
T HOOHD = IEC 60974-10 Klasse A
6 40A/16V-400A/34V
o, === [xT=40°C 60% 100%
= I, 400A 360A
| Uy, B0V U, 34V 30V
D= 3~5060Hz |U, 400v o 25A | L 19A
IP 23S
1=y

Joon. 5 Tiibisilt inoMIG 500

" iree
chkle & Ess System GmbH JEOO
Riedweg 4+9, 88339 Bad Waldsee WELDING
: Fabr. Nr.
inoMIG 500
3~ IEC 60974-1
% (D= IEC 60974-10 Klasse A
ﬁ: 40A /16 V-500A/39V
PR T X, T=40°C 60% 100%
—S , 500A 450A
(D] [Hh 70¥ U, 3V | 365V
TH>= 3~5080Hz [U, 400v oo 227 | 1, 32A
IP 23S
Al X

3.4 Kasutatud téhised ja simbolid

Tahis Kirjeldus

Loendi simbol kasutusjuhendite ja nimekirjade puhul
=

1.

Ristviitesimbol viitab tépsemale, tdiendavale vai edasiviitavale teabele

Toiming(ud), mis tuleb teostada nende esitamise jdriekorras

BA-0014 « 2021-05-05 ET-9



4 Tarnekomplekt inoMIG 350/400/500

4 Tarnekomplekt

¢ Keevitusvoolu allikas * Kasutusjuhend * Pakendi teabeleht ,Uldine
ohutusinformatsioon”

Tarvikud ja kuluosad tuleb eraldi juurde tellida.

Vétke varustus- ja kuluosade tellimisandmed ning tunnusnumbrid olemasolevatest tellimisdokumentidest.

Néustamiseks ja tellimiseks leiate kontakti internetis aadressilt www.jess-welding.com.

4.1 Transportimine
Tarnekomplekt kontrollitakse ja pakendatakse enne saatmist hoolikalt, kuid transpordikahjustused pole

sellele vaatamata 18plikult vélistatud.

Kontrollimine tarne Kontrollige tarnenimekirja alusel komplektsust!

kéttesaamisel Kontrollige tarnet kahjustuste suhtes (visuaalne kontrollimine)!

Reklamatsioonide Kui tarne on transportimisel kahjustada saanud, siis vétke kohe viimase

korral ekspediitoriga Ghendust! Sailitage pakend, et ekspediitor saaks selle
vajadusel ile kontrollida.

Pakendamine Kasutage véimalusel originaalpakendit ja originaal-pakkematerjali. Palun

tagasisaatmiseks vétke pakendamise ja transpordikindlustuste kohaste kiisimuste tekkimisel

tarnijaga Ghendust.

4.2 Ladustamine

Fiusikalised ladustamistingimused suletud ruumis:

= Vt 3.2 Umbrustingimused lehekiljel ET-8

5 Hoolitsus ja ohutuskontroll

Enne mistahes hoolitsus- ja hooldustéid témmake vargupistik viljal

Seade on ildiselt hooldusvaba. Teha tuleks siiski jargmised hooldustééd:

* Puhastage vooludiiis ja gaasidiis regulaarselt keevituspritsmetest ja mustusest. Pérast puhastamist

kandke dijisidele paakumisvastast ainet, et vdhendada pritsmete nakkumist.
* Kontrollige vooludijiisi regulaarselt kulumise ja kahjustuste suhtes, vahetage digeaegselt.

* Puhastage seadme sisemus olenevalt maardumisastmest tolmuimejaga.

TEATIS
Ohutuspahiustel tuleb ettevatte JACKLE & ESS System GmbH véi méni muu volitatud erialaspetsialisti

poolt teha kord aastas ohutuskontroll
* DIN 60974 4.0sa: ,Kasutatavate kaarkeevitusseadmete ohutus, korrashoid ja kontrol

|u

jargi.
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inoMIG 350/400/500 6 Talitluse kirjeldus

6 Talitluse kirjeldus

6.1 Talitluse kirjeldus inoMIG 350

Joon. 6 Talitluse kirjeldus inoMIG 350

A Juhtboks MC1/MC2 C Jahutusseade

E Pesa elektrood
B  Péleti tsentraalihendus

G Maanduspesa

D Veetagasivool (punane), vee F  Uhendus up/down péleti
pealevool (sinine)

BA-0014 » 2021-05-05 ET-11



6 Talitluse kirjeldus

6.2 Talitluse kirjeldus inoMIG 400

Joon.7 Talitluse kirjeldus inoMIG 400

A Juhtboks MC1/MC2 D Juhtboks MC1/MC2
B Uhendus up/down paleti E  Pdleti tsentraalihendus
C Vee tagasivool (punane), F Jahutusseade

vee pealevool (sinine)

Vee tagasivool (punane),
vee pealevool (sinine)
Pesa elektrood

Uhendus up/down péleti

inoMIG 350/400/500
J Maanduspesa
K Pealiliti (tagakiilg)
L  Péleti tsentraalihendus

ET-12
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inoMIG 350/400/500

6 Talitluse kirjeldus

6.3 Talitluse kirjeldus inoMIG 500

Joon. 8 Talitluse kirjeldus inoMIG 500 esikiilg

A Juhtboks MC1/MC2 D Pesa elektrood
B Uhendus up/down péleti E Jahutusseade
C Vee tagasivool (punane), vee  F

Maanduspesa
pealevool (sinine)

G Primaarkaitse
H Kontroll-lambi vérk
I Pedliliti (tagakiilg)

J

Psleti tsentraalihendus

BA-0014 » 2021-05-05
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inoMIG 350/400/500

Joon. 9 Talitluse kirjeldus inoMIG 500 tagakiilg

A Pedliliti
B  Gaasivdljund

C Traadi etteandekohvri andmejuhe

@ Mmoo

Pesa
Vérgukaabel
Gaasi sisselaskeava

17-pooluseline kaugjuhtimispesa

ET- 14
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inoMIG 350/400/500 7 Kasutuselevotmine

7 Kasutuselevotmine

Tahtmatu kaivitamisega kaasneb vigastusoht

Hooldus-, korrashoiu-, demontaazi- ja remonditééde kogu kestuse viltel tuleb jargida alljérgnevat:
* Lilitage vooluallikas vélja.

* Blokeerige gaasi pealevool.

* Blokeerige surudhu pealevool.

* Katkestage kéik elektrichendused.

* Lilitage kogu keevitusseade viilja.

A ETTEVAATUST
Vigastusoht

Suurenenud mirasaaste.
* Kandke isikukaitsevahendeid: kuulmiskaitsevahend

A HOIATUS
Elektrilook

Ohtlik pinge kahjustatud kaabli téttu.
* Kontrollige, et k&ik pinge all olevad kaablid ja thendused oleks néuetekohaselt paigaldatud ja ilma
kahjustusteta.

* Vahetage kahjustatud, deformeerunud véi kulunud osad vélja.

A HOIATUS
Vigastusoht

Jalgade muljumised vooluallika ootamatu veeremise tattu.
* Kontrollige seadme seisustabiilsust.
* Seadke iles ainult tasasele pinnale.

A\ ETTEVAATUST
Vigastusoht

Suur kaal.
* Pidage seadme nihutamisel silmas digeaegset pidurdamist.

TEATIS
* Jargige jargmisi ndudeid:

= 3 Toote kirjeldus lehekiljel ET-6

* Mistahes t6id seadme vai siisteemi juures tohivad teha ainult pédevad isikud.

* Kasutage seadmeid ainult piisavalt ventileeritud ruumides.

Etteantud sisselilituskestuse saavutamiseks pidage ilespanekul silmas, et jahutusdhu sisenemiseks ja
véljumiseks oleks piisavalt ruumi. Arge jatke seadet lihvimistéédel niiskuse, keevituspritsmete ega otsese
sddemejoa kdtte. Arge kasutage seadet vdlitingimustes vihma kées.

Kaitsegaasi ballooni killgethendamine

Asetage kaitsegaasi balloon kaitsegaasi keevitusseadme taha ja kinnitage ketiga. Uhendage ballooni
réhureduktor ja kontrollige Ghendusi tiheduse suhtes. Seadistage ballooni réhureduktoril néutav
kaitsegaasikogus (6-18 |/min). Seadistatav gaasikogus séltub peamiselt keevitusvoolu tugevusest.
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7 Kasutuselevétmine
7.1 MIG/MAG keevitamine

7.1.1 Keevituspéleti-voolikupaketi kilgeGhendamine
Asetage kaitsegaasi balloon kaitsegaasi keevitusseadme taha ja kinnitage ketiga. Uhendage ballooni

réhureduktor ja kontrollige Ghendusi tiheduse suhtes.

Joon. 10 Voolikupaketi killgeihendamine

C  Poleti tsentraaliihendus

A Uhendus up-/down pdleti
D Maanduspesa

B Vee tagasivool ,punanekuum” DN 5
Vee pealevool ,sinine-kiilm” DN 5

0w JESSwone  MCH
[ 4 7 |

L

-

£
Il <«
e D

Uhendage keevituspaleti tsentraalihenduse, veethenduste ja olemasolu korral up/down péleti kiilge,
nii nagu pildil kujutatud. Pidage seejuures silmas veeiihenduste vérve. Vt up/down péleti PIN-h&ivatust

[Glitusskeemilt.

7.1.2 Keevitamisprotseduuri kéivitamine
Seadke juhtboks MIG/MAG tééreziimile, seadistage keevitusilesande parameetrid ja kéivitage

keevitusprotsess péletiklahvi vajutamisega.

7.2 Elekiroodkeevitus

Joon. 11 Elektroodihoidiku kilgeihendamine

B Pesa elektrood / WIG

A Maanduspesa
Vorne / front

Bty

Uhendage elektroodihoidik plusspessa nagu kujutatud joonisel. Jérgige seejuures alati elekiroodi tootja
poolt esitatud andmeid polaarsuse kohta! Juhtkaabliga traadi etteandekohver peab jGéma seadmega

Uhendatuks.

7.2.1 Potentsiomeetri keevitusvoolu reguleerimine
Et keevitusvoolu tugevust saaks elekiroodireziimis potentsiomeetriga reguleerida, tuleb see hendada

17-pooluselisse kaugjuhtimispessa, nagu kujutatud lilitusskeemil. Seejérel tuleb MIG-reZiimis Fx-i kaudu

avada kaugjuhtimisfunktsioon ning EC1 korral seadistada parameeter ,Curr - CAn”.
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inoMIG 350/400/500 7 Kasutuselevotmine

7.2.2 Keevitamisprotseduuri kéivitamine

Seadke juhtboks elektroodi tééreziimile, seadistage keevitusillesande parameetrid ja kéivitage
keevitusprotsess elekiroodi panekuga keevitusdetailile.

7.2.3 Kuumkadivituse ja Arcforce ‘i seadistamine

Keevitusprotseduuri paremaks kéivitamiseks v&ib kuumkdivituse parameetriga (Fx nupu vajutamine)
seadistada tugevama kéivitusvoolu. Selle saab seadistada keevitusvoolu vahemikku 0% (suurenemist pole)
kuni 150%. Kuumkéivituse kestus on pisivalt 1 sekund. Arcforce parameetriga saab véhendada elektroodi
kinnikleepumist keevitamisprotseduuri ajal. Kui on elektroodi kinnikleepumise oht keevisvannis, péletatakse
elektrood lihikeste voolutdugetega lahti. Arcforce véadrtuse vaib valida keevitusvoolu vahemikus 100 kuni
250%. Cell elektroodide jaoks on soovitatav védrtus ile 200%.

7.3 WIG keevitamine

Joon. 12 TIG keevituspdleti-voolikpdleti killgeihendamine

A Maanduspesa 17-pooluseline kaugjuhtimispesa

B Pesa elektrood Traadi etteandekohvri andmejuhe
C  Gaas + pesa

D Start Vee tagasivool ,punane-kuum”

E

Gaasivéljund Vee pealevool ,sinine-kilm”

Vesi

ARe=—"ITOm

S R S ———
[
=

7.3.1 TIG vahevoolikupakett (valikvarustus)

Joon. 13 Valikvarustus vahevoolikupakett art. 802.015.215

@ .

7 poolusega pdleti 17 poolusega seade

7.3.2 TIG keevituspéleti-voolikupakett

Uhendage keevituspéleti maanduspesa, kaugjuhtimispesa, veeihenduste ja gaasivaljundi kiilge, nagu
kujutatud pildil. Pidage seejuures silmas veeihenduste vérve. Juhtkaabliga traadi etteandekohver peab
jddma seadmega Ghendatuks.

BA-0014 « 2021-05-05 ET-17



7 Kasutuselevétmine inoMIG 350/400/500

7.3.3 Potentsiomeetri keevitusvoolu reguleerimine

Et keevitusvoolu tugevust saaks TIG-reZiimis potentsiomeetriga reguleerida, tuleb see hendada
17-pooluselisse kaugjuhtimispessa, nagu kujutatud lilitusskeemil. Seejérel tuleb MIG-reZiimis Fx-i kaudu
avada kaugijuhtimisfunktsioon ning EC1 korral seadistada parameeter ,Curr - CAn”.

7.3.4 Keevitamisprotseduuri kéivitamine

Seadke juhtboks TIG-reziimile, seadistage keevitusiilesande parameetrid ja kéivitage keevitusprotsess
péletiklahvi vajutamisega.

7.3.5 Parameeter Downslope ja gaasi jarelvool

Parameetriga Downslope (Fx klahvi vajutamine) saab seadistada aja, millega langeb keevitusvool keevituse
[8pus miinimumvoolule 15 A. Gaasi jérelvool on aeg, kui kaua voolab gaas pérast keevituse 16ppu pdleti
jahutamiseks.

7.4 Veérguihendus

Elektrild 6k
Ohtlik pinge kahjustatud kaabli t&ttu.

* Kontrollige, et kaik pinge all olevad kaablid ja thendused oleks nduetekohaselt paigaldatud ja ilma
kahjustusteta.

* Vahetage kahjustatud, deformeerunud véi kulunud osad vilja.

Inim- véi varakahjud

Asjatundmatu elekirithendus vaib vigastada inimesi ja pdhjustada materiaalset kahju.
* Monteerige osi ainult véljatdémmatud vérgupistiku korral.
+ Uhendage seade eranditult pistikupesadesse, mis on varustatud maanduskaitsejuhiga.

* Mistahes t5id seadme véi siisteemi juures tohivad teha ainult pddevad isikud.

1 Uhendage vérgupistik vastavasse pistikupessa.

Uhendage vérgupistik vastavalt véimsussildil olevatele andmetele vérgukaabli kilge. Kollane-roheline
juhtmesoon tuleb Ghendada kaitsejuhi thenduse PE kijlge. Kolm faasi (must, pruun ja hall) saab thendada
soovikohaselt L1, L2 ja L3 kilge.
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8 Juhtfunktsioonide iilevaade

Tab. 5 Juhtfunktsioonide MC1 ja MC2 ilevaade

Funktsioonid MC1 MC2

Inverterseade

Kasireziim

Automaatreziim

Kaarleegi pikkuse korrektuur

Materjalivalik

Va&imsus individuaalselt seadistatav

MIG-reziim

TIG-reziim - seadistatav gaasi eelvooluaja ja slopedown ajaga

2-taktiline t8&reziim, 4-taktiline tédreZiim, punktimine

Kraatri tditmine - Kuumkdivitus - Langetamine

Individuaalsete té5de salvestamine / kustutamine (max 100)

Fastarc

Gaasitest

Traadi sissepdimimine

Jahutusvedeliku labivoolunaidik

Jahutusvedeliku lébivoolu miinimum seadistatav

V&imsuse valimine otse materjali paksuse kaudu

Sisselikkamine (Sts) seadistatay

Traadi pélemisaeg (bUb) seadistatav

Gaasi eelvool (PrG) seadistatav

Gaasi jérelvool (PoG) seadistatav

Punktimisaeg (SPt) seadistatav

Drosseli tugevus individuaalselt muudetav

Kaugjuhtimisfunktsioonid seadistatavad

Keevitusjuhtmete pikkused seadistatavad

Veepump sisse/vdlja

Seadmetiiip seadistatav

Tarkvara vérskendus kdveratele

Juhtsiisteemi blokeerimine / vabastamine (CODE)

Ventilaator / veepump (kui olemas) reguleeritud

Naidiku HOLD aeg seadistatav

Juhtsiisteemi léihtestamine tehaseseadetele (reset)

Fastarc

Optimeeritud pihustus-kaarleek keevituskiiruse suurendamiseks vahemikus keskmisest kuni paksu plekini.
Peaaegu pritsmevaba.

Spetsiaal-kaarleegid on saadaval ainult MC1-juhtsiisteemis.

8.1 Keevitamine

Kargkvaliteetse keevituse saavutamiseks on oluline valida dige pingeaste ja selle juurde optimaalne traadi
etteandekiirus ning gaasikogus.

1 Ballooni réhureduktori seadistamine: seadistage ballooni réhureduktoril ndutav kaitsegaasikogus
(6-18 |/min). Seadistatav gaasikogus séltub peamiselt keevitusvoolu tugevusest.

2 Keevitustraadi sissepanek: valige keevitustraat vastavalt téédeldavale materjalile. Paigaldage
keevitustraadi jaoks sobilik vooludiius ja traadi etteanderull.

= Vi 9.1 Juhtfunkisioonid lehekiiliel ET-20
3 Seadistage traadi etteandekiirus.
= Vi 9.1 Juhtfunkisioonid lehekiiljel ET-20

4 Kaivitage keevitusprotsess pdletiklahvi vajutamisega.
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9 Kaitamine
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9 Kaitamine

TEATIS

* Mistahes t6id seadme vai siisteemi juures tohivad teha ainult péddevad isikud.

9.1 Juhtfunktsioonid

9.1.1 Juhtsiisteem MC1

Joon. 14 Juhtboks MC1

A Keevituspinge ndidik G Toédreziimi valik M Keevitusfunktsioonide juhtnupp
B Voolutugevuse néidik H Toéo6reziimi LED-naidik N Uksuste (% v&i sekund)
C  Materjali paksuse, vee I LED-ngidik - kdsitsi/automaatne LED-n&idik
l&bivoolu LED-n&idik J Valik materjal, valik kasitsi- O Juhtnupp té6reziimi valik
D Valik materjali paksus, /automaatreziim P Toéreziimi LED-ngidik
keevitusvool, vee labivool K Ps5rdnupp keevitusvaimsus, Q Traadikiiruse, kaarleegi
E Valik JOB, gaasitest funktsioonid, materjali valikvarustused pikkuse naidik

F  Traadi sissepdimimine, JOB L Pd&rdnupp materjali liik, materjali
salvestamine tugevus, traadikiirus, kaarleegi pikkus

iree
JEQDO WELDING MC 1

mrmin
K F
MATERIAL ATO & SPEICHERM / %
-t @ @
HAND 4 \ \ L 1 ~
I A\
Ce yory s g H

Pos.

Kirjeldus

:o'ﬂ m

[

Keevituspinge voltides néidik, vilkuv punkt: HOLD funktsioon aktiivne, muudetavad funkisiooni- ja
valikuvéértused

Naidik keevitusvoolu kohta amprites v6i materjali paksuse ning jahutusvedeliku lébivoolukoguse
ja muude parameetrite kohta

LED-n&idik materjali paksuse kohta mm véi vee lébivoolu kohta |/min

Juhtnupp, et keevitusvoolu ja materjali paksuse (vajutage véhem kui 0,5 sekundit) véi vee
l&bivoolu (vajutage kauem kui 1 sekund) vahel imber lilitada

Juhtnupp programmide ettekutsumiseks ja laadimiseks (vajutage véhem kui 0,5 sekundit) v&i
aktiveerige gaasitest (vajutage kauem kui 1 sekund)

Juhtnupp traadi sissepdimimisfunktsiooni aktiveerimiseks véi programmide salvestamiseks
Juhtnupp Mode, et imber liilitada tééreZiimide MIG, Elektrood ja TIG vahel

LED-naidik - aktiveeritud tééreziim MIG, Elektrood véi TIG

LED-naidik - tddreziim KASITSI/AUTOMAATNE

Materjalivaliku juhtnupp (vajutage véhem kui 0,5 sekundit) véi seadistus KASI- véi AUTOMAAT-
reziim (vajutage kauem kui 1 sekund)

Ps&rdnupp, et seadistada keevitusvdimsust, kdiki funktsioone, valikvarustusi, materjali paksust véi
muid vé&dartusi keskmisel véi parempoolsel néidikul

Ps&rdnupp, et seadistada materjali liik, korrigeerida kaarleegi pikkust (AUTOMAAT-(1)), traadi
kiirust m/min (KASI-(1)) v&i muuta kiki véartuseid vasakpoolsel naidikul

ET-20
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9 Kaitamine

Pos. Kirjeldus

M Juhtnupp Fx keevitusfunktsioonide (nt vajutage drosseli kdvadust vihem kui 0,5 sekundit) vai
valikvarustuste seadistamiseks (nt kaugjuhtimispult. Vajutage kauem kui 1 sekund)

N Uksuste LED-ngidik % vai sekundites, kui need vaartused kuvatakse keskmisel naidikul

o Juhtnupp, et liilitada vajutamisega Gmber 2-takfilise t6&reziimi, 4-takfilise t65reziimi, 2-taktilise
punkfimise v&i kraatritditmise vahel

P LED-ngidik, kas 2-taktiline té&reZiim, 4+aktiline td6reZiim, 2-taktiline punktimine vai 2T/4T
kraatritditmine on aktiivne

Q Naidik - traadikiirus m/min (KASITSI-9) v&i kaarleegi pikkuse korrektuur — 3,0 V kuni + 3,0 V

(AUTOMAATNE-9), vilkuv punkt: HOLD funkisioon aktiivne

9.1.2 Juhtsisteem MC2

BA-0014 « 2021-05-05

Joon. 15  Juhtboks MC2

A Keevituspinge néaidik F  Juhtnupp tdéreziimi valik K P38rdnupp materjali liik, materjali
B Keevitusvoolu ngidik G Toodreziimi LED-naidik tugevus, traadikiirus, kaarleegi pikkus
C  Materjali paksuse, vee lébivoolu H  LED-néidik - L Juhtnupp tééreziimi valik
LED-ngidik kdsitsi/ automaatne M Toéoreziimi LED-naidik
D Juhtnupp Keevitusparameetrid I Juhtnupp Materjalivalik N Traadikiiruse, kaarleegi pikkuse
E Juhtnupp Gaasitest J Pddrdnupp Keevitusvaimsus naidik

}EsSWELmNG

T aas 87 ¥ == A

—e e’
@ o o-

O

mymin

500 oF

| ce / \ A [ e,

(7}

Pos. Kirjeldus

A Keevituspinge voltides néaidik, vilkuv punkt: HOLD funkisioon

B Naidik keevitusvoolu kohta amprites v&i materjali paksuse, drosseli, sisselikkamiskiiruse ja
traadipdlemisaja kohta.
LED-ngidik - sisselikkamiskiirus, traadipslemisaeg, materjali paksus v&i keevitusvool

D Juhtnupp, et lilitada tmber drosseli kdvaduse, sisselikkamiskiiruse, traadipalemisaja,
materjalipaksuse ja keevitusvoolu (sisseliilitatud punktide korral punktimisaeg) vahel imber
[5litada

E Juhtnupp, et gaasitesti aktiveerida v&i suurendada seadistusmooduses drossel;,
sisselikkamiskiiruse, traadipéletusaja, materjalipaksuse ja véimsuse (LED (C) vilgub) véértuseid

F Juhtnupp, et traadi sissepdimimisfunktsiooni aktiveerida vai vihendada seadistusreZiimis drosseli,
sisselikkamiskiiruse, traadipéletusaja, materjalipaksuse ja véimsuse (LED (C) vilgub) védrtuseid
Juhtnupp Mode, et imber liilitada tééreziimide MIG, Elektrood ja TIG vahel

H LED-naidik - aktiveeritud tééreziim MIG, Elektrood vé&i TIG

I LED-naidik - tddreziim KASITSI/AUTOMAATNE

J Materjalivaliku juhtnupp (vajutage véhem kui 0,5 sekundit) véi seadistus KASI- véi AUTOMAAT-
reziim (vajutage kauem kui 1 sekund)

K Ps5rdnupp, et seadistada keevitusvdimsust keskmisel néidikul

ET-21



10 Kdasitsemine / keevitamine inoMIG 350/400/500

Pos. Kirjeldus

L Pa&rdnupp, et seadistada materjali liik, korrigeerida kaarleegi pikkust (AUTOMAAT-(H)), traadi
kiirust m/min (KASI-(H)) véi muuta kaiki vaartuseid vasakpoolsel naidikul

M Juhtnupp, et lilitada vajutamisega tmber 2-taktilise t6reZiimi, 4-taktilise td6reziimi, 2-taktilise
punktimise vahel

N LED-ngidik - kas 2-taktiline t&&reziim, 4-taktiline t6&reziim, 2-taktiline punktimine on aktiivsed

(o] Naidik - traadikiirus m/min (KASITSI-(H)) véi kaarleegi pikkuse korrektuur — 3,0 V kuni + 3,0 V
(AUTOMAATNE-(H)), vilkuv punkt: HOLD funktsioon aktiivne

10 Kdasitsemine / keevitamine

10.1 2-/4-taktiline t66reziim, punktimine (MC1-2), kraatritditmine (MC1)

Vajutades juhtnuppu (pos. J) saab imber liilitada 2-takfilise tddreziimi, 4-taktilise t66reziimi, 2-takfilise
punktimise (MC1-2) ja 2T/4T kraatritgitmise (MC1) vahel. Vastavalt aktiveeritud funktsioon kuvatakse
LED-iga.

Joon. 16  Kraatri téitmisprogramm MC1 (Led S)

e (%)I 007 SO

S1S(%)
l 8

PrG(s)

> -
>4 L

51 2-Cycle
4-Takt
= 4-Cycle

STakT

Tédreziim Kirjeldus
2-taktiline Paletinuppu vajutatakse ja kaarleek siiidatakse pdrast gaasi eelvooluaega
tédreziim (PrG) eelseadistatud kuumksivitusvooluga (CSC). Pérast Start-Start aja (tCSC)

m&ddumist langeb vool langemiskiirusega (SLO) seadistatud keevitusvoolule.
Psletinupp vabastatakse ja vool langeb langemiskiirusega (SLO) seadistatud
kraatri [6ppkeevitusvoolule (CEC). Parast I6ppkraatri aja (tCEC) méddumist
kustub kaarleek. Kaitsegaas voolab seadistatud ajaga (PoG).

4-taktiline Psletinuppu vajutatakse ja kaarleek siidatakse eelseadistatud kuumkaivitus-
tédreziim vooluga (CSC). Keevitusvool j&éb sellele vadrtusele. Psletinupp vabastatakse ja

vool langeb seadistatud langemiskiirusega (SLO) seadistatud keevitusvoolule.
Vajutatakse péletinuppu ja vool langeb seadistatud langemiskiirusega (SLO)
seadistatud kraatri [6ppkeevitusvoolule (CEC). Paletinupp vabastatakse ja
kaarleek kustub. Kaitsegaas voolab seadistatud ajaga (PoG).

10.2 Materjalivalik (MC1-2)
Vajutades korraks materjaliklahvi, ilmub vasakpoolsele naidikule materjali liik (nt teras), keskmisele naidikule
gaas (nt Co2) ja parempoolsele néidikule traadi labim&at (nt 1,0 mm). Vajaliku materjalivaliku saab nijid
teha, keerates vasakut pdérdnuppu. Véetakse ile viimati néidikul ndidatud valik.

10.3 AUTOMAAT-reziim / KASI-reziim (MC1-2)
Vajutades materjaliklahvi pikalt - kauem kui 1 sekund - lilitatakse tmber automaatreZiimi ja késireZiimi
vahel. AutomaatreZiimis seadistatakse ja hoitakse juhtsiisteemi poolt automaatselt kiki vajalikke
parameetreid keevitamiseks. KésireZiimis saab iksteisest sdltumatult seadistada traadi etteandekiirust m/min
vasaku péérdnupuga ja vajaduse korral véimsust keskmise pédrdnupuga.
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10 Késitsemine / keevitamine

10.4 Véimsuse valimine / materjali paksus (MC1-2)

Keevitusvaimsust saab juhtsisteemide MC1 -2 puhul muuta keskmise pdérdnupuga. Seejuures muudetakse
automaatreZiimis alati traadikiirust, keevituspinget, drosselit ja keevitusvoolu. On véimalus kuvada
keevitusvoolu asemel materjali paksust. Selleks tuleb vajutada juhtnuppu mm (MC1) v&i B> (MC2), kuni
pdleb LED mm v&i materjali paksuse simbol. Niid saab vajaliku materjalipaksuse seadistada keskmise
pddrdnupu (MC 1) véi klahvidega A 'V (MC2).

10.5 Kaarleegi pikkuse korrektuur (AUTOMAATREZIIM)

Spetsiaalsete keevitustodde jaoks saab kaarleegi pikkust muuta. Vasakust pddrlemisandurist keeramisega
saab vihendada véi suurendada kaarleegi pikkust 3 V vérra praeguse t65punkti imber (0,1 V sammuga).
Vasakul néidikul kuvatakse muutumist alates = 3,0 V kuni + 3,0 V. Keskmisel néidikul kuvatakse sellega
siinkroonselt uut keevituspinget. Traadi etteandekiirus jGdb seejuures alati konstantseks ning seda ei
muudeta. Keevitamise ajal kuvatakse simbolitega ,+” véi ,—" keskmisel néidikul, kas praegu on seadistatud
vaiksem L vai suurem [ keevituspinge. Tavalisel t65punktil ei ole simbol néhtav.

10.6 Funktsioonid Fx (MC1)

10.7 Toéoreziim MIG

Puhkeseisundis (kui ei keevitata). Juhtnupu Fx lihikese vajutamisega saab individuaalselt seadistada jargmisi
funktsioone iga keevituskévera jaoks.

Drossel (Cho) Keevitusdrosseli sujuv korrektuur alates + 15 (pehmendi) kuni
- 15 (k&vendi) kui ,0” (standardne)

Stardikiirus (StS) 10 kuni 100% keevituskiirusest

Traadi pélemisaeg (bUb) — 60 ms (pikk, teravatipuline) kuni + 90 ms (lGhike, kuul traadi
ofs)

Gaasi eelvool (PrG) 0,0 kuni 1,0 sekundit

Gaasi jarelvool (PoG) 0,5 kuni 10 sekundit

*Kraatri kuumkaivitus-vool (CSC) | — 50% kuni + 100% praegusest keevitusvoolust

*Kraatri kuumkdéivitusaeg (t€SC) | 0,1 kuni 5,0 sekundit

*Loppkraatri taitmisvool (CEC) — 100% kuni + 50% praegusest keevitusvoolust
*Léppkraatri aeg (+CEC) 0,1 kuni 5,0 sekundit

*Langemiskiirus (SLO) 1V / sekund (aeglane) kuni 20 V/s (kiire)
Punktimisaeg (SPt) 0,5 kuni 10 sekundit

Kood (CODE) Juhtsisteemi blokeerimiseks (vt 10.15 lehekiljel ET-24)
TEATIS

*MCI1 aktiivne ainult kraatritéitmisel (LED S)

10.8 Todreziim Elekitrood

10.9 Todreziim TIG
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Kuumkadivitus (HSt) 0 kuni 150% keevitusvoolust
Arcforce (Arcf) 100 kuni 250 % keevitusvoolust
Gaasi jarelvool (PoG) 2 kuni 20 sekundit

Voolu langetamine (dSLP) 0,0 kuni 10,0 sekundit

Véadrtusi saab muuta, keerates keskmist pdérdnuppu nende vahemikes. Kui véértust ei muudeta kavem kui
2 sekundit, liilitub néidik standardse peale ja salvestab védrtuse.
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10.10 Keevitamise ajal (t66reziim MIG)
Keevitusprotseduuri ajal saab drosselfunktsiooni klahvi Fx vajutamisega avada ja muuta. Vasakpoolsele
néidikule ilmub Choc, keskmisel naidikul on praegune vaértus. Niid saab keskmise péérdnupuga muuta
vadrtust — 15 (kéva) ja + 15 (pehme) vahel. Kui keevitatakse automaatreziimis, saab juhtnupu Fx veelkordse
vajutamisega ndidata keskmisel naidikul kaarleegi pikkuse praegust korrektuuri. Niod saab vasaku
péérdnupuga muuta védrtust — 3,0 Vja + 3,0 V vahel.

10.11 Funktsioonid MC2

Juhtnupu P> (D) lihikese vajutamisega saab individuaalselt seadistada jérgmisi funkisioone iga
keevituskdvera jaoks:

10.12 Tédreziim MIG

Drossel (ndidik Choc) Keevitusdrosseli sujuv korrektuur alates — 80 (k&vendi) kuni + 80
~pehmendi” kui ,0” (standardne)

Stardikiirus 10 kuni 100% keevituskiirusest

Traadi pélemisaeg = 90 ms kuni + 60 ms

Védrtusi saab muuta, vajutades klahve A ¥ nende vahemikes. Kui védrtust ei muudeta kavem kui
2 sekundit, lilitub néidik standardse peale ja salvestab vadrtuse.

10.13 Té6reziim Elektrood

Kuumkadivitus (naidik HSt) | O kuni 150% keevitusvoolust

Arcforce (Arcf) 100 kuni 250 % keevitusvoolust
10.14 Téoreziim TIG
Gaasi jarelvool (PoG) 2 kuni 20 sekundit

Voolu langetamine (dSLP) | 0,0 kuni 10,0 sekundit

Vé&dartusi saab muuta, keerates keskmist pdérdnuppu (MC2) nende vahemikes. Kui véértust ei muudeta
kauem kui 2 sekundit, lijlitub néidik standardse peale ja salvestab vaértuse.

Juhtnupu P> (D) veelkordse vajutamisega kuvatakse alati kdigepealt viimati muudetud parameetrit.

Klahvi veelkordse vajutamisega lilitutakse jargmisele parameetrile.

10.15 Juhtsiisteemi blokeerimine - KOOD (MC1)

Seadistage juhtsiisteem keevitustdd jaoks optimaalselt. Et takistada niiid seadete muutmist kolmandate
isikute poolt, saab juhtsiisteemi blokeerida. Selleks vajutage klahvi Fx nii kaua, kuni néidikule ilmub KOOD.
Niid saab vasaku péérdnupuga seadistada mis tahes arvu vahemikus 0001 kuni 9999. Kui arv on
seadistatud, blokeeritakse juhtsisteem klahvi , Traadi sissepdimimine” vajutamisega. Niid on véimalikud
veel vaid funktsioonid ,Gaasitest” ,Traadi sissepdimimine” ja ,Traadikiiruse korrektuur”. K&ik muud
funktsioonid on blokeeritud. Juhtsiisteemi lilitamiseks pingevabaks tuleb veel kord vajutada klahvi Fx, kuni
naidikule ilmub KOOD. Seadistage niiid péérdnupu abil sama arv nagu eelnevalt ning vajutage klahvi
Traadi sissepdimimine”. Juhtsiisteem on niid jélle tavareZiimis. Mérkus. 0000 ei ole lubatud - toimetu.

10.16 Valikvarustused Fx (MC1)

Siin saab muuta madalama taseme péhiseadeid. Valikvarustused kutsutakse ette juhtnupu Fx pika
vajutamisega - kavem kui 1 sekund. Jargmised valikvarustused on muudetavad:

* EC 1/2: kaugjuhtimis-potentsiomeetri funkisioonide valik (vt 10.23 lehekiiljel ET-26)
* Hold: n&idiku ooteaja seadistus sekundites (O = I6pmatu kuni 25 s)
* Juhtsisteemi / mélukohtade lshtestamine (reset) (vt jérgmist punkdi)

* Paleti tiibi ja pikkuse seadistamine: vajutage, kuni vasakpoolsele néidikule ilmub ,tch”, keskmisel
néidikul on jargmine 3-kohaline number:
1. number: 1 = gaasijahutusega péleti, 2 = veejahutusega pdleti
2 + 3. number: péleti pikkus meetrites (2, 3 v6i 4 m) Seadistage pdérdnupp tépselt killgeihendatud
péletititbiga.
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Naide: 204 = vesijahutusega péleti pikkusega 4 m

* Sisestage ilejacénud kaablipikkused (massikaabel ja vahevoolikupakett): vajutage, kuni
vasakpoolsele naidikule ilmub ,cbl”, siis seadistage kaigi kaablite ildpikkus (ilma péleti pikkusetal)
parempoolsel néidikul. (Keskmisel naidikul kuvatakse aluseks olev kaabli ristldige, nt 35 mm2.)

Naide: 12 = kaablite ildpikkus 12 m (maksimaalselt véimalik 40 m)

TEATIS

Paleti tiUp ja kaabli pikkus tuleb seadistada tépselt, et juhtsisteem saaks téétada optimaalselt. Valed
védrtused véivad pdhjustada mitteoptimaalset keevitustulemust.

Uute seadete salvestamiseks tuleb |5petada suvandimeniii klahvi , Traadi sissepsimimine” vajutamisega.

10.17 Tédde ettekutsumine vdi salvestamine (MC1)

Juhtboksi 100 on véimalik salvestada kasutajapshised tellimused. Juhinupu ,TOO laadimine” lihikese
puudutamisega kutsutakse ette t65de meniii. Vasakpoolsele naidikule ilmub 768"

Keskmine naidik kuvab mélukoha oleku. Need on:

free Malukoht vaba
used Malukoht haivatud

Selle mélukoha andmed on ajakohaselt laaditud

Parempoolsel ndidikul kuvatakse t66 number. Parast seda, kui t68meniii on avatud, saab keskmise
pddrdnupuga valida soovitud mélukoha. Niiid saab laadida kas juba salvestatud 66, vajutades juhtnuppu
,TOO laadimine” véi salvestada praegused seaded, vajutades juhtnuppu ,salvestamine” (seejuures ilmub
keskmisele naidikule simbol == ). Mélukoha lekirjutamiseks tuleb vajutada juhtnuppu ,Salvestamine”
kauem kui 1 sekund.

10.18 Jahutusvedelik - Igbivoolundidik (MC1)

Jahutusvedeliku praeguse labivoolu kuvamiseks jahutusvedeliku ringlussiisteemis tuleb vajutada
juhtnuppu |/min. LED |/min sittib ja parempoolsel naidikul kujutatakse praegust védrtust (nt 1,45). Kui
labivool jG&b alla minimaalse védartuse 0,25 |/min kauemaks kui 5 sekundit, kuvatakse viga ,Err” ,H20".

Niid ei saa seadmega enam keevitada. Seade tuleb véilja liilitada. Kui veepuudus on kérvaldatud, saab
jatkata tavalist reziimi.

10.19 Tédde kustutamine / tehaseseadistus (MC1)
Juhtsiisteemil on kaks eraldi véimalust:
1. Kaigi kasutaja poolt salvestatud t&6de, naidik ,rES 1 -t66”, kustutamiseks véi.
2. Kogu juhtsisteemi |&htestamine tehaseseadetele, ,rES 2 - ALL".

1 Selleks vajutage klahvi Fx kauga, kuni néidikule ilmub EC 1. Niid vajutage mitu korda klahvi Fx, kuni
ndidikul kuvatakse ,rES 1 - Job”.

2 Valige keskmise pé6rdnupu keeramisega kas ,rES 1” véi ,rES 2".
3 Hoidke klahvi ,Gaasitest” nii kaua, kuni parempoolselt ngidikult kaob ,clr”.

4 Protseduur on niiid I6petatud.

TEATIS

Pérast Reset ALL valimist tuleb kaik parameetrid seadmetiiibi sige seadistuse suhtes ile kontrollida

10.20 TéSreziimid MIG, Elekirood, TIG (MC1-2)

Juhinupu vajutamisega lilitatakse Gmber t38reziimide MIG, Elekirood ja TIG vahel. Vastav LED péleb.
TIG funkisioon on siin véimalik ainult kui HF-ta Lift-Arc.
10.21 Gaasitest (MC1-2)

Gaasiventiili avamiseks tuleb vajutada juhtnuppu ,Gaasitest” kauem kui 1 sekund. Seejérel j&db gaasiventiil
20 sekundiks avatuks, sulgub seejérel automaatselt v&i kui nende 20 sekundi jooksul vajutatakse vuesti
juhtnuppu.
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10.22 Traadi sissepdimimine (MC1-2)
Tavareziimis (mitte tédreZiimis!) saab traadi sisse pdimida, vajutades juhtnuppu , Traadi sissepdimimine”.
See liigub nii kaua, kuni hoitakse klahvi. Sissepdimimiskiirust saab muuta vasaku péérdnupuga. Standardselt
pdimitakse sisse kiirusega 5 m/min.

10.23 Kaugjuhtimispult EC1/2 (MC1) (valikvarustus)

Juhtsiisteemi killge saab ihendada 1 ja / véi 2 potentsiomeetriga kaugjuhtimispuldi. Potentsiomeetritel saab
valikuliselt seadistada jérgmisi funkisioone:

Choc Traadi efteandekiiruse manuaalne seadistamine (késireZiimis)
Hand Traadi etteandekiiruse korrektuur automaatreziimis

Auto Traadi sisselikkamiskiirus

StS Traadi pdlemisaja korrektuur

bUb Gaasi eelvooluaeg

PrG Gaaisi jdrelvooluaeg

PoG Punktimisaeg

SPt Seadme keevitusvéimsus MIG korral (ainult MC1 korral)

Soll Seadme keevitusvéimsus TIG ja Elekirood korral (ainult MC1 korral)
Curr Seadme keevitusvdimsus TIG ja Elektrood korral (ainult MC1 korral)

Funktsioonide seadistamiseks vajutage klahvi Fx nii kaua, kuni néidikule iimub EC 1. EC 1 kehtib
potentsiomeetri 1, EC 2 potentsiomeetri 2 kohta. Klahvi Fx korduva vajutamisega saab valida EC 1 v&i EC 2.
Seadistage niiid keskmise (MC1) pd&rdnupuga soovitud funkisioon (funkisioon on keskmisel naidikul).
Seadistus salvestatakse, vajutades ,Traadi sissepdimimisklahvi'.

TEATIS

Selle seadmetiiibi korral tuleb kasutada néitu ,CAn” parempoolsel naidikul. Naidikuga ,int” vaartused

ei t66ta selle seadmetiiibi korrall

nt EC1 - Choc - CAn

= Niiid saab drosselit muuta valikuga Poti 1.
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11 Traadi etteanne DVK3 / DVK4
11.1 DVKS3 - 100 W mootor

Joon. 17  Traadietteande mootor 100 W

A Vedrusurveiksus E
B  Traadijuhttoru F
C  Poidlakruvi
D

Traadi etteanderull

Kuuskantkruvi
Traadi vastuvétutorn
G Traadipool

Traadi etteanderulli vahetamine (D). Kasutatava traadi jaoks tuleb kasutada vastava soonega traadi
etteanderulli. Traadi etteanderullide vahetamiseks tuleb psidlakruvid (€) vélja keerata. Tuleb silmas pidada,
et traadi etteanderullide soon oleks traadijuhttorudega (B) kohakuti. Traadi etteanderulli survepunkt tuleb
seadistada vedrusurveiksustega (A) nii, et traati edastatakse venitatud voolikupaketi korral Ghelt poolt

htlaselt ja et see teiselt poolt ei murdu, vaid libiseb |&bi, kui traati vooludijisi véljumiskohast kinni hoitakse.

Poolipidur

Traadi vastuvétutorn (F) on varustatud poolipiduriga, mis takistab traadipooli jarelliikumist (G) traadi
efteandemootori peatamisel. Kuuskantkruvi (E) paremale keeramisega saab pidurdustoimet suurendada.
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11.2 DVK4 - 140 W mootor

Neljarulliline ajam

Joon. 18  Traadietteande mootor 140 W

A Pssrdkéepide D Traadijuhttoru
B Traadietteanderull ilal E Traadietteanderull all
C  Kuuskantkruvi

Neli tksteise all hammastatud traadietteanderulli hoolitsevad keevitustraadi ohutu transpordi eest.
Kasutatava traadi jaoks tuleb kasutada vastava soonega traadi etteanderulli. Iga traadietteanderulli saab
kasutada kahepoolselt. Traadietteanderullide keeramiseks ja vahetamiseks tuleb kuuskantkruvid (€) vélja
keerata. Tuleb silmas pidada, et traadi etteanderullide soon (B) ja (E) oleks traadijuhttoruga (D) kohakuti.
Massiivtraadi téétlemiseks tuleb kasutada jargmisi traadietteanderulle:

1 Ulemised traadietteanderullid (B) sileda pinnaga.

2 Alumised traadietteanderullid (E) V-kujulise soonega, vastavalt téédeldava traadi labiméédule
(0,8/1,0/1,2/1,6 mm ).

Rihveldatud soon on ette ndhtud téidistraadi véi torutraadi téétemiseks. Traadi etteanderullide survepunkt

tuleb seadistada péérdkdepidemega (A) nii, et traati edastatakse venitatud voolikupaketi korral Ghelt poolt
htlaselt ja et see teiselt poolt ei murdu, vaid libiseb |&bi, kui traati vooludijisi véljumiskohast kinni hoitakse.

11.3 Traadi etteanne pdleti voolikupaketis

ET-28

Keevitustraadi haardetakistus traadijuhtspiraalis suureneb voolikupaketi pikkusega. Seetéttu ei tuleks valida
pikemat pdleti voolikupaketti kui vaja. Alumiinium-keevitustraadi té3tlemisel on soovitatav asendada
traadijuhtspiraal teflontraadijuhik-hingega. Péleti voolikupaketi pikkus ei tohiks olla ile 3 m. On soovitatav
traadijuhtspiraal ja traadijuhttoru pérast traadirulli keevitamist surudhuga lébi puhuda. Traadijuhtspiraali
libisemisvéime halveneb séltuvalt etteantud traadi kogusest ja traadi omadustest. Mérgatavalt halvema

traadietteande korral tuleb traadijuhtspiraal vélja vahetada.
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12 Kaugjuhtimispult

12 Kaugjuhtimispult

BA-0014 « 2021-05-05

Tab. 6 Kaugjuhtimispuldi h&lvatus
Kontakt | Nimetus Kirjeldus
A/1 U-lst Véljundsignaal vahemikus O V kuni + 10 V. Siin véljub praegune
keevituspinge suhtes 10:1 juhtimise otstarbel.
Naide: 40 V keevituspinge = 4,0 V sisendimpedantsi signaalpinge peab
olema = 10k Q. Vérdluspotentsiaal on Pin 3.
B/2 I-Ist Véljundsignaal vahemikus O V kuni + 10 V. Siin véljub praegune
keevitusvool suhtes 100:1 juhtimise otstarbel.
Naide: 100 A keevitusvool = 1 V sisendimpedantsi signaalpinge peab
olema = 10k Q. Vérdluspotentsiaal on Pin 3.
C/3 GND Ground (mass) potentsiaal Pin 1, 2, 4, 5 jaoks
D/4 Juhtpinge 2 Funktsiooni EC 2 sisendsignaal
1.) Siin saab potentsiomeetri kaudu (Pin 3 (O V) ja Pin 6 (+ 10 V) vahel)
tekitada ja muuta juhtsignaali.
2.) Samuti saab tekitada juhtpinge vahemikus O V kuni maksimaalselt
+ 10V (vérdluspunkt Pin 3).
E/5 Juhtpinge 1 Funktsiooni EC 1 sisendsignaal
1.) Siin saab potentsiomeetri kaudu (Pin 3 (O V) ja Pin 6 (+ 10 V) vahel)
tekitada ja muuta juhtsignaali.
2.) Samuti saab tekitada juhtpinge vahemikus O V kuni maksimaalselt
+ 10V (vérdluspunkt Pin 3).
F/6 +10V + 10 V referents-véljundpinge potentsiomeetri juhtsiisteemile Pin 4, 5.
Maksimaalselt lubatav véljundvool on 10 mA.
G/7 +24V + 24 V referents-véljundpinge klahvisignaalile Pin 8, 9, 10.
Maksimaalselt lubatav véljundvool on 10 mA.
H/8 T-BT MIG/TIG péleti sisendsignaal, toide Pin 7-ga. Automaatika stardisignaal.
1/9 T-up Up/down péleti sisendsignaal, siin suurenev (up) signaal, toide Pin 7-ga.
K/10 T-down Up/down péleti sisendsignadal, siin véhenev (down) signaal,
toide Pin 7-ga.
L/11 Elekter voolab | Potentsiaalivaba sulgurkontakt. Kui seadmes on elektrivoal, siis see
M/12 Elekfer voolab | kontakt suletakse. Avab kohe kui vool katkestatakse. Maksimaalne pinge
48V, maksimaalne vool 1 A.
13-17 Vaba Halvamata

= Muu informatsioon elektriskeemis
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13 Néidikuga keevituspéleti

TEATIS

Vahetage péletit ainult véljalilitatud seadme korral.

13.1 Funktsioonid (juhtboksi jérgi sorteeritud)
Tab. 7 Funktsioonid juhtboksi jérgi

Hnd Cor Sol Mod | Cho Sts bUb PrG PoG Job CSC CEC SPt
MC1 | | [ ] n* [ ] u | | [ ] [ ] [ ] | ] | ] [ ] [ ]
MC2 | m ] " ] n ] ] ]

ET-30

= * See funktsioon on keevitamise ajal akfiivne!

Tab. 8 Lihendite kirjeldus Tab. 7 lehekiiljel ET-30
Lohend Kirjeldus

Hnd KésireZiim

Cor Pinge korrektuur (automaatreziim)
Sol V&imsus

Mod Reziim (vt 14.1 lehekiljel ET-31)
Cho Drosseli tugevus

Sts Stardikiirus

bUb Tagasipdlemine

PrG Gaasi eelvooluaeg

PoG Gaaisi jérelvooluaeg

Job To6 (vt 14.2 lehekiljel ET-31)
CSC Kraatri stardivool

CEC Kraatri 16ppvool

SPt Punktimisaeg

= CSC ja CEC aktiivsed ainult kraatri funktsiooni korral

L -0

samaaegselt MC juhtboksil.

Nooleklahvi vajutamisega liilitatakse Gmber iksikute funkisioonide vahel.
Klahvidega ,+" ja ,—" saab vaértust muuta. Muudatused kuvatakse
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14 Laiendatud valikuga funktsioonid

14.1 Funktsioon MODE (reziim
2-taktiline té&reZiim / 4-+taktiline td&reZiim / punktimine - kraater:
Klahviga ,—" lilitatakse imber 2-taktilise (2) ja 4-taktilise (4) t68reziimi vahel. (Vasakpoolse néidiku
ndit 2 véi 4)
Klahviga ,+" lilitatakse Gmber tavareziimi (=), punktimise (S) véi kraatide (C) vahel. (Parempoolse néidiku
nait ,—" véi S véi C)

14.1.1 Reziim Automaatika véi Kdésitsi keevitamine
Naidik ,reziim":
Klahvi ,—" pikalt vajutamisega lilitatakse tmber automaatreziimi (A) ja kasireziimi (H) vahel (keskmise
naidiku nait A vai H).

14.2 Funkisioon T66

14.2.1 Uksiku 166 ettekutsumine

Vajutage korduvalt nooleklahvi, kuni néidikule ilmub ,Job” (T68). Valige klahviga ,+" v&i ,—” soovitud t66
number ja kinnitage nooleklahviga. T68, nt nr 2, on valitud (= néidikus). Mérkus. = 2 166 valitud, u > 166
number haivatud, F = 166 number vaba

14.2.2 Mitu 186d jdrjekorras

Esineb vaimalus salvestada mitu t66d iksteise jérel, et lilituda keevitusprotseduuri ajal iiksikute t85de vahel
edasi ja tagasi. See on ofstarbekas, kui tuleb keevitada nt erineva keevitusvdimsusega detaili, kuid
keevitusprotseduuri ei tohi seejuures katkestada.

TEATIS

T66d peavad olema kaik sama traadi lébimdddu ja gaasitiibiga. Kasutada saab ka nt standardset

MIG/MAG:-i ja Powerit. T6&de jérjekorda tuleb alati piirata vaba 86 alguses ja 16pus.

Naide: 166 1 - vaba, t66 2 - MIG 160 A, t66 3 - Power 250 A, 166 4 - MIG 100 A, t66 5 - vaba. Selles
néites saab niiid keevitamise ajal ,+/—" klahvidega soovikohaselt t66de 2, 3 ja 4 vahel edasi ja tagasi
lilitada. Programmeerida saab mitu sellist jériekorda. Need peavad olema alati vaba té66ga eraldatud.
Tédde jariekorra aktiveerimiseks tuleb valida 166 sellest reast ja kutsuda efte nooleklahviga. Kui péleti naidik
on lilitunud vuesti normaalnéidule (u 3 sekundit), saab ,+/=" klahvidega t66de vahel imber lilituda.

TEATIS

Kui jériekorras peaks olema viga (nt erinevad gaasid / materjal), ei saa tédde jdrjekorda aktiveerida.

1

Et klahvidega ,+" ja ,—
nt (F 1) ning kinnitada nooleklahviga.

" vuesti véimsuse reguleerimisele imber seada, tuleb meniiis T66 valida vaba 168,
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15 Keevituspéleti jahutussiisteem / jahutusvedelik

TEATIS

Maksimaalne té6réhk: 3,2 bar

Talitlusviis
Keevituspdleti jahutussiisteem péhineb tagasijahutusseadme funktsioonil, st jahutusvedelik jahutatakse
soojusvaheti kaudu tagasi peaaegu ruumitemperatuurile ventilaatori poolt tsirkuleeritava ruumishu abil.
Vesijahutusega péleti
Paigaldatud vesijahutussiisteem vaikselt tédtava pumbaga jahutab péletit. Veepaak peab olema peaaegu
tdis. Pdleti- véi vahevoolikupaketi vahetusest tingitud veekao korral tuleb kontrollida paagi veetaset.
Vee labivoolu kontroll

Jahutusvee véi labivoolu puuduse korral (véhem kui 0,251/min) lilitab andur juhtsisteemi vélja ja naidikule
ilmub veateade ,Err H20 —".

Parast seda, kui veepuuduse pdhijus on kérvaldatud, saab jélle edasi tédtada pérast hekordset véljo- ja
sissevajutamist.

Vee ldbivoolu kontrollimine

Klahvi |/min piisiva vajutamisega aktiveeritakse veepump ja samaaegselt kuvatakse parempoolsel néidikul
praegust veeldbivoolu kogust (nt 1,15 |/min). Kui see vadrtus peaks olema véiksem kui 0,25 |/min, on vee
labivool liiga vaike ja 5 sekundi pérast lilitatakse pump automaatselt vilja. Veaotsing vt peatiikki 17 Rikked
ja nende karvaldamine |k ET-33.

TEATIS

Kasutage AINULT jahutusvedelikku JPP (tellimisnr 900.020.400).
* Sobimatud jahutusvedelikud vaivad péhjustada varakahjusid ja tootjagarantii kaotamise.

* Arge lisage vett ega muid jahutusvedelikke.

* Arge keevitage ilma jahutusvedelikutal Paak peab alati tais olema.

* Pump ei tohi kuivalt t68tada, ka mitte lihikest aega. Eemaldage pumbast &hk.
* Tervist kahjustav - ei tohi sattuda laste kétte!

* OHUTUSKAART on kattesaadav veebilehel www.jess-welding.com.

* Kolmumiskindel kuni — 30 °C

16 Uletemperatuur

Kui seade kuumeneb pika koormuse ja véga kuumade mbrustingimuste téttu le, lilitatakse seade vélja ja
enam ei saa keevitada, kuni seade on maha jahtunud. Seejuures ilmub juhtsiisteemi néidikule nt jérgmine
tekst:

= t°C -03- hot

= t°C = hot = temperatuur liiga kérge
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17 Rikked ja nende kérvaldamine

17 Rikked ja nende kérvaldamine

Vigastusoht ja seadme kahjustamise oht volitamata isikute tattu

Toote asjatundmatu remontimine ja muutmine véib pdhjustada raskeid vigastusi ja seadet oluliselt
kahjustada. Volitamata isikute tehtud muudatuste korral kaotab tootele antud garantii kehtivuse.
* Mistahes t3id seadme véi siisteemi juures tohivad teha ainult péddevad isikud.

Tab. 9

Rikked ja nende kérvaldamine

Rikked

Pohjused

Kérvaldamine

Nait T°C - 01/02/03 - hot

Seade iile kuumenenud

Laske té6tava ventilaatoriga seadmel
maha johtuda

Termoanduri kaabel katkenud

Otsige katkestus iiles ja kérvaldage see

Juhtboksis on seadistatud vale seadmetiiip

Vétke Ghendust teeninduspartneriga

Ngit T°C -int-nt + 56

Umbrustemperatuur alla = 10 °C vai ile
+50 °C

Viige seade tavalisse
temperatuurivahemikku

Termoandur juhtboksis defekine

Vahetage juhtboks vélja, laske andur
remontida

Nait (labiv) ,Err H20 -

(Kustutamiseks tuleb seade vélja ja
sisse lilitada)

Veepaak tihi

Lisage piiritusega jahutusvett
vahekorras 4:1

Vee lébivool véiksem kui 0,5 |/min

Kontrollige vee lébivoolu (péleti / kaablid)

Labivoolumaatur defektne

Vahetage lébivooluméétur vélja

Pealiiliti SISSE, 1 v&i 2 rohelist kontroll-
lampi esisildil ei pale (vt 6 Talitluse
kirjeldus lehekdljel ET-11)

1 v&i mitu vérgufaasi vélja langenud

Kontrollige vérgutoitejuhet ja kaitset

Esisildil olev kaitse defektne

Vahetage kaitse 2 AT vélja

Pealiliti SISSE, rohelised kontroll-
lambid palevad, juhtboks MC toimetu

Sekundaarsel juhttrafol olev kaitse defekine

Vahetage kaitse 6,3 AT vélja

Juhtboksis MC olev kaitse defektne

Vatke juhtboks maha ja avage see,
vahetage kaitse 6,3 AT vilja

Vahevoolikupaketis olev kaabel defekine

Kontrollige vahevoolikupaketis olevat
5-pooluselist kaablit

Psletinupu vajutamisel toimetu

Péletinupp defekine

Remontige péletinuppu

Paleti juhtkaabel katkenud

Kontrollige péleti juhtkaablit

MC juhtboks defekine

Vahetage juhtboks vélja, laske juhtboksi
kontrollida

Traadietteande mootor ei t66ta

Juhtboks MC defektne

Vahetage juhtboks vélja, laske juhtboksi
kontrollida

Traadietteande mootor defekine

Vahetage traadietteande mootor viljg,
kontrollige kontaktpooluseid (sisinik)

Juhtboksi ja mootori vaheline kaablithendus

katkenud

Kontrollige kaablithendust

Traat murdub traadietteanderulli ja
traadijuhttoru vahel

Traadietteanderullide surumisréhk liiga suur

Vi 11.1 lehekiiljel ET-27

Juhttoru vahekaugus liiga suur

Kontrollige vahekaugust / justeerige
traadijuhttoru uuesti

Traadi etteanne on ebaiihtlane.

Traat kerib traadipoolilt halvasti maha

Kontrollige traadirulli / pange uus sisse

Traadi vastuvatutorn liigub raskelt

Kontrollige vastuvétutorni

Vale traadietteanderull

Vi 11.1 lehekiljel ET-27

Traadijuhttoru véi traadijuhtspiraal
mddrdunud / defektne

Vit 11.1 lehekiljel ET-27

Vooludiitis ummistunud / defekine

Puhastage / vahetage vooludiiisi

Keevitustraat madrdunud / roostetanud

Vahetage keevitustraati

Traadijuhttoru ei joondu traadietteanderulli
soonega

Vt 11.1 lehekiljel ET-27
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Tab. 9 Rikked ja nende k&rvaldamine
Rikked Pohjused Kérvaldamine

Hapraks muutunud keevisémblus

Mé&érdunud toorikupind (véry, rooste, &li, rasv)

Puhastage pind

Kaitsegaas puudub (magnetventiil ei avane)

Kontrollige / vahetage magnetventiili,
kontrollige gaasiballooni

Liiga véhe kaitsegaasi

Kontrollige kaitsegaasikogust
rdhureduktoril

Kontrollige gaasijuhikut gaasikao suhtes
gaasimootetoruga

Traat péleb keevitamise alguses
vooludiiisi tagasi

Traadi etteanne liigub halvasti,
traadietteanderullid libisevad lébi

Vi 11.1 lehekiljel ET-27

18 Veatabel ERROR CODES

Tab. 10 Veatabel veakoodid

Viga KOOD Pdhjused Kérvaldamine

EO2 Vérgu ilepinge (> 480 V) véi vérgu alapinge Kontrollige vérgupinget
(<350V)

E11 kuni E14 Temperatuuriandurid 1-4 Kontrollige temperatuurianduri kaableid,

E24 Katkestamine/lihis kontrollige andureid

E8O Seadme konfiguratsioon vale Kontrollige seadmetiiipi juhtboksis
inoMIG / tecMIG / conMIG

E81 Vale tarkvaraversioon seadmes v&i juhtboksis Vérskendage tarkvara

E88 Mootori kodeerija defektne, kaabli katkestus, Kontrollige kodeerijat ja kaablit, kontrollige
seadistatud vale mootoritiip mootoritiipi

EQ1/E92 Juhtboks valesti konfigureeritud, nt topeltkohverseade | Kontrollige juhtboksi konfiguratsiooni

EQ4/E95 Vigane andmeedastus CAN juhtsisteemile Kontrollige juhtsiisteemi

EQ6/E97 Vigane CAN protokoll Kontrollige juhtboksi konfiguratsiooni

E99 - CAN Andmeside kohvri (juhtboks MC) ja keevitusseadme Vahevoolikupaketi kaabli purunemine, pistik defekine;
vahel téielikult katkenud juhtboks MC véi juhttrikkplaat seadmes defekine

Tab. 11 Veatabel veakoodid MCR triskkplaadiga

Viga KOOD P6hjused Kérvaldamine

E71 Uletemperatuur MC-R trizkkplaadil Kontrollige MCR triskkplaadi Gmbritsevat temperatuuri

E73/74/75 Vigane andmeedastus Kontrollige juhtsiisteemi, kontrollige juhtboksi
CAN juhtsiisteemile, vigane CAN protokoll konfiguratsiooni

E78 Mootori kodeerija defektne, kaabli katkestus, Kontrollige kodeerijat ja kaablit, kontrollige
seadistatud vale mootoritiip mootoritiipi

E79 Vigane andmeedastus CAN juhtsiisteemile, andmeside | Kontrollige juhtsiisteemi, vahevoolikupaketi kaabli
kohvri ja keevitusseadme vahel tgielikult katkenud purunemine, pistik defekine; juhttrikkplaat seadmes

defekine
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19 Materjalitabel

19 Materjalitabel

Jargmised materjalid on juhtsiisteemi programmeeritud standardselt:

Tab. 12 Materjalitabel

Materjal Naidik MC | Gaas Naidik MC Lédbiméot mm
Teras™® St Argoon 82%, CO, 18% - MIX 18 | Ar82 0,8-1,0-1,2-1,6
Teras™ St Argoon 90%, CO, 5%, Oy 5% Ar90 0,8-1,0-1,2-1,6
Teras™® St CO, CO, 0,8-1,0-1,2-1,6
CrNi 4316 - ER308 4316 Argoon 98%, CO, 2% - MIX 2 Ar98 0,8-1,0-1,2
CrNi 4576 4576 Argoon 98%, CO, 2% - MIX 2 Ar98 0,8-1,0-1,2
ALMG 5 ALnG Argoon 100% (Ar) Ar 1,0-1,2

ALSi 5 ALSi Argoon 100% (Ar) Ar 1,0-1,2

CuSi 3 CuSi Argoon 100% (Ar) Ar 0,8-1,0
Metallpulber téidistraat | nEPU Argoon 82%, CO, 18% - MIX 18 | Ar82 1,2

T424 MC2 H5

Aluseline taidistraat bASI Argoon 82%, CO, 18% - MIX 18 | Ar82 1,2

T424 BC4 H5

Rutiilne t&idistraat ruti Argoon 82%, CO, 18% - MIX 18 | Ar82 1,2

T422 PC1 HS

’

*Eriprogrammid (kaarleegid) saadaval

1. CSt: véhendatud véimsusega, kilmad lihikesed kaarleegid (Cold Steel)

Véhendatud véimsusega, killma kaarleegiga keevitamine.

Eelised: suurepdrane pilusildamisvéime (ka langevalt), véike soojusesisestustsoon, tooriku véike

deformatsioon. Ette néhtud juurkeevisdmbluste ja Shukeste keevisdmbluste jaoks ka MIG jootmismeetodil.

Materjal Naidik MC | Gaas Naidik MC Lébimé6t mm
Teras CSt Argoon 82%, CO, 18% - MIX 18 | Ar82 0,8-1,0-1,2
2. PSt: kontsentreeritud, téisrohuga pihustuskaarleegid (Power Steel)
Keevitamine kontsentreeritud, téisrdhuga kaarleegiga.
Eelised: viiga hea keevituskanali tuvastamine, hea keevituskiirus, véike soojusesisestus. Ulemises
véimsusvahemikus stabiilse suunaga keevitamine véhese kérvalekaldega.
Materjal Né&idik MC | Gaas Naidik MC Léabimo6t mm
Teras PSt Argoon 82%, CO, 18% - MIX 18 | Ar82 0,8-1,0-1,6
3. rSt: véhendatud pritsmetega lihikesed kaarleegid (Root Steel):
Keevitamine kontsentreeritud téisréhuga kaarleegiga
Eelised: viiga hea keevituskanali tuvastamine, hea keevituskiirus, véike soojusesisestus. Ulemises
vaéimsusvahemikus stabiilse suunaga keevitamine véhese kérvalekaldega.
Materjal Naidik MC | Gaas Naidik MC Lédbimé6t mm
Teras rSt Argoon 82%, CO, 18% - MIX 18 | Ar82 0,8-1,0-1,2
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20 Varuosaloend
20.1 Varuosaloend inoMIG 300/400

Joon. 19  inoMIG 300/400 eestvaade

A

B
v

C
R D

v

20
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Tab. 13 Varuosade loetelu inoMIG 300/400 viiljas
Pos. | Nimetus Art. nr
A Kaepide taielik 715.032.059
B Kate 715.032.071
c Sarniirplekk 715.032073
Sarniir 303.032.005
D Juhtboks MC1 851.044.001
Juhtboks MC2 851.044.002
Peenkaitse T 6,3 A juhttrikkplaat 464.036.010
P&6rdnupp 28 mm 305.042.010
Kaas nupule 305.042.010
E Klapp paremal 715.032.072
F Esiosa inoMIG 350/400 715.032.032
G Isoleerddrik ZA puks 455.042.011
H Plastriiv (sulgur) 303.625.007
1 Kilieplekk paremal KG10 715.032.555
J Sulgurliitmik DN5-G1/4l 355.014.007
K Téukesang ees FG10 715.032.650
L Esisein KG 10 715.032.553
M Paagikorgi keere 308.400.010
N Kilieplekk vasakul KG10 715.032.556
o 7-pooluseline kaugjuhtimispesa 410.007.111
7-pooluseline kaugjuhtimispistik 410.007.092
P Paigalduspesa BEB 35-50 422.031.024
Q Kilieplekk vasakul 715.032.165
R Seadme kéepide suur 2010 305.044.001
S Esiplekk MC boksi jaoks 715.032.318
T Kaitseklaasi kmpl kéepidemele 705.032.311
V) Paletihoidik vasakul 715.044.229

ET-37



20 Varuosaloend inoMIG 350/400/500

Joon.20 inoMIG 300/400 kilgvaade
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Tab. 14 Varuosade loetelu inoMIG 300/400 sees
Pos. | Nimetus Art. nr
A MagnetventiiliNM 2,5 / 42V G 1/8 465.018.009
Gaasivoolik 709.150.001
B Kett 20 liigendit 101.040.020
Ballooni hoidelook rts FG10 715.032.642
D Pump ventilaatori tiivikuga 400 V/50-60 Hz 456.220.300
Laagripuhver tiip A20 x 15-M6 310.215.030
Kondensaator 6,0 pF 453.230.002
E Soojusvaheti KG 10 521.001.501
Jahutav kilgsein pump KG10 715.044.327
F T&iskummratas D250 301.250.009
Starlock-kiibar 25 mm 301.025.010
Triskkplaat MC - DVV V1.00 600.044.030
Juhttrafo 230/400 V 42 V 160 VA 462.042.016
1 Triskkplaat RPIT-CONT 600.032.011
J 9-pooluseline pistik KG 10 komplektne 410.009.001
K Plastpaak KG10 305.044.050
L Séidupérand FG10 715.032.640
M Pérand KG 10 715.032.551
N Montaazplekk pump KG10 715.044.322
o Vérgukaabel 4 x 2,5 mm2, 5 m, pistik 16 A 704.025.013
Vérgukaabel 4 x 4 mm2, 5 m, pistik 32 A 704.040.014
Kaabli keermesliide M25 x 1,5 420.025.001
Kaabli keermesliite vastumutter M25 x 1,5 420.025.002
P Inverterplokk inoMIG 350 600.032.010
Inverterplokk inoMIG 400 600.032.025
Q Ventilaator 12 V DC (3212 JH) - inoMIG 350 450.092.005
Ventilaator 24 V DC - inoMIG 400 450.119.005
R Balloonihoidik FG10 715.032.649
Balloonihoide look vasakul FG10 715.032.645
S 17-pooluselise kaugjuhtimispuldi paigalduspesa 410.017.099
17-pooluseline kaablipistik 410.017.100
Kaitsekork 310.350.051
T EMYV / toiteplokk RPI-SUP32/150 W 600.032.020
u Pealijliti 440.233.010
\4 Juhtrull D160 301.160.001
w Vee ldbivoolum&atur 444.000.001
X P&rand inoMIG 350/400 715.032.031
Y Traadi etteandekiirus téielik: ajamiplaat ja mootor/kodeerija 455.042.120
Traadi etteanderull 0,8 / 1,0 terasele 455.037.001
Traadi etteanderull 1,0 / 1,2 terasele 455.037.002
Traadi etteanderull 1,0 / 1,2 alumiiniumile 455.037.003
z Traadi vastuvétutorn 306.050.001
AA Traadietteande mootor 110 W, 42 V iiksik kodeerijaga SE22-150 455.042.500
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20.2 Varuosade loetelu DVK3

Joon.21  Varuosade loetelu DVK3
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Tab. 15 Varuosade loetelu DVK3
Pos. | Nimetus Art. nr
A Kate DVK3 - 2010 715.042.206
B Kilieplekk paremal DVK3 - 2010 715.042.207
C Plastkaepide vaike 305.044.002
D Juhtboks MC1 851.044.001
Peenkaitse T 6,3 A juhttrikkplaat 464.036.010
P&6rdnupp 28 mm 305.042.010
Kaas nupule 305.042.011
E 7-pooluseline pesa 410.007.111
F Sulgurlitmik DN 5 - G 1/4 1 355.014.007
PVC ketas punane 101.011.047
PVC ketas sinine 101.011.048
Plastriiv (sulgur) 303.625.007
H Traadi etteandekiirus téielik: ajamiplaat ja mootor/kodeerija 455.042.120
Traadietteande mootor 110 W, 42 V iiksik kodeerijaga SE22-150 455.042.500
Traadi etteanderull 0,8 / 1,0 terasele 455.037.001
Traadi etteanderull1,0 / 1,2 terasele 455.037.002
Traadi etteanderull 1,0 / 1,2 alumiiniumile 455.037.003
1 MagnetventiiliNM 2,5 / 42V G 1/8 465.018.009
J Siseihenduse Ghendusplekk 715.042.041
K Vooluithendusplaat 703.011.006
L Triskkplaat MC - DVV V2.20 600.044.031
M Juhtrull D75 x 22 mm 301.075.007
N Kohvrihoidik 715.042.014
o Traadi vastuvétutorn 306.050.001
P Isoleerddrik ZA puks 455.042.011
Q Klapp vasakul DVK3 - 2010 715.042.204
R Kaitseklaasi véiksed kéepidemed 705.042.260
S K&epideme plastosa 305.235.002
Haardetoru DVK3 - 2010 715.042.220
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20.3 Varuosaloend inoMIG 500

Joon.22 inoMIG 500 eestvaade

ET - 42 BA-0014 « 2021-05-05



inoMIG 350/400/500

20 Varuosaloend

BA-0014 « 2021-05-05

Tab. 16 Varuosade loetelu inoMIG 500 viiljas
Pos. | Nimetus Art. nr
A Pssrdvall DVK3 715.032.163
Psordvall DVK4 715.044.342
B Kate 715.032.160
C Kilieplekk paremal 715.032.166
D Esikile inoMIG 500 304.032.305
E Esiosa inoMIG 500 715.032.152
F Kiljeplekk paremal KG10 715.032.555
G Pimeplaat KG10 715.032.510
H Téukesang ees FG10 715.032.650
1 Pealiliti 440.233.010
J EMVdilter INV41EMV 600.032.305
K Juhttrafo 42V, 160 VA 462.042.016
L Reguleerija-trikkplaat JI 1-Cont 600.032.311
M Seadmepesa 9-pooluseline tmar 999.004.196
N Esisein KG 10 715.032.553
o Paagikorgi keere 308.400.010
P Kilieplekk vasakul KG10 715.032.556
Q Paigalduspesa BEB 35-50 422.031.024
R Kilieplekk vasakul 715.032.165
S Seadme kéepide suur 2010 305.044.001
T Turvahoidik komplekine 464.601.001
Kaitse 2 AT 464.020.014
U Kontroll-lamp 400 V roheline 463.400.001
\' Péletihoidik vasakul 715.044.229
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Joon. 23  Kilgvaade inoMIG 500
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Tab. 17 Varuosade loetelu inoMIG 500 sees
Pos. | Nimetus Art. nr
A Ballooni hoidelook rts FG10 715.032.642
B 17-pooluselise kaugjuhtimispuldi paigalduspesa 410.017.099
17-pooluseline kaablipistik 410.017.100
Kaitsekork 310.350.051
C Gaasivoolik 709.150.001
D Aksiaalventilaator 130 mm; K= 38 mm 450.130.002
E Tagaosa inoMIG 500 715.032.360
F Pump ventilaatori tiivikuga 400 V/50-60 Hz 456.220.400
Laagripuhver tiip A20 x 15-M6 310.215.030
Kondensaator 6,0 pF 453.230.002
G Soojusvaheti KG10 521.001.501
Jahutav kilgsein pump KG10 715.044.327
H Téiskummratas D250 301.250.009
Starlock-kibar 25 mm 301.025.010
1 Tugipost vasakul ProPuls 2010 703.032.155
J 9-pooluseline pistik KG 10 komplekine 410.009.001
K Sekundaarplokk INV41SEK-E 600.032.304
L Esiosa inoMIG 500 715.032.152
M Séidupérand FG10 715.032.640
N Pérand KG 10 715.032.551
o Sulgurliitmik DN 5-G1/4 A 355.014.001
P Montaazplekk pump KG10 715.044.322
Q Vérgukaabel 4 x 4 mm2, 5 m, pistik 32 A 704.040.014
Kaabli keermesliide M25 x 1,5 420.025.001
Kaabli keermesliite vastumutter M25 x 1,5 420.025.002
R Paigalduspesa BEB 35-50 422.031.024
S 7-pooluseline pesa PE-ga 410.007.092
T MagnetventiiliNM 2,5 / 42V G 1/8 465.018.009
U Balloonihoidik FG10 715.032.649
Kett 20 liigendit 101.040.020
v Pealiliti 440.233.010
w Balloonihoide look vasakul FG 10 715.032.645
X Juhtrull D160 301.160.001
Y Vee ldbivoolum&atur 444.000.001
Y4 Metallpaak KG10 715.044.316
Plastpaak KG10 305.044.050
AA Pinnas 715.032.301
AB Primaarplokk INV42PRIM 600.032.303
AC Triskkplaat INV40OPLC2 690.000.289
AD Tugipost paremal ProPuls 2010 703.032.154
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Tab. 18 Varuosade loetelu DVK4
Pos. | Nimetus Art. nr
A Sarniir 40 x 40 mm 303.056.003
B Sarniirplekk DVK4 - 2010 715.013.211
C Plastkaepide vaike 305.044.002
Polt Torx PT60 271.060.001
D Juhtboks MC1 851.044.001
Peenkaitse T 6,3 A juhttrikkplaat 464.036.010
P&5rdnupp 28 mm 305.042.010
Kaas nupule 305.042.011
E 7-pooluseline pesa 410.007.111
F Kilieplekk paremal DVK4 - 2010 715.013.213
G Gaasisummuti 303.013.010
H Traadietteande mootor 140 W 42 V 4 rulli 454.140.023
DV rull 0,8-1,0 mm 454.010.024
DV rull 1,0-1,2 mm 454.012.025
DV rull 1,6 mm rihveldatud 454.016.026
DV rull sile - rihveldatud 454.000.027
1 Siseihenduse Ghendusplekk 715.042.041
J Vooluithendusplaat 703.011.006
K MagnetventiiliNM 2,5 / 42V G 1/8 465.018.009
L Trikkplaat MC - DVV V2.00 600.044.031
M Juhtrull D75 x 22 mm 301.075.007
N Mootori isoleerplaat DVK4 - 2010 101.013.039
o Lastiaas M 12 D582 M12V
P Traadi vastuvétutorn 306.050.003
Q Kattenurk DVK4 - 2010 715.013.212
R Sulgurliitmik DN'5 - G 1/4 1 355.014.007
PVC ketas punane 101.011.047
PVC ketas sinine 101.011.048
S Tsentraalpesa pikk DVK4 - 2010 425.133.010
Traadijuhttoru 124 mm 425.124.001
Isoleerddrik Binzeli tsentraaladapterile 425.501.004
Ké&epide ristine DVK4 - 2010 715.013.127
U Klappkate DVK4 - 2010 715.013.210
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Tab. 19 Varuosade loetelu DVK3-MCR
Pos. | Nimetus Art. nr
A Kate DVK3 - 2010 715.042.206
B Kilieplekk paremal DVK3 - 2010 715.042.207
C P&6rdnupp 21 mm (valikvarustus) 305.020.050
Kaas nupule (valikvarustus) 305.020.051
D Esiplaat MCR 715.011.061
P&6rdnupp 28 mm (valikvarustus) 305.042.010
Kaas nupule (valikvarustus) 305.042.011
E 7-pooluseline pesa 410.007.111
F Sulgurlitmik DN 5 - G 1/4 1 355.014.007
PVC ketas punane 101.011.047
PVC ketas sinine 101.011.048
Plastriiv (sulgur) 303.625.007
H Traadi etteandekiirus téielik: ajamiplaat ja mootor/kodeerija 455.042.120
Traadietteande mootor 110 W, 42 V iiksik kodeerijaga SE22-150 455.042.500
Traadi etteanderull 0,8 / 1,0 terasele 455.037.001
Traadi etteanderull1,0 / 1,2 terasele 455.037.002
Traadi etteanderull 1,0 / 1,2 alumiiniumile 455.037.003
1 MagnetventiiliNM 2,5 / 42V G 1/8 465.018.009
J Siseihenduse Ghendusplekk 715.042.041
K Vooluithendusplaat 703.011.006
L Juhttrikkplaat MC-R 600.044.045
M Gaasitesti nupp 441.507.009
N Juhtrull D75 x 22 mm 301.075.007
o Kohvrihoidik 715.042.014
P Traadi vastuvétutorn 306.050.001
Q Isoleeradrik ZA puks 455.042.011
R Klapp vasakul DVK3 - 2010 715.042.204
S Plastkéepide véike 05.044.002
Polt Torx PT60 271.060.001
T Kaitseklaasi véiksed kéepidemed 705.042.260
u K&epideme plastosa 305.235.002
Haardetoru DVK3 - 2010 715.042.220
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Jackle & Ess System GmbH

WELDING

Jackle & Ess System GmbH
Riedweg 4 u. 9 * D-88339 Bad Waldsee

Tel.: ++49 (0) 7524 9700-0
Fax: ++49 (0) 7524 9700-30
Email:  sales@jess-welding.com

www.jess-welding.com
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