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Prevod originalnih navodil za uporabo

Proizvajalec si pridrzuje pravico do izvajanja sprememb v teh navodilih za uporabo, in sicer kadarkoli in brez prejinjega obvestila,
&e bi spremembe bile potrebne zaradi tiskarskih napak, morebitnih nenatanénih navedb informacij ali izboljav proizvoda.

Te spremembe pa se potem upostevajo v novejsi izdaji navodil za uporabo. Vse trgovinske in blagovne znamke, omenijene

v navodilih za uporabo, so last zadevnih lastikov/proizvajalcev. Podatke o stikih zastopstev in partnerjev podjetja

Jéckle & Ess System GmbH v doloéeni drzavi najdete na nasi domadéi strani www.jess-welding.com.
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inoMIG 350/400/500 1 Identifikacija

1 Identifikacija

Naprave za varjenje MIG/MAG inoMIG 350/400/500 smo razvili za uporabo v industriji. Njihova
oprema in funkcije so tako primerne zahtevam profesionalne uporabe.

1.1 Oznaka

Izdelek ustreza veljavnim zahtevam trenutnega trga za dajanje v promet. Ce je zahtevana posebna oznaka,
jo najdete na izdelku.

2 Varnost

Upostevaite prilozeni dokument »Safety Instructions« (Varnostna navodila).

2.1 Namen uporabe

Naprava, opisana v teh navodilih za uporabo, se lahko uporablja samo v doloéen namen in na dolocen
nacin. Pri tem upostevaijte predpisane pogoje obratovanija, vzdrzevanja in popravil.

* Vsaka drugaéna uporaba pomeni nenamensko uporabo.

e Samovoline predelave ali spremembe zmogljivosti niso dovoljene.

2.2 Obveznosti uporabnika
Na napravi smejo delati samo osebe,
* ki so seznanjene z osnovnimi predpisi varnosti pri delu in prepre¢evanjem nesre¢;
* so bile pouéene o rokovaniju s strojem;
* so prebrale in razumele ta navodila za uporabo;
* so prebrale in razumele priloZeni dokument »Safety Instructions;
¢ 5o bile ustrezno usposobljene;
* lahko zaradi strokovne izobrazbe, znanj in izku$enj prepoznajo mozZne nevarnosti.
Ne pustite drugih ljudi k delovnemu prostoru.
Upostevaite predpise svoje drzave o preprecevaniju nesre¢ na delovnem mestu.

* Uposdtevaijte predpise o varstvu pri delu in preprecevanju nesre€. Pri tej napravi gre v skladu
s standardom DIN EN 60974-10 za varilno napravo razreda A. Varilne naprave razreda A niso
namenjene uporabi v bivalnih prostorih, v katerih elekiri¢no napajanje poteka prek javnega
nizkonapetostnega sistema napajanja. Posledica so lahko elekiromagnetne motnie, ki povzrodijo
poskodbe na napravi in napaéno delovanje. Napravo uporabljajte samo v industrijskih obmogjih.

2.3 Osebna varovalna oprema
V izogib nevarnosti je v teh navodilih za uporabnika priporoéena osebna varovalna oprema (OVO).

K tej opremi spadajo zaséitna obleka, zas¢itna o&ala, dihalna maska razreda P3, zaicitne rokavice ter
zaititna obutev.

BA-0014 « 2021-05-05 SL-3



2 Varnost

inoMIG 350/400/500

2.4 Razvrstitev opozoril

Opozorila so v navodilih za uporabo razdeljena na 3tiri razliéne ravni, navedena pa so pred morebitno
nevarnimi delovnimi fazami. Razvri¢ena so padajoge glede na pomembnost in pomenijo naslednie:

Oznaéuje neposredno groze&o nevarnost. Ce se ji ne izognete, lahko nastopi smrt ali tezke poskodbe.

A OPOZORILO

Oznaduje morebitno nevarno situacijo. Ce se ji ne izognete, lahko nastopijo teZje poskodbe.

A POZOR

Oznaduje morebitno $kodljivo situacijo. Ce se ji ne izognete, lahko nastopijo laZje ali manjse poskodbe.

OBVESTILO

Oznaduje nevarnost, ki lahko negativno vpliva na delovne rezultate ali povzro&i materialno 3kodo na

opremi.

2.5 Varnostizdelka

SL-4

Izdelek je bil razvit in izdelan skladno s stanjem tehnike in skladno s priznanimi varnostno-tehniénimi
standardi in smernicami. Navodila za uporabo vas opozarjajo pred neizogibnim drugim tveganjem za
uporabnika, tretje osebe, naprave ali materialne vrednosti. Neupostevanije teh navodil lahko povzrodi

nevarnost za Zivljenje in zdravje oseb ter okoljsko ali materialno 3kodo.

* l|zdelek se sme uporabljati samo v nespremenjenem in brezhibnem tehni¢nem stanju v okviru omeijitev,

opisanih v teh navodilih.
* Vedno upostevajte mejne vrednosti, navedene v tehni¢nih podatkih. Preobremenitve lahko napravo
unicijo.
¢ Varnostnih naprav ob napravi ne smete nikoli demontirati, premostiti ali jih kako drugage zaobiti.
* Pri delu na prostem uporabljajte ustrezno zadcito pred vremenskimi vplivi.
* Preverite morebitne podkodbe elekiri¢ne naprave in se prepri¢aijte, da deluje brezhibno in pravilno.
* Elektriéne naprave nikoli ne izpostavljajte deZju in je ne uporabljajte v vlaznem ali mokrem okolju.
e Zavarujte se pred elekiri¢nimi udari, tako da uporabljate izolirane podlage in nosite suha oblaéila.
* Elektriéne naprave nikoli ne uporabljajte na obmogjih, kjer obstaja nevarnost poZara ali eksplozije.

¢ Obloéno varjenije lahko po3koduje o¢i, koZo in sluh! Pri delu z napravo zato vedno nosite predpisano

VGI’OVGan opremo.

* Vse kovinske pare, zlasti iz svinca, kadmija, bakra in berilija, so zdravju $kodljive. Poskrbite za
zadostno prezraéevanie ali odsesavanje. Vedno upostevaijte predpise glede zakonsko dolo&enih
mejnih vrednosti.

¢ Obdelovance, ki so bili razmaséeni s topili, sperite s &isto vodo. V nasprotnem primeru obstaja
nevarnost nastanka plina fosgena. V blizino mesta varjenja nikoli ne postavljajte razmas&evalnih kopeli,

ki vsebujejo klor.

* Uposdtevaijte splone predpise glede poZarne varnosti in pred zacetkom dela iz okolice mesta varjenja
odstranite gorljive materiale. Na delovnem mestu imejte pripravljena ustrezna sredstva za protipozarno
zaicito.
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inoMIG 350/400/500 2 Varnost

2.6 Oznake za opozorila in napotke

Na izdelku so naslednje oznake za opozorila in napotke:

Simbol Opis

Preberite in upostevaijte navodila za uporabol

Pred odpiranjem izvlecite elekiriéni vtic!

Pozor, vroéa povrsina

2.7 Napotki za nujne primere
V nujnem primeru takoj prekinite:
* oskrbo z elektricno energijo,
¢ dovod stisnjenega zraka,

* dovod plina.

Dodatni ukrepi so opisani v navodilih za uporabo, v razdelku »Vir napajanja, ali pa v dokumentaciii
dodatnih zunanjih naprav.
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3 Opis proizvoda

inoMIG 350/400/500

3 Opis proizvoda

3.1 Tehniéni podatki

Sl. 1 Kompakten stroj inoMIG 350 z DVK3

Tab. 1 Tehni&ni podatki inoMIG 300/400

Vir napajanja inoMIG 350 inoMIG 400

Omrezna napetost, 50/60 Hz 400V, 3 faze (350-480V) 400V, 3 faze

Prevzemni tok Imax. = 20 A, leff= 13 A Imax. = 25 A, leff= 19 A
Varovalka 16 A 32 A

Maks. poraba mogi 14 kVA 17 kVA

Nastavitveno obmogje 40-350 A 40-400 A

Delovna napetost 16-31,5V 16-34V

Napetost pri prostem teku

13 V (zmanijsana), 80 V (maksimalna)

13 V (zmanijana), 80 V (maksimalna)

Cas vklopa 40 % 350 A/31,5V

Cas vklopa 60 % 310 A/29,5V 400 A/34V
Cas vklopa 100 % 260 A/27V 360 A/32V
Vrsta zasdite IP 23 IP 23
Izolacijski razred H (180 °C) H (180 °C)

Vrsta hlajenja

F

F

Teza

35 kg (aparat), 48 kg (s premi¢nimi tlemi FB10), 95 kg (KG10 + FG10)

Dimenzije D x § x V (mm)

720 x 350 x 530 (aparat), 720 x 350 x 830 (FB10), 1030 x 540 x 1000 (KG10)

Emisije hrupa

<70 dB(A)

| <70 d(A)

SL-6
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inoMIG 350/400/500

3 Opis proizvoda

Tab. 2 Tehni&ni podatki za podajanije Zice

Podajanje zice Kompakino/DVK3
Motor za podajanie Zice 42V, 110 W

Hitrost dovajanja 0,8-24 m/min

Premer Zice 0,8-1,6 mm

Teza DVK3 (aparat) 20 kg

Dimenzije DVK3 D x § x V {mm) 580 x 270 x 560

Izdelano v skladu z evropskima standardoma EN 60974-1 in EN 60974-10

sl. 2 inoMIG 500

Tab. 3 Tehni¢ni podatki inoMIG 500

Vir napajanja

inoMIG 500

Omrezna napetost, 50/60 Hz

400V, 3 faze (350-480 V - najvisja vrednost)

Prevzemni tok

Imax = 42 A, leff=32 A

Maks. poraba moci

29,9 kVA

Nastavitveno obmogje

40-500 A

Delovna napetost

12-39 V (samodejno)/12-42 V (ro&no)

Napetost pri prostem teku

13 V (v naginu pripravljenosti), 72 V (maksimalna)

Cas vklopa 60 % (40 °C) 500 A/39V

Cas vklopa 100 % (40 °C) 450 A/36,5V
Vrsta zaicite IP23

Izolacijski razred H (180° C)

Vrsta hlajenja F

Teza (aparat) 111 kg

Dimenzije D x § x V (mm) 1050 x 540 x 970
Emisije hrupa <70 dB(A)

BA-0014 » 2021-05-05
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3 Opis proizvoda inoMIG 350/400/500

Tab. 4 Tehniéni podatki DVK 3 in DVK4

Podajanje zice DVK3 DVK4

Motor za podajanie Zice 42V, 110 W 42V, 140 W
Hitrost dovajanja 0,8-24 m/min 0,8-24 m/min
Premer Zice 0,8-1,6 mm 0,8-1,6 mm

Teza DVK3 (aparat) 20 kg 28 kg

Dimenzije DVK3 D x § x V (mm) | 580 x 270 x 560 650 x 450 x 360

Izdelano v skladu z evropskima standardoma EN 60974-1 in EN 60974-10
Obratovanje na generator

Generator mora ustvariti vsaj 30 % ve& modi od maksimalne moéi naprave.
Primer: 14 kVA (naprava) + 30 % = 18 kVA. Za to napravo je treba uporabiti generator 18 kVA.

OBVESTILO

Ce boste uporabili manj zmogljiv generator, boste podkodovali varilno napravo Jackle ter generator.
Naprave v takinem stanju ni dovoljeno ve& uporabljati.

3.2 Okoljski pogoiji

Vir varilnega toka sme delovati le pri temperaturi med =10 °Cin +40 °C in relativni vlaZnosti do 50 % pri
+40 °C ali do 90 % pri +20 °C. V okoliskem zraku ne sme biti nenavadnih koligin prahu, kislin, jedkih
plinov ali snovi itd., &e le-te ne nastanejo med varjenjem. Za preprecevanje poskodb stroja krmilienje
nadzoruje okoljsko temperaturo stroja. Ce je ta temperatura nizja od =10 °C dli visja od +40 °C, se na
zaslonu pojavi sledeg napis in stroja ni mogoce zagnati.

t°C - not. izmerjena vrednost temperature'

Varjenje lahko priénete $ele, ko je temperatura v predpisanem obmogju.

3.3 Tipska ploséica

Vir varilnega toka je na ohidju oznaden s tipsko ploséico, kot sledi:

Si.3 Tipska ploi¢ica inoMIG 350
Jickle & Ess System GmbH JESS
Riedweg 4+9, 88339 Bad Waldsee WELDING
. Fabr. Nr.
inoMIG 350
> IEC 609741
GOl IEC 60974-10 Klasse A
G 40A/16V-350A131,5V
A T X, T=40°C 40% 60% 100%
S l, 350A 310A 260A
| D] Y 80Y U, | 35V | 25V | 2w
D>= 3~5060Hz |U, 400v low 20A | 1,y 13A
IP 238 c € [H[ X
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inoMIG 350/400/500

3 Opis proizvoda
Sl.4 Tipska plos¢ica inoMIG 400
Jackle & Ess System GmbH }Ess
Riedweg 4+9, 88339 Bad Waldsee WELDING
: Fabr. Nr.
inoMIG 400
- IEC 60974-1
€91 IEC 60974-10 Klasse A
6 A0A/16V-400A/34V
T, T 7T | X T=40°C 60% 100%
l, 400A 360A
- | Uy ad¥ U, 34v 32V
D= 3~5060Hz |U, 400v o 25A | L 19A
IP 23S EH[ E
— |
Sl.5 Tipska plos¢ica inoMIG 500
Jackle & Ess System GmbH }Ess
Riedweg 4+9‘ 88339 Bad Waldsee WEI.D'NG
. Fabr. Nr.
inoMIG 500
3~ IEC 60974-1
% (D= IEC 60974-10 Klasse A
6: 40A/16V-500A/39V
el T X, T=40°C 60% 100%
? l, 500A 450A
(D] [Hh 70¥ U, 3V | 365V
D> 3~5060Hz |U, 400v oo 42A | L 32A
IP 23S [H[ E
— |

3.4 Uporabljeni znaki in simboli

Simbol Opis

Znak za nastevanje pri navodilih za ravnanje in nadtevaniih

= Znak za navzkrizno referenco se nanasa na podrobne, dopolnjene in dodatne

informacije

Korak/i v besedilu, ki se izvajajo v naslednjem zaporediju
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4 Obseg dobave inoMIG 350/400/500

4 Obseg dobave

* Vir varilnega toka * Navodila za uporabo * Kratka navodila »Splosne
varnostne informacije«

Sestavne in obrabljive dele narodite lo&eno.

Podatke za naroilo in identifikacijske stevilke sestavnih ter obrabljivih delov najdete v aktualni naro&niski
dokumentaciji. Kontakte za svetovanje in narogila najdete na spletni strani www.jess-welding.com.

4.1 Transport
Obseg dobave je bil pred odposiljanjem temeljito pregledan in dobro embaliran, kljub temu pa ni mogoée

izklju¢iti poskodb med transportom.

Kontrola ob prejemu | Na osnovi dobavnice preverite, ali je bilo dobavlieno vse blago.

Preverite eventualne poskodbe blaga (vizualni pregled)!

V primeru reklamacij | Ce se je posilika med transportom poskodovala, se nemudoma obrnite na
prevoznikal Za morebitna preverjanija s strani prevoznika embalazo

ohranite.
Embalaza za Ce je mogoge, uporabite originalno embalaZo in originalni material za
povratno posiljko embaliranje. V primeru vprasanj o embalazi in zadéiti med transportom se

posvetujte s svojim dobaviteljem.

4.2 Skladiséenje
Pogoiji skladi$¢enja v zaprtem prostoru:

= Glejte 3.2 Okoljski pogoiji na strani SL-8

5 Nega in preverjanje varnosti

A NEVARNOST

Pred vsemi negovalnimi in vzdrzevalnimi deli izvlecite elekiricni vti¢.

Naprava v glavnem ne zahteva vzdrzevanija. Treba pa je opraviti naslednja vzdrzevalna dela:

* S kontaktne 3obe in plinske 3obe redno ¢istite varilne kapljice in necistoge. Po &is€enju na Sobe

nanesite logevalno sredstvo, da zmanijsate oprijem kapljic.
* Kontakino $obo redno preverijajte glede obrabe in poskodb, pravoZasno jo zamenjaijte.

* Notranjost sistema ocistite s sesalnikom, kar je odvisno od stopnje umazanosti.

OBVESTILO

Enkrat letno mora podietie JACKLE & ESS System GmbH oziroma pooblai&eni frgovec zaradi varnosti

izvesti varnostni pregled naprave v skladu s standardom
* DIN IEC 60974, del 4: Varnost, vzdrZevanie in preverjanje uporabljenih naprav za obloéno varjenje.
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inoMIG 350/400/500

6 Opis funkcij
6 Opis funkcij

6.1  Opis funkcij za inoMIG 350

Sl. 6 Opis funkcij za inoMIG 350

A Krmilnik MC1/MC2
B Osrednii priklju¢ek gorilnika

€ Hladilna naprava E
D Odtok vode (rdeg), dotok F
vode (moder)

Doza elekirode

Priklju¢ek gor/dol gorilnika

G Doza mase

BA-0014 » 2021-05-05 SL-11



6 Opis funkcij inoMIG 350/400/500

6.2 Opis funkcij za inoMIG 400

sl.7 Opis funkcij za inoMIG 400
A Krmilnik MC1/MC2 D Krmilnik MC1/MC2 G Odtok vode (rdeg), dotok J  Doza mase
B Prikljugek gor/dol gorilnika E  Osrednii prikljugek gorilnika vode (moder) Glavno stikalo (na zadnii
C Odtok vode (rde¢), dotok F Hladilna naprava H Doza elektrode strani)
vode (moder) I Priklju¢ek gor/dol gorilnika L Osrednii prikljugek gorilnika

SL-12 BA-0014 « 2021-05-05



inoMIG 350/400/500 6 Opis funkcij

6.3  Opis funkcij za inoMIG 500

Sl. 8 Opis funkcij za ineMIG 500 - sprednja stran

A Krmilnik MC1/MC2 D Doza elekirode G Glavna varovalka J Osredniji prikljugek gorilnika
B Prikljugek gor/dol gorilnika E Hladilna naprava H Nadzorne lugke omrezja

C Odtok vode (rde¢), dotok F Doza mase |

Glavno stikalo (na zadnii
strani)

vode (moder)

BA-0014 » 2021-05-05 SL-13



6 Opis funkcij

inoMIG 350/400/500

sl.9 Opis funkcij za inoeMIG 500 - zadnja stran

A Glavno stikalo
B Plinski izhod
C  Podatkovni vod do naprave za podajanje Zice

D
E
F
G

Doza

Omrezni kabel

Dovod plina

Doza za oddaljeno upravljanje (17-polna)

SL-14
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inoMIG 350/400/500

7 Zaéetek uporabe

7 Zacetek uporabe

Prikljuéitev jeklenke za

BA-0014 « 2021-05-05

Nevarnost telesnih poskodb zaradi nepri¢akovanega zagona

Med celotnim potekom vzdrzevalnih del, popravil, montaze, demontaze in servisnih del je treba
upostevati naslednije:

* Izklopite vir napajanija.

* Zaprite dovod plina.

* Zaprite dovod stisnjenega zraka.

* Odklopite vse elektri¢ne povezave.

* |zklopite celotno napravo za varjenije.

A POZOR

Nevarnost telesnih poskodb

Pove&an hrup.

* Nosite osebno varovalno opremo: zai¢ita za udesa.

A OPOZORILO

Elektriéni udar

Nevarna napetost zaradi poskodovanih kablov.

* Preverite, ali so vsi kabli in povezave, ki so pod elekiriéno napetostjo, pravilno name3&eni in
neposkodovani.

* Poskodovane, deformirane ali obrabljene dele zamenjaijte.

A OPOZORILO

Nevarnost telesnih poskodb

Stisk nog zaradi nenadnega premika vira napajanjo.
* Preverite stabilnost stroja.
* Stroj postavite samo na ravne povrsine.

A POZOR

Nevarnost telesnih poskodb

Visoka teZza.

* Pri premikanju naprave pazite na pravocasno zaviranje.

OBVESTILO

* Upodtevaijte naslednije informacije:

= 3 Opis proizvoda na strani SL-6

* Vsa dela na napravi oz. sistemu smejo opravljati izkljuéno za to usposobljene osebe.

* Komponente uporabljajte samo v prostorih z zadostnim prezraevanjem.

Pri postavitvi pazite, da je dovolj prostora za vstop in izstop hladnega zraka, da se lahko doseZe navedeni
&as vklopa. Med bruenjem sistema ne izpostavljajte vlagi, varilnim kapljicam ali neposrednemu iskrenju.
Sistema ne uporabljajte na prostem v deZju.

wvwve

s¢itnega plina

Jeklenko zas¢itnega plina postavite zadaj na varilni sistem z za3¢itnim plinom in zavarujte z verigo.
Prikljucite regulator tlaka jeklenke in preverite tesnost priklju¢kov. Nastavite zahtevano koli¢ino zai¢itnega
plina na regulatorju plinske jeklenke (6-18 |/min). Koligina pling, ki jo Zelite nastaviti, je v glavnem odvisna
od mo¢i varilnega toka.

SL-15



7 Zaéetek uporabe inoMIG 350/400/500

7.1  Varjenje MIG/MAG

7.1.1 Prikljucitev cevnega paketa varilnih gorilnikov
Jeklenko za3&itnega plina postavite zadaj na varilni sistem z zaiitnim plinom in zavarujte z verigo.
Prikljuéite regulator tlaka jeklenke in preverite tesnost priklju¢kov.

Sl. 10 Prikljucitev cevnega paketa
A Prikljugek gor/dol gorilnika C  Osrednii priklju¢ek gorilnika
B Odtok vode »rde€ - vroe« DN 5 D Doza mase

Dotok vode »moder - hladno« DN 5
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Varilni gorilnik priklju¢ite na osrednii prikljuéek, priklju¢ke za vodo in &e je na voljo na gorilnik gor/dol, kot
je prikazano na sliki. Pri tem upostevajte barve prikljugkov za vodo. Ve& informacij o zasedenosti PINOV

gorilnika gor/dol je navedenih v vezalnem naértu.

7.1.2 Zagon postopka varjenja
Krmilnik nastavite na nain obratovanja MIG/MAG, nastavite parametre za opravilo varjenja in pritisnite

tipko za zagon varilnika, da zaZenete postopek varjenija.

7.2  Elekirodno varjenje

sl. 1 Priklju¢itev drzala elektrod

A Doza mase B Doza elekirode/TIG

Vorne / front

5 @
N

Drzalo elekirod prikljuite na pozitivno dozo, kot je prikazano na sliki. Pri tem vedno upostevaijte podatke
o polarnosti proizvajalca elekirod. Naprava za podajanje Zice s krmilnim vodom mora biti priklju¢ena na

stroj.

7.2.1 Uravnavanje varilnega toka s potenciometrom
Ce zelite v obratovaniu elekirod s potenciometrom uravnavati moé varilnega toka, moraijo biti elektrode
razporejeno tako, kot je prikazano v vezalnem naértu za 17-polno dozo za oddaljeno upravljanie. Prav
tako morate v na¢inu MIG priklicati funkcijo za oddaljeno upravljanje prek Fx, pri &emer morate za EC1

nastaviti parameter »Curr- CAnc.
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7 Zaéetek uporabe

7.2.2 Zagon postopka varjenja

Krmilnik nastavite na na&in obratovanja elektrod, nastavite parametre za opravilo varjenja in zaZenite
postopek varjenja tako, da elektrodo postavite na varilno paléko.

7.2.3 Nastavitev vroéega zagona in sile obloka

7.3 VarjenjeTIG

Ce zelite ucinkovitejsi za&etek postopka varjenja, lahko parameter Hotstart (pritisnite gumb Fx) nastavite vigji
zadetni tok. Nastavite ga lahko v obmog&ju O % (brez povidanja) do 150 % varilnega toka. Trajanje vroéega
zagona poteka 1 s. S parametrom Arcforce lahko minimizirate leplienje elekirode med postopkom varjenja.
Ce obstaja moznost, da se elektroda prilepi v varilni kopeli, sistem s kratkimi sunki toka elektrodo sprosti.
Vrednost sile obloka lahko zna%a med 100 in 250 % varilnega toka. Pri celi¢nih elekirodah priporo¢amo,
da izberete vrednost, vecjo od 200 %.

sl. 12 Prikljuitev gibke cevi varilnega gorilnika WIG
A Doza mase F  Doza za oddaljeno upravljanije (17-polna)
B Doza elekirode G Podatkovni vod do naprave za podajanje Zice
C Plin H +doza
D Zagon I Odtok vode »rde€ - vroge«
E  Plinski izhod J Dotok vode »moder - hladno«
K Voda
e =
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7.3.1 Paket vmesnih cevi WIG (izbirno)
SI. 13 Izbirna moznost paketa vmesnih cevi, §t. art. 802.015.215
Gorilnik, 7-polni Stroj, 17-polni

7.3.2 Cevni paket varilnega gorilnika WIG

BA-0014 « 2021-05-05

Varilni gorilnik prikljuéite na ozemljitveno dozo, dozo za oddaljeno upravljanie, priklju¢ke za vodo in izhod
za plin, kot je prikazano na sliki. Pri tem upostevaite barve prikljugkov za vodo. Naprava za podajanje Zice
s krmilnim vodom mora biti priklju¢ena na stroj.
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7 Zaéetek uporabe inoMIG 350/400/500

7.3.3 Uravnavanje varilnega toka s potenciometrom

Ce zelite v obratovanju WIG s potenciometrom uravnavati moé varilnega toka, moraijo biti elektrode
razporejeno tako, kot je prikazano v vezalnem naértu za 17-polno dozo za oddaljeno upravljanje. Prav
tako morate v naginu MIG priklicati funkcijo za oddaljeno upravljanje prek Fx, pri ¢emer morate za EC1
nastaviti parameter »Curr-CAnc.

7.3.4 Zagon postopka varjenja

Krmilnik nastavite na na&in obratovanja WIG, nastavite parametre za opravilo varjenja in pritisnite tipko za
zagon varilnika, da zaZenete postopek varjenia.

7.3.5 Parameter Downslope in naknadni toki plina

S parametrom Downslope (pritisnite gumb Fx) lahko nastavite as, ko varilni tok ob koncu varjenja upade
na minimalni tok 15 A. Naknadni toki plina predstavljajo &as, kako dolgo po koncu varjenja plin 3e doteka
za namene hlajenja gorilnika.

7.4  Elektriéni prikljuéek

A NEVARNOST

Elektriéni udar
Nevarna napetost zaradi poskodovanih kablov.

* Preverite, ali so vsi kabli in povezave, ki so pod elektriéno napetostjo, pravilno name3ceni in
neposkodovani.

* Po3kodovane, deformirane ali obrabliene dele zamenjaijte.

A NEVARNOST

Telesne poskodbe ali materialna skoda

Nestrokovna prikljuéitev na napajanje lahko povzroéi telesne poskodbe in materialno $kodo.
* Komponente namestite samo pri izvle¢enem elekiri¢nem vticu.
* Napravo prikljuéite izkljuéno v vtiénico, ki je opremliena z zas&itnim ozemljitvenim vodnikom.

* Vsa dela na napravi oz. sistemu smejo opravljati izkljuéno za to usposobliene osebe.

1 Elektriéni vti¢ vtaknite v ustrezno vti¢nico.

Elektricni vti¢ prikljugite na omrezni kabel skladno s podatki, navedenimi na tipski plo3cici. Rumeno-zeleno
zico priklju¢ite na priklju¢ek zascitnega voda PE. Tri faze (&rna, riava in siva) lahko poljubno prikljucite
nall, L2 inL3.
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inoMIG 350/400/500 8 Pregled krmilnih funkcij

8 Pregled krmilnih funkeij

Tab. 5 Pregled krmilnih funkcij MC1 in MC2

Funkcije McC1 MC2

Inverterska naprava

Ro&no obratovanje

Samodejno obratovanije

Popravek dolzin obloka

|zbira materiala

Posamiéno nastavljanje moci

Naéin MIG

Naéin WIG - z nastavljivim Easom predtokom plina in €&asom Slopedown
2-takine, 4-takine, tocke

Polnjenije globeli - vro& zagon - spuicanje

Shranjevanje/brisanje posameznih opravil (maks. 100)

Fastarc

Test plina

Vstavljanje zice

Prikaz pretoka hladilne tekogine

Nastavitev minimalnega pretoka hladilne tekocine

Neposredna izbira mogi glede na debelino materiala

Nastavitev vstavljanja (Sts)

Nastavitev izgorevanja Zice (bUb)

Nastavitev predtokov plina (PrG)

Nastavitev naknadnih tokov plina (PoG)

Nastavitev tockovnega &asa (SPY)

Posamiéno spreminjanje moci dusilke

Nastavitev funkcij oddalienega upravljanja

Nastavitev dolZine varilne Zice

Vklop/izklop vodne é&rpalke

Nastavitev vrste stroja

Posodobitev programske opreme za krivulje
Zaklep/odklep krmilienja (CODE)

Uravnavanije ventilatorja/zraéne &rpalke (e je na voljo)

Nastavitev ¢asa HOLD na zaslonu

Ponastavitev krmiljenja na tovarniske nastavitve

Fastarc

Optimiziran priilni elektriéni oblok za povi3anije hitrosti varjenja na obmo&ju srednje do debele plo&evine.
Skorajda brez prienja.

Posebni elekiri¢ni obloki so na voljo samo za krmiljenje MC1.

8.1 Varjenje
Ce zelite dosegi visokokakovostno varjenie, je pomembno, da izberete pravilno stopnjo napetosti in
optimalno hitrost podajanija Zice ter koli¢ino plina.
1 Nastavitev regulatorja plinske jeklenke: nastavite zahtevano koli¢ino zai¢itnega plina na regulatorju
plinske jeklenke (6-18 |/min). Koli¢ina pling, ki jo Zelite nastaviti, je v pretezno odvisna od modi
varilnega toka.

2 Vstavljanje varilne Zice: varilno Zico izberite glede material, ki ga Zelite obdelati. Vstavite kontaktno
$obo in pogonsko kolo za podajanije Zice, ki sta primerna za varilno Zico.

= Glejte 9.1 Funkcije krmiljenja na strani SL-20
3 Nastavite hitrost podajanja Zice.
= Glejte 9.1 Funkcije krmiljenja na strani SL-20

4 Postopek varjenja zaénite s pritiskom tipke za gorilnik.
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9 Delovanije inoMIG 350/400/500

9 Delovanje

OBVESTILO

* Vsa dela na napravi oz. sistemu smejo opravljati izkljuéno za to usposobljene osebe.

9.1  Funkcije krmiljenja

9.1.1 Krmiljenje MC1

Sl. 14 Krmilnik MC1
A Prikaz zaslona za napetost G Izbira obratovalnega nacina M Upravljalna tipka za funkcije
varjenja H Prikaz lu¢ke LED za obratovalni nagin varjenja

B Prikaz zaslona za mo&toka I Prikaz lu¢ke LED za roéno/samodejno N Prikaz lugke LED za enote

C  Prikaz lu¢ke LED za debelino obratovanje (% ali sekunde)
materiala, pretok vode J Izbira materiala, izbira O Upravljalna tipka za izbiro
D Izbira debeline materiala, roénega/samodejnega obratovanija obratovalnega nadina

varilnega toka, pretoka vode K Vriljiv gumb za nastavitev zmogljivosti P Prikaz lugke LED za

E Izbira POSLA, preskus plina varjenja, funkcije, moznosti materiala obratovalni nagin

F  Vstavljanje Zice, shranjevanje L Vrtljiv gumb za vrsto materiala, debelino @ Prikaz zaslona za hitrost Zice,
POSLA materiala, hitrost Zice, dolZino obloka dolZino obloka

iree
JEQDO WELDING MC 1

mymin
. F
MATERIAL AU f SPEICHERN / %
—=9: 0 0
HaND £ .l. ..
I 4 \ T G
C E ey m 1o0d oporng Insactions H
Poz. Opis
A Prikaz zaslona za napetost varjenja v voltih; utripajoéa tipka: aktivna je funkcija HOLD;
spremenljive vrednosti funkcij in moZnosti
B Prikaz zaslona za varilni tok v amperih ali debelino materiala ter koli¢ino pretoka hladilne
tekogine in drugih parametrov
C Prikaz lu¢ke LED za debelino materiala v mm oz. pretok vode v |/min
D Upravljalna tipka za preklop med varilnim tokom in debelino materiala (pritisk, kraj3i od 0,5 s)

oz. pretokom vode (pritisk, dalji od 1 s)

Upravljalna tipka za priklic programov in nalaganie (pritisk, kraj$i od 0,5 s) oz. akfiviranje
preskusa plina (pritisk, dalji od 1 s)

Upravljalna tipka za aktiviranje funkcije vstavljanja Zice oz. shranjevanje programov

Nagin upravljalne tipke za preklaplianje med obratovalnimi nacini MIG, elektrode in WIG

I e ™

Prikaz lu¢ke LED aktiviranega obratovalnega nadina MIG, elektrode ali WIG
Prikaz lugke LED, obratovalni nag&in ROCNO/SAMODEJNO

Upravljalna tipka za izbiro materiala (pritisk, kraj$i od 0,5 s) oz. nastavitey ROCNEGA ali
SAMODEJNEGA obratovania (pritisk, daljsi od 1 s)

[

K Vriljiv gumb za nastavitev mo&i varjenija, vseh funkcij, moznosti, debeline materiala ali drugih
vrednosti na srednjem oz. desnem zaslonu
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9 Delovanije

Poz.

Opis

2

O v 0 2

Vrtljiv gumb za spremembo vrste materiala, dolZine obloka (SAMODEJNO-(1)), hitrosti Zice
v m/min (ROCNO-(1)) oz. za spremembo vseh vrednosti, prikazanih na levem zaslonu

Upravljalna tipka Fx za nastavitev funkcij varjenja (pritisk, kraj$i od 0,5 s, za npr. nastavitev mo¢i
dusilke) oz. moZnosti (pritisk, dalj$i od 1 s, za npr. nastavitev oddalienega upravljanja)

Prikaz lu¢ke LED za enoti % ali sekunde, ko so takdne vrednosti prikazane na srednjem zaslonu

Upravljalna tipka za preklaplianje med 2-, 4-, 2-taktnimi toékami ali polnjenije globeli

Prikaz lu¢ke LED, ali je akfiven nadin 2-, 4-, 2-takinih togk oz. 2T/4T polnjenje globeli

Prikaz zaslona za hitrost Zice v m/min (ROCNO-9) oz. popravek od —=3,0 V do +3,0 V dolzine
obloka (SAMODEJNO-9); utripajoda tocka: funkcija HOLD je aktivna

9.1.2 Krmiljenje MC2

Sl. 15 Krmilnik MC2
A Prikaz zaslona za napetost Upravljalna tipka za izbiro Vriljiv gumb za vrsto materiala,
varjenja obratovalnega naina debelino materiala, hitrost Zice,
B  Prikaz zaslona za varilni tok Prikaz lugke LED za obratovalni dolzino obloka
C  Prikaz lugke LED za debelino nadin Upravljalna tipka za izbiro
materiala, pretok vode Prikaz lugke LED za obratovalnega nadina
D Upravljalna tipka za parametre roéno/samodejno obratovanije Prikaz lugke LED za obratovalni
varjenja Upravljalna tipka za izbiro nadin
E Upravljalna tipka za preskus materiala Prikaz zaslona za hitrost Zice,
plina Vrtljiv gumb za mog varjenja dolzino obloka
}ESSWELDING A
O mm B
-min - -
N——— — ¢C
L e 87 ¥ == A
/ \-‘j ]
At
- +
TEST
L ’ CQ'—E
8 /
mymin
K
MATERIAL g AUTO & =~ = F
. 5
J HAND A \
G
| ce S \ oS form e T
Poz. Opis
A Prikaz zaslona za napetost varjenja v voltih; utripajoéa tipka: funkcija HOLD
B Prikaz zaslona za varilni tok v amperih ali debelino materiala ter dugilko, hitrost vlegenja Zice in
casa vziga Zice
C Prikaz lu¢ke LED, ali je prikazana hitrost vleéenja Zice, &as vziga Zice, debelina materiala oz.
varilni tok
D Upravljalna tipka za preklapljanje med mo&jo dusenija, hitrostjo vlecenja Zice, &asom vziga Zice,
debelino materiala in varilnim tokom (pri vkloplieni to¢kah = tokovni &as)
E Upravljalna tipka za aktiviranje preskusa plina oz. za povisanije vrednosti v nastavitvenem
nadinu za dudenje, hitrost vlecenja Zice, Casa vZiga Zice, debelino materiala in zmogljivosti
(lu¢ka LED (€) utripa)
F Upravljalna tipka za aktiviranje funkcije vstavljanja Zice oz. za pomanisanje vrednosti
v nastavitvenem nadinu za dusenie, hitrost vlecenja Zice, &asa vziga Zice, debelino materiala in
zmogljivosti (lu¢ka LED (C) utripa)
G Nagin upravljalne tipke za preklaplianje med obratovalnimi nacini MIG, elekirode in WIG
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10 Upravljanje/varjenje

inoMIG 350/400/500

Poz.

Opis

Prikaz lu¢ke LED aktiviranega obratovalnega nacina MIG, elektrode ali WIG
Prikaz luéke LED, obratovalni nagin ROCNO/SAMODEJNO

Upravljalna tipka za izbiro materiala (pritisk, krajsi od 0,5 s) oz. nastavitev ROCNEGA li
SAMODEJNEGA obratovania (pritisk, dalj3i od 1 s)

Vriljiv gumb za nastavitev modi varjenja na srednjem zaslonu

Vriljiv gumb za spremembo vrste materiala, dolZine obloka (SAMODEJNO-(H)), hitrosti Zice
v m/min (ROCNO-(H)) oz. za spremembo vseh vrednosti, prikazanih na levem zaslonu

Upravljalna tipka za preklaplianje med 2-, 4-, 2-taktnimi togkami
Prikaz lu¢ke LED, ali je aktiven naéin 2-, 4-, 2-taktnih tock

Prikaz zaslona za hitrost Zice v m/min (ROCNO-(H)) oz. popravek od —3,0 V do +3,0 V
dolzine obloka (SAMODEJNO-(H)); utripajoéa to¢ka: funkcija HOLD je aktivna

10 Upravljanje/varjenje

10.1

SL-22

2-/4-taktno, tocke (MC1-2), polnjenje globeli (MC1)

Pritisnite

upravljalno tipko (pol. J), &e Zelite preklapljati med 2-, 4-, 2-takinimi tog¢kami (MC1-2) in

2T/4T polnjenjem globeli (MC1). Lu¢ka LED prikazuje trenutno aktivno funkcijo.

sl. 16

Program za polnjenje globeli MC1 (LED S)

e (%)I 007 SO

StS(%)
8

2-
= 0.

Cycle

4-
44

Takt
Cycle

ToRT

Naéin

obratovanja

Opis

2-taktni Pritisnili ste tipko gorilnika in elekiriéni oblok se po izteku Easa predtoka plina

(PrG) prizge z vnaprej nastavljenim tokom Hot-Start (CSC). Po poteku &asa
Start-Start (tCSC) se tok zniza na nastavljen varilni tok pri hitrosti padanja (SLO).
Spustite tipko gorilnika in tok bo padel na nastavljeni konéni to¢k varjenja
globeli (CEC) pri hitrosti padanja (SLO). Po poteku Easa konéne globeli (tCEC)
se elektriéni oblok ugasne. Za¥&itni plin se dovaja za obdobje nastavljenega
&asa (PoG).

4-taktni Pritisnili ste tipko gorilnika in elekiriéni oblok se prizge z vnaprej nastavljenim

tokom Hot-Start (CSC). Varilni tok ohrani to vrednost. Spustite tipko gorilnika in
tok bo padel na nastavljeni varilni tok pri nastavljeni hitrosti padanja (SLO).
Pritisnite tipko gorilnika in tok bo padel na nastavljeni konéni to¢k varjenja
globeli (CEC) pri nastavljeni hitrosti padanja (SLO). Spustite tipko gorilnika in
elektriéni oblok se izklopi. Za3¢itni plin se dovaja za obdobje nastavljenega
éasa (PoG).
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10 Upravljanje/varjenje

10.2 Izbira obdelovanca (MC1-2)

Pritisnite tipko materiala, da na levem zaslonu prikazete vrsto materiala (npr. Jeklo), na srednjem zaslonu
plin (npr. Co2) in na desnem premer Zice (npr. 1,0 mm). Zasukaite levi vrtljiv gumb, da izberete Zeleno vrsto
materiala. Sistem prevzame nazadnje prikazano izbiro na zaslonu.

10.3 SAMODEJNO/ROCNO obratovanje (MC1-2)

Pritisnite tipko materiala in jo pridrzite (dlje kot 1 s), da preklopite med samodejnim in roénim nacinom
obratovanja. V samodejnem naginu obratovanja krmiljenje samodejno nastavi vse zahtevane parametre za
varjenje. V ro&nem nadinu obratovanija pa lahko z levim vrtljivim gumbom nastavite Zeleno hitrost podajanja
Zice v m/min, s srednjim vriljivim gumbom pa mo¢.

Izbira moéi/debeline materiala (MC1-2)

Mo¢ varijenja lahko pri krmilienju MC1-2 spremenite s srednjim vriljivim gumbom. V samodejnem naéinu
obratovania se tako vedno spremenijo hitrost Zice, varilna napetost, dusilka in varilni tok. Na voljo imate
mozZnost, da namesto varilnega toka prikazete debelino materiala. V ta namen pritisnite upravljalno tipko
(MC1) ali > (MC2) in jo pridrzite, dokler ne zasveti lu¢ka LED ali simbol za debelino materiala. Sedaj
lahko s srednijim vrtljivim gumbom (MC 1) dli tipkama A ¥ (MC2) nastavite Zeleno debelino materiala.

10.5 Popravek dolzine elektricnega obloka (SAMODEJNO)

Za posamezna opravila varjenja lahko spremenite dolzino elekiriénega obloka. Zasukaite levi vriljivim
gumbom lahko pomanigate ali poveéate dolzino elekiriénega obloka za 3 V okrog trenutne delovne tocke
(v korakih po 0,1 V). Na levem zaslonu se prikaze sprememba od =3,0 V do +3,0 V. Na srednjem zaslonu
se so¢asno prikaze nova varilna napetost. Hitrost podajanija Zice se pri tem ne spremeni. Med varjenjem
simbola + ali — na osrednjem zaslonu prikazujeta, ali je nastavljena manjga L oz. vegja  varilna napetost.
Pri obi&ajni delovni tocki simbol ni prikazan.

10.6 Funkcije Fx (MC1)

V mirovaniju (ko ne varite). Pritisnite upravljalno tipko Fx, da za posamezne krivulje varjenja nastavite
naslednje funkcije.

10.7 Obratovalni naéin MIG

Dusilka (Cho) Zvezno prilagajanije dusilke varjenja od +15 (mehko)
do —15 (trdo) glede na vrednost »O« (standardno)

Zaéetna hitrost (5tS) Od 10 do 100 % hitrosti varjenja

Izgorevanje Zice (bUb) =60 ms (dolga, ostra) do +90 ms (kratka, okrogel
konec Zice)

Predtoki plina (PrG) Od0,0do 10

Naknadni toki plina (PoG) Od0,5do 10s

*Tok za vroéi zagon globeli (CSC) Od -50 % do +100 % trenutnega varilnega toka

*Cas za vrodi zagon globeli (tCSC) 0Od0,1do50s

*Tok za zapolnitev konéne globeli (CEC) | Od =100 % do +50 % trenutnega varilnega toka

*Cas konéne globeli (+CEC) 0Od0,1do50s

*Hitrost spuséanja (SLO) Od 1 V/s (po&asi) do 20 V/s (hitro)

Tockovni ¢as (SPt) 0d0,5do 10s

Koda (CODE) Za zaklep krmiljenja (glejte 10.15 na strani SL-24)

OBVESTILO
*MCT1 je aktiven samo pri polnjenju globeli (LED S)

10.8 Zadetek obratovanja elekirode

BA-0014 « 2021-05-05

Vroéi zagon (HSt) Od 0 % do 150 % varilnega toka
Sila obloka (Arcf) Od 100 % do 250 % varilnega toka
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10 Upravljanje/varjenje inoMIG 350/400/500

10.9 Obratovalni naéin WIG

Naknadni toki plina (PoG) Od2do20s
Znizanje toka (dSLP) 0d 0,0do 10,0's

Vrednosti lahko spremenite s sukanjem srednjega vriljivega gumba. Ce se vrednost v veé kot 2 s ne
spremeni, prikaz preklopi na standardni naéin in shrani vrednost.

10.10 Med varjenjem (obratovalni naéin MIG)
Med postopkom varjenia pritisnite tipko Fx, da prikli¢ite funkcijo dusilke in jo po potrebi spremenite. Na
levem zaslonu se prikaZe napis Choc, na srednjem zaslonu pa trenutna vrednost. S srednjim vrtljivim
gumbom lahko spremenite vrednost v razponu od =15 (trdo) do +15 (mehko). Ce ste za varjenje izbrali
samodeijni nadin, lahko znova pritisnete upravljalno tipko Fx, da prikaZete trenutni popravek dolZine

elektriénega obloka na srednjem zaslonu. Z levim vrtljivim gumbom lahko spremenite vrednost v razponu

od =3,0 V.do +3,0 V.

10.11 Funkcije MC2

Pritisnite upravljalno tipko » (D), da za posamezne krivulie varjenja nastavite naslednje funkcije.

10.12 Obratovalni naéin MIG

Dusilka (prikaz Choc) Zvezno prilagajanje dusilke varjenja od —80 (trdo) do +80 (mehko)
glede na vrednost »0« (standardno)

Zaéetna hitrost Od 10 do 100 % hitrosti varjenja
Vzig Zice Od =90 ms do +60 ms

Vrednosti lahko spremenite s fipkama A ¥ . Ce se vrednost v veé kot 2 s ne spremeni, prikaz preklopi na
standardni naéin in shrani vrednost.

10.13 Zaéetek obratovanja elekirode

Vroéi zagon (prikaz HSt) | Od 0 % do 150 % varilnega toka
Sila obloka (Arcf) Od 100 % do 250 % varilnega toka

10.14 Obratovalni nacin WIG

Naknadni toki plina Od2do20s
(PoG)

ZniZanje toka (dSLP) 0Od0,0do 10,0s

Vrednosti lahko spremenite s sukanjem srednjega vriljivega gumba (MC2). Ce se vrednost v ve kot 2 s ne
spremeni, prikaz preklopi na standardni nagin in shrani vrednost.

Ce znova pritisnete upravljalno tipko P (D), se vedno prikaze parameter, ki ste ga spremenili nazadnie.

Ponovno pritisnite tipko, da preklopite na naslednji parameter.

10.15 Zaklep krmiljenja - CODE (MC1)

Optimalno nastavite krmilienje glede na varilno opravilo. Ce Zelite prepreéiti spreminjanje nastavitev s strani
nepoobla3¢enih oseb, lahko krmiljenje zaklenete. Pritisnite tipko Fx in jo pridrzite toliko Easa, dokler se na
zaslonu ne pojavi napis CODE. Nato z levim vriljivim gumbom izberite poljubno stevilo med 0001 in 9999.
Ko dologite 3tevilo, pritisnite tipko »Vstavi Zico«, da zaklenete krmilienje. Sedaj lahko dostopate le $e do
funkcij »Preskus plina, »Vstavljanje Zice« in »Prilagoditev hitrosti Zice«. Vse ostale funkcije so zaklenjene.
Ce zelite znova sprostiti krmiljenje, ponovno pritisnite tipko Fx in jo pridrzite, dokler se na zaslonu ne prikaze
napis CODE. Nato s srednjim vrtljivim gumbom znova izberite isto $tevilo kot prej ter pritisnite fipko »Vstavi
Zico«. Za krmiljenje je znova aktivirano obigajno obratovanje. Obvestilo: vrednost 0000 ni dovoljena.
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inoMIG 350/400/500 10 Upravljanje/varjenje

10.16 Izbirne moznosti Fx (MC1)

Tukaj lahko spremenite podrejene osnovne nastavitve. Pritisnite upravljalno tipko Fx in jo pridrZite
(ve€ kot 1 s), da prikaZete izbirne moZnosti. Spremenite lahko naslednje moznosti:
e EC 1/2: izbira funkcij potenciometra za oddaljeno upravljanje (glejte 10.23 na strani SL-26)
e Zadrzi: nastavitev asa zadrZevanja na zaslonu v sekundah (O = neskon&no do 25 s)
¢ Ponastavi krmiljenje/pomnilnik (glejte naslednjo tocko)
* Nastavi vrsto gorilnika in dolZino: dotaknite se te moZnosti in jo pridrzite, dokler se na levem
zaslonu ne prikaze napis »tch«; na srednjem zaslonu je prikazana to trimestno $tevilo:
1. 3tevilo: 1 = plinsko hlajeni gorilnik, 2 = vodno hlajeni gorilnik
2 + 3. stevilo: z vriljivim gumbom dolZino gorilnika v metrih (2, 3 ali 4 m) to&no nastavite glede na
prikliu&eno vrsto gorilnika.
Primer: 204 = vodno hlajeni gorilnik dolzine 4 m
* Vnesi preostale dolZine kablov (merilni kabel in paket vmesnih cevi): dotaknite se te moZnosti in jo
pridrzite, dokler se na levem zaslonu ne prikaZe napis »cbl«, nato pa na desnem zaslonu nastavite

skupno dolZino vseh kablov (brez dolZine gorilnika) (na srednjem zaslonu je prikazan prerez
kablov, npr. 35 mm?)

Primer: 12 = skupna dolzina kablov je 12 m (najve&ja mozna vrednost je 40 m)

OBVESTILO

Vrsto gorilnika in dolZino kablov morate nastaviti toéno, &e Zelite, zagotoviti optimalno delovanje

krmilienja. Napaéno nastavljene vrednosti lahko privedejo do neustreznega rezultata varjenja.

Pritisnite tipko »Vstavi Zico« v meniju z moZnostmi, da shranite nove vrednosti.

10.17 Priklic ali shranjevanje poslov (MC1)

V krmilnik lahko shranite najve& 100 uporabnisko dolo&enih poslov. Pritisnite upravljano tipko »NaloZi
POSEL«, da prikazete meni poslov. Na leve zaslonu se prikaze napis »Job« (Posel).

Na srednjem zaslonu si lahko ogledate stanje mesta v pomnilniku. Na voljo so ta stanja:

free Pomnilnik je prost

used Pomnilnik je zaseden

== NaloZeni so podatki tega mesta v pomnilniku

Na desnem zaslonu je prikazana stevilka posla. Ko odprete meni poslov, lahko s srednjim vrtljivim gumbom
izberete zeleno mesto pomnilnika. Pritisnite upravljalno tipko »Nalozi POSEL«, da nalozite shranjeni posel,
ali upravljalno tipko »Shrani«, da shranite trenutne nastavitve ( pri tem se na srednjem zaslonu prikaze
simbol ==). Ce Zelite prepisati mesto v pomnilniku, upravljano tipko »Shrani« pridrite dlje kot 1's.

10.18 Hladilna tekoéina - prikaz pretoka (MC1)

Ce zelite prikazati trenutni pretok hladilne tekodine v sistemu hladilnega krogotoka, pritisnite in pridrzite
upravljalno tipko »l/min«. Zasveti lu¢ka LED »l/min«, na desnem zaslonu pa se prikazZe trenutna vrednost
(npr. 1,45). Ce je pretok za veé kot 5 s nizji od minimalne vrednosti 0,25 |/min, se prikaze napaka »ERR«
»H2o0«. S strojem ni ve¢ mogode variti. [zklopite stroj. Ko odpravite napako neustrezne koli¢ine vode, lahko
nadaljujete z obi¢ajnim obratovanjem.

10.19 Brisanje poslov/tovarniske nastavitve (MC1)
V krmiljenju sta na voljo dve posamezni moznosti:
1. Brisanje vseh posloy, ki so jih shranili uporabniki; prikaz »rES 1 - Job«.
2. Ponastavitev celotnega krmiljena na tovarniske nastavitve »rES 2 - AlL«.

1 Pritisnite tipko Fx in jo pridrZite, dokler se na zaslonu ne prikaze napis EC 1. Nato veékrat pritisnite tipko
Fx, dokler se na zaslonu ne prikaze »rES 1 - Jobx.

Zasukajte sredniji vriljiv gumb, da izberete moznost »rES T« ali »rES 2«.
Pritisnite tipko »Preskusi plin« in jo pridrzite, dokler na desnem zaslonu ne izgine napis »clr«.

Postopek je tako kon&an.

OBVESTILO

Ko ste izbrali moZnost »Reset AlL«, preverite, ali so vsi parametri pravilno nastavljeni glede na vrsto stroja.
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10 Upravljanje/varjenje inoMIG 350/400/500

10.20 Obratovalni naéini MIG, elektroda in WIG (MC1-2)

Pritisnite upravljano tipko, da preklapljate med obratovalnimi naéini MIG, elektroda in WIG. Ustrezna
LED-lu¢ka zasveti. Funkcija WIG je v tem primeru na voljo samo kot »Lift-arc« brez HF.

10.21 Preskus plina (MC1-2)

Ce zelite odpreti plinski ventil, upravljano tipko »Preskusi plin« pridrzite dlje kot 1 s. Plinski ventil se odpre

za 20 s in se nato samodeijno zapre, v kolikor v tem &asu niste ponovno pritisnili upravljalne tipke.

10.22 Vstavljanje Zice (MC1-2)

V naéinu obi¢ajnega obratovanja (ne v naéinu posla) lahko pritisnete upravljalno tipko »Vstavi Zico, da
vstavite Zico. Vstavljanje poteka, dokler ne spustite tipke. Hitrost vstavljanja lahko spremenite z levim vriljivim
gumbom. Standardna hitrost vstavljanja je 5 m/min.

10.23 Oddaljeno upravljanje EC1/2 (MC1) (izbirna moZnost)
Na krmiljenje je mogoce prikljuiti oddaljeno upravljanje z 1 in/ali 2 potenciometroma. V potenciometrih

lahko nastavite te izbirne funkcije:

Choc Ro&na nastavitev hitrosti podajanja Zice (v ro€nem naginu obratovania)
Hand Prilagoditev hitrosti podajanija Zice v samodejnem nacinu obratovanija
Auto Hitrost vle&enja Zice

StS Prilagoditev vziga Zice

bUb Cas predtoka plina

PrG Naknadni pretok plina

PoG Tockovni &as

SPt Varilna moé stroja pri nacinu MIG (velja samo za MC1)

Soll Varilna moé stroja pri nainih WIG in elekiroda (velja samo za MC1)
Curr Varilna moé stroja pri naginih WIG in elektroda (velja samo za MC1)

Ce zelite nastaviti funkcije, pritisnite tipko Fx in jo pridrzite, dokler se na zaslon ne prikaze napis EC 1.
EC 1 ponazarja potenciometer 1, EC 2 pa potenciometer 2. Ponovno pritisnite tipko Fx, daizberete EC 1 ali
EC 2. S srednjim vriljivim gumbom (MC1) izberite Zeleno funkcijo (funkcija je navedena na srednjem

zaslonu). Pritisnite tipko »Vstavi Zico«, da shranite nastavitev.

OBVESTILO

Pri tej vrsti stroja morate na desnem zaslonu uporabiti prikaz »CAn«. Vrednosti prikaza »int« pri tej vrsti

stroja niso na voljo.

Npr. EC1 - Choc - CAn

= Sedaj lahko s potenciometrom 1 spremenite dusilko.
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11 Podajanje zice DVK3/DVK4
11.1 DVKS3 - motor z moéjo 100 W

Sl. 17 Motor za podajanije Zice z mo&jo 100 W

A Enota tlagne vzmeti E Inbus vijak

B Vodilna cev Zice F  StoZec za navijanije Zice
C  Navojni vijak G Tuljava Zice
D

Pogonsko kolo za podajanije Zice

Zamenjajte pogonsko kolo za podajanje Zice (D). Za uporablieno Zico morate vstaviti pogonsko kolo za
podajanje Zice z ustreznim utorom. Izvlecite navojne vijake (C), da boste lahko zamenijali pogonsko kolo
za podajanije Zice. Pri tem upostevaite, da je navor pogonskega kolesa za podajanie Zice poravnan

z vodilno cevjo Zice (B). Kontaktno toc¢ko pogonskega kolesa za podajanie Zice z enoto tlaéne vzmeti (A)

nastavite tako, da se Zica enakomerno podaija, ko je cevni paket iztegnjen, in se ne ukrivi, temve zdrsne,
ko je Zica pridrzana na izhodu tokovne $obe.

Zavora tuljave

StoZec za navijanje Zice (F) ima vgrajeno zavoro tuljave, ki prepreéuje naknadno odvijanie tuljave Zice (G)

pri zaustavitvi motorja za podajanje Zice. Inbus vijak (E) zasukajte v desno, &e Zelite poveati ucinek
zaviranja.
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11 Podajanje Zice DVK3/DVK4 inoMIG 350/400/500

11.2 DVK4 - motor z moéjo 140 W

Pogon s stirimi valji

Sl. 18 Motor za podajanie Zice z mo&jo 140 W

A Vrljiv ro&aj D Vodilna cev Zice

B Zgornje pogonsko kolo za podajanije Zice E Spodnje pogonsko kolo za podajanije Zice
C Inbus vijak

Varen transport varilne Zice zagotavljajo stirje zaporedno vgrajena pogonska kolesa za podajanje Zice. Za
uporabljeno Zico morate vstaviti pogonsko kolo za podajanje Zice z ustreznim utorom. Vsako pogonsko
kolo za podajanije Zice je mogoce uporabljati obojestransko. Odvijte inbus vijake (€), da boste lahko
zasukali 0z. zamenjali pogonska kolesa za podajanie Zice. Pri tem upostevaite, da je navor pogonskih koles
za podajanie Zice (B) in (E) poravnan z vodilno cevjo Zice (D). Pri obdelavi debele Zice upostevaite
naslednja navodila za uporabo pogonskih koles za podajanje Zice.

1 Zgornja pogonska kolesa za podajanie Zice (B) z gladko povrsino.

2 Spodnja pogonska kolesa za podajanie Zice (E) z utorom v obliki &rke V, glede na premer Zice
(0,8/1,0/1,2/1,6 mm), ki jo Zelite obdelati.

Navojni utor je predviden za obdelavo polnjene ali cevne Zice. Kontakino toko pogonskih koles za

podajanje Zice z vriljivim rocajem (A) nastavite tako, da se Zica enakomerno podaija, ko je cevni paket

iztegnijen, in se ne ukrivi, temvec zdrsne, ko je Zica pridrzana na izhodu tokovne 3obe.

11.3 Dovajanje Zice v cevni paket gorilnika

SL-28

Upor varilne Zice v tuljavi za podajanje Zice se poveduje z dolZino cevnega paketa. Cevni paket gorilnika
zato ne sme biti dalj3i od zahtevane dolZine. Pri obdelavi aluminijaste varilne Zice priporoé¢amo, da tuljavo
za podajanije Zice zamenjate s teflonskim jedrnim vodilom Zice. DolZina cevnega paketa gorilnika naj ne
presega 3 m. Priporo&amo, da tuljavo za podajanje Zice in vodilno cev Zice po konéanem varjenju spihate
s stisnjenim zrakom. MoZnost drsenja tuljave za podajanje Zice se zmanjiuje glede na zahtevano kolig¢ino
in lastnosti Zice. Ce opazite ob&utno slabse podajanje Zice, zameniaijte tuljavo za podajanie Zice.
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12 Doza za oddaljeno upravljanje

12 Doza za oddaljeno upravljanje

BA-0014 « 2021-05-05

Tab. 6 Zasedenost doze za oddaljeno upravljanje
Nozica | Oznaka Opis
A/1 Trenutna Izhodni signal med O Vin +10 V. Prikaz trenutne varilne napetosti za
vrednost U namene krmiljenja v razmerju 10:1. Primer: varilna napetost 40 V = napetost
signala 4,0 V; vhodna impedanca mora biti 2 10k Q. Referenéni potencial
ima nozica 3.
B/2 Trenutna Izhodni signal med O Vin +10 V. Prikaz trenutnega varilnega toka za
vrednost | namene krmilienja v razmerju 100:1. Primer: varilni tok 100 V = napetost
signala 1V; vhodna impedanca mora biti 2 10k Q. Referenéni potencial ima
nozica 3.
C/3 GND Ozenmljitveni potencial za noZice 1,2, 4, 5
D/4 Glavna Vhodni signal za funkcijo EC 2
referenéna 1.) Tukajlahko s potenciometrom (med noZico 3 (0 V) in noZico 6 (+10 V))
napetost zasedete in spremenite krmilni signal.
2.) Prav tako lahko zasedete glavno referenéno napetost O V in najvecjo
vrednost +10 V (referenéna nozica 3).
E/5 Glavna Vhodni signal za funkcijo EC 1
referenéna 1.) Tukaj lahko s potenciometrom (med nozico 3 (0 V) in nozico 6 (+10 V))
napetost | zasedete in spremenite krmilni signal.
2.) Prav tako lahko zasedete glavno referenéno napetost O V in najvegjo
vrednost +10 V (referenéna noZica 3).
F/é +10V Referenéna izhodna napetost +10 V za krmiljenje potenciometra za
noZici 4, 5. Najvedji dovoljeni izhodni tok je 10 mA.
G/7 +24V Referenéna izhodna napetost +24 V za signale tipk za nozice 8, 9 in 10.
Najveéji dovoljeni izhodni tok je 10 mA.
H/8 T-BT Vhodni signal tipk gorilnika za gorilnik MIG/WIG, napajanje prek nozice 7.
Zagetni signal za avtomatiko.
/9 T-gor Vhodni signal gorilnika gor/dol. V tem primeru signal za poviianie,
napajanije prek nozice 7.
K/10 T-dol Vhodni signal gorilnika gor/dol. V tem primeru signal za pomanjsanje,
napajanje prek noZice 7.
/1 Tok je Zaprt kontakt brez potenciala. Ce je vzpostavljena povezava za tok
vzpostavljen s strojem, se ta kontakt zapre. Kontakt se odpre, ko je tok prekinjen.
M/12 | Tokje Maksimalna napetost 48 V, maksimalen tok 1 A.
vzpostavljen
13-17 | Prosto Ni zasedeno

= Za veé informacij glejte vezalni naért
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13 Varilni gorilnik z zaslonom inoMIG 350/400/500

13 Varilni gorilnik z zaslonom

OBVESTILO

Gorilnik lahko zamenijaite le, e je stroj izkloplien.

13.1 Funkcije (razvriéene glede na krmilnik)

Tab. 7 Funkcije za krmiljenjem

Hnd Cor Sol Mod | Cho Sts bUb PrG PoG Job CSC CEC SPt

MC1 | | [ ] n* [ ] u | | [ ] [ ] [ ] | ] | ] [ ] [ ]

MC2 | m ] " ] n ] ] ]

= * Ta funkcija je aktivna med varjenjem!

Tab. 8 Opis kratic iz tabele Tab. 7 na strani SL-30
Kratica Opis

Hnd Roé&no obratovanije

Cor Popravek napetosti (samodejno obratovanie)
Sol Mog

Mod Mod (glejte 14.1 na strani SL-31)

Cho Trdost blazilnika

Sts Zaetna hitrost

bUb Viig

PrG Cas predtoka plina

PoG Naknadni pretok plina

Job Posel (glejte 14.2 na strani SL-31)

CSC Zacetni tok globeli

CEC Kongni tok globeli

SPt Tockovni &as

= Funkciji CSC in CEC sta aktivni samo pri funkciji globeli

Pritisnite pu3&i¢no tipko, &e zelite preklapljati med posameznimi funkcijami.

_ I S tipkama + in — spremenite vrednost. Spremembe se hkrati prikazejo
v krmilniku MC.
—_

SL-30 BA-0014 « 2021-05-05



inoMIG 350/400/500 14 Funkcije z dodatno izbiro

14 Funkcije z dodatno izbiro

14.1 Funkcija NACINA (Mod)
2-taktni, 4-taktni, to¢kovni nadin - globel:
S tipko — preklapljate med 2-taktnim (2) in 4-taktnim (4) na&inom (prikaz 2 ali 4 na levem zaslonu).
S tipko + preklapljate med obi&ajnim obratovanjem (=), to¢kovnim naginom (S) ali nacinom globeli (C)
(prikaz +, S ali C na desnem zaslonu).

14.1.1 Varjenje v samodejnem ali roénem nacinu obratovanja
Prikaz »Mod«:

Pritisnite tipko — in jo pridrzite, &e Zelite preklapljati med samodejnim (A) in ro&nim (H) naginom obratovanija
(prikaz A ali H na srednjem zaslonu).

14.2 Funkcija posla

14.2.1 Priklic posameznega posla

Ponovno pritiskajte pui&iéno tipko, dokler se na zaslonu ne pojavi napis »Job«. S tipkama + ali — izberite
Zeleno stevilko posla in jo potrdite. Izbran je posel, npr. &. 2 (= na prikazu).
Obvestilo: = = izbran je posel, u 2 3t. posla je zasedena, F = . posla je prosta

14.2.2 Veé zaporednih poslov
Na voljo imate moznost, da shranite ve& poslov enega za drugim, da boste lahko med postopkom varjenja
preklapliali med posameznimi posli. To je uporabno, &e je treba sestavni del privariti z razliéno varilno
mocdjo, postopka varjena pa ni dovoljeno prekiniti.

OBVESTILO

Vsi posli morajo imeti isti premer Zice in uporabljati isto vrsto plina. Uporabite lahko na primer nagin

Standard MIG/MAG in Power. Vrstni red poslov mora na za&etku in koncu omejevati prost posel.

Primer: posel 1 - prost, posel 2 - MIG 160 A, posel 3 - Power 250 A, posel 4 - MIG 100 A,
posel 5 - prost. Na tem primeru lahko med varjenjem s tipkama +/— poljubno preklapljate med posli 2, 3
in 4. Konfigurirate lahko veg taksnih zaporedij. Med seboj pa morajo biti vedno lo&eni s prostim poslom. Ce

zelite aktivirati vrstni red poslov, izberite posel iz vrste in ga priklicite s pus&icno tipko. Ko je prikaz gorilnika
znova preklopil na obiéajni prikaz (po pribl. 3 sekundah), lahko med posli preklapliate s tipkama +/-.

OBVESTILO

Ce je bila v vrstnem redu zaznana napaka (navedeni so bili denimo razli¢ni plini/materiali), vrstnega

reda poslov ni mogoce akfivirati.

Ce zelite fipki + in — znova preklopiti na uravnavanje mogi, v meniju poslov izberite prost posel, npr. (F 1),
in ga potrdite s puiciéno tipko.
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15 Hlajenje varilnega gorilnika/hladilna tekoéina inoMIG 350/400/500

15 Hlajenje varilnega gorilnika/hladilna tekodina

Funkcionalnost

Vodno hlajeni gorilnik

Nadzor pretoka vode

OBVESTILO

Maksimalni delovni tlak: 3,2 bara

Hlajenije varilnega gorilnika temelji na funkciji povratnega hladilnega sistema, tj. hladilna tekocina se prek
toplotnega izmenjevalnika ohladi nazaj na priblizno sobno temperaturo s pomogjo zraka v prostoru, ki ga

krozZi ventilator.

Vgrajeni sistem vodnega hlajenja s tiho Erpalko hladi gorilnik. Poskrbite, da je zbiralnik za vodo skoraj poln.
V primeru izgube vode zaradi zamenjave paketa vmesnih cevi ali gorilnika je treba preveriti nivo vode

v zbiralniku.

Ce je nivo hladilne vode ali pretoka prenizek (koli¢ina, manja od 0,25 |/min), senzor izklopi krmilienje in
na zaslonu se prikaze sporotilo o napaki »Err H20 —«.

Po tem, ko ste odpravili pomanijkanije vode in ste stroj izklopili in ga nato ponovno vklopili, lahko nadaljujete
z delom.

Preverjanje pretoka vode

Pritisnite tipko »|/min« in jo pridrzite, da aktivirate vodno &rpalko in hkrati na desnem zaslonu prikazete
trenutno koliino pretoka vode (npr. 1,15 1/min). Ce je ta vrednost manjia od 0,25 |/min, je pretok vode
prenizek in po 5 s se &rpalka samodejno izklopi. Odpravljanje napak glejte poglavie 17 Moije in

odpravljanje okvar na strani SL-33.

OBVESTILO
Uporabljajte SAMO hladilno tekoino JPP (8t. narodila 900.020.400).

* Neustrezne hladilne tekocine lahko povzrogijo materialno 3kodo in razveljavijo garancijo

proizvajalca.
* Ne dodajajte vode ali drugih hladilnih tekoéin.
* Ne varite brez hladilne tekocine! Zbiralnik mora biti vedno poln.
+ Crpalka ne sme delovati na suho, niti za kratek &as. Odzragite &rpalko.
 Zdravju 3kodljivo - hraniti izven dosega otrok!
* VARNOSTNI PODATKOVNI LIST je na voljo na www.jess-welding.com.
* Odpornost na zmrzal do =30 °C.

16 Prekomerna temperatura

SL-32

Ce se stroj pregreje zaradi dolgotrajne uporabe in izjemno visokih okoljskih temperatur, se stroj izklopi.
Varienje tako ni ve¢ mogod&e, dokler se stroj ne ohladi. Na zaslonu krmiljenja se npr. prikaze naslednje
besedilo:

= t°C -03- hot

= t°C = hot = temperatura je previsoka
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inoMIG 350/400/500

17 Motnije in odpravljanje okvar

17 Motnje in odpravljanje okvar

A NEVARNOST

Nevarnost telesnih poskodb in okvare naprave, &e popravilo izvajajo nepooblaiéene osebe

Posledica nestrokovnih popravil in predelav izdelka so lahko hude telesne poskodbe in okvara naprave.
Ce v napravo posegajo nepoobla3ene osebe, garancija za izdelek preneha veljati.
* Vsa dela na napravi oz. sistemu smejo opravljati izkljuéno za to usposobliene osebe.

Tab. 9

Mothnije in njihovo odpravljanje

Motnja

Vzrok

Odpravljanje

Prikaz na zaslonu »T°C-01/02/03 - hot«

Stroj se je pregrel

Vklopite ventilatorje, ki bodo ohladili stroj

Prekinjen je vod termi¢nega senzorja

Poiicite vzrok prekinitve in ga odpravite

V krmilniku je nastavljena napaéna vrsta
stroja

Obranite se na servisnega partnerja

Prikaz na zaslonu »T°C - int « npr. +56

Temperatura okolice je niZja od =10 °C
oz. vi§ja od +50 °C

Poskrbite za obiéajni temperaturni razpon
stroja

Termiéni senzor krmilnika je okvarjen

Zamenijaite krmilnik, senzor naj popravijo
na servisu

Prikaz na zaslonu (neprekinjeno)
H20 —«

(za brisanje izklopite stroj in ga ponovno
vklopite)

»Err

Zbiralnik za vodo je prazen

Dolijte hladilno vodo z alkoholom
v razmeriju 4:1

Pretok vode je nizji od 0,5 |/min

Preverite pretok vode (gorilnik/vodi)

Merilnik pretoka je okvarjen

Zamenijaijte merilnik pretoka

Glavno stikalo je VKLOPLJENO, 1 dli

2 zeleni opozorilni lu&ki na sprednjem
pokrovu ne svetita (glejte 6 Opis funkcij na
strani SL-11)

Izpadla je 1 ali ve& omreznih faz

Preverite omreZne vode in varovalko

Varovalka sprednjega pokrova je
okvarjena

Zamenijaijte varovalko 2 AT

Glavno stikalo je VKLOPLJENO, zelene
opozorilne lu¢ke svetijo, krmilnik MC ne
deluje

Varovalka na transformatorju krmiljenja je
okvarjena

Zamenijaijte varovalko 6,3 AT

Varovalka krmilnika MC je okvarjena

Demontirajte krmilnik in ga odprite;
zamenjaijte varovalko 6,3 AT

Kabel paketa vmesnih cev je poskodovan

Preverite 5-Zilni kabel v paketu vmesnih
cevi

Tipka gorilnika ni odzivna

Tipka gorilnika je okvarjena

Popravite tipko gorilnika

Krmilni vod gorilnika je prekinjen

Preverite krmilni vod gorilnika

Krmilnik MC je okvarjen

Zamenjaijte krmilnik, krmilnik naj
pregledajo na servisu

Motor za podaijanije Zice ne deluje

Krmilnik MC je okvarjen

Zamenijaijte krmilnik, krmilnik naj
pregledajo na servisu

Motor za podajanje Zice je okvarjen

Zamenijajte motor za podajanije Zice,
preverite kontaktne pola (ogljik)

Kabelska povezava med krmilnikom in
motorjem je prekinjena

Preverite kabelsko povezavo

Zica je upognjena med pogonskim
kolesom za podajanije Zice in vodilno cevjo
Zice

Pritisni tlak pogonskih koles za podajanije
Zice je previsok

Glejte 11.1 na strani SL-27

Razdalja med vodilno cevjo je prevelika

Preverite razdaljo/znova nastavite vodilno
cev Zice

Nepravilno podajanje Zice

Zica se slabo odvijta iz tuljave Zice

Preverite kolut Zice/znova vstavite

StoZec za navijanije Zice se tezko vrti

Preverite stoZec za navijanje zZice

Nepravilno pogonsko kolo za podajanje
Zice

Glejte 11.1 na strani SL-27

Vodilna cev Zice oz. vodilni vloZek za Zico
je umazan/poskodovan

Glejte 11.1 na strani SL-27

Kontakina $oba je zablokirana/okvarjena

O¢istite/ zamenijajte kontaktno $Sobo

Varilna Zica je umazana/zarjavela

Zameniaite varilno Zico

Vodilna cev Zice ni poravnana z utorom
pogonskega kolesa za podajanije Zice

Glejte 11.1 na strani SL-27
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18 Tabela z napakami (ERROR CODES)

inoMIG 350/400/500

Tab. 9

Motnie in njihovo odpravljanje

Motnja

Vzrok

Odpravljanje

Porozni varilni zvari

olie, maséoba)

Negista povriina obdelovanca (barva, rjg,

Ocistite povrsino

odpre)

Ni zascitnega plina (magnetni ventil se ne

Preverite/zamenjajte magnetni ventil;
preverite plinsko jeklenko

Premalo za3¢itnega plina

Preverite koli¢ino za3&itnega plina na
regulatoriju tlaka

S cevjo za merjenje plina preverite
morebitna netesna mesta vodila za plin

kontaktne 3obe

Ob zaéetku varjenja Zica zagori v smeri

Podajanie Zice se ne izvaja ustrezno, zdrs
pogonskih koles za podajanie Zice

Glejte 11.1 na strani SL-27

18 Tabela z napakami (ERROR CODES)

Tab. 10

Tabela z napakami »Kode napak«

Napaka CODE

Vzrok

Odpravljanje

E02 Previsoka omrezna napetost (> 480 V) ali prenizka Preverite omrezno napetost
omrezna napetost (< 350 V)

E11 do ET4 Senzorji temperature 1-4 Vodi do senzorja temperature

E24 Prekinitev/kratek stik Preverite, preverite senzor

E80 Napaéna konfiguracija stroja V krmilniku preverite vrsto stroja
inoMIG/tecMIG/conMIG

E81 Napaéna razli¢ica programske opreme v stroju ali Posodobite programsko opremo
krmilniku

E88 Motor kodirnika je okvarjen, prekinitev kabla, Preverite kodirnik in kabel, preverite vrsto motorja
nepravilno nastavljena vrsta motorja

E91/E92 Krmilnik ni pravilno konfiguriran, npr. sistem z dvema | Preverite konfiguracijo krmilnika
kovékoma

E94/E95 Napaka pri prenosu podatkov na vodilu CAN Preverite vodilo

EQ6/E97 Napaka pri protokolu CAN Preverite konfiguracijo krmilnika

E99 - CAN Prekinjena je komunikacija med kovékom (krmilnik MC) | Zlom kabla paketa vmesnih cevi, okvarjen vti¢; krmilnik
in varilno napravo MC ali krmilno vezje stroja je okvarjeno

Tab. 11 Tabela z napakami »Kode napak z vezjem MC-R«

Napaka CODE

Vzrok

Odpravljanje

E71 Prekomerna temperatura vezja MCR Preverite okoljsko temperaturo vezja MCR

E73/74/75 Napaka pri prenosu podatkov Preverite vodilo, preverite konfiguracijo krmilnika
na vodilo CAN, napaka pri protokolu CAN

E78 Motor kodirnika je okvarjen, prekinitev kabla, Preverite kodirnik in kabel, preverite vrsto motorja
nepravilno nastavljena vrsta motorja

E79 Napaka pri prenosu podatkov na vodilo CAN, Preverite vodilo, zlom kabla pri paketu vmesnih cevi,
komunikacija med kovékom in varilno napravo je okvarjen vti&; krmilno vezje stroja je okvarjeno
prekinjena
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19 Tabela materialov

19 Tabela materialov

Ti materiali so standardno konfigurirani v krmilniku:

Tab. 12 Tabela materialov

Material Zaslon MC | Plin Zaslon MC Premer mm

Jeklo™® St Argon 82 %, CO, 18 % - MIKS 18| Ar82 08-10-12-16
Jeklo* St Argon 90 %, CO» 5%, 0y 5% | Ar90 08-10-12-16
Jeklo™® St CO, CO, 08-10-12-16
CrNi 4316 - ER308 4316 Argon 98 %, CO, 2 % - MIKS 2 Ar98 08-10-1,2

CrNi 4576 4576 Argon 98 %, CO5 2 % - MIKS 2 | Ar98 08-10-12
ALMG 5 ALnG Argon 100 % (Ar) Ar 10-1,2

ALSi 5 ALSi Argon 100 % (Ar) Ar 10-1,2

CuSi 3 CuSi Argon 100 % (Ar) Ar 0,8-1,0

Kovinski prah polnjene | nEPU Argon 82 %, CO, 18 % - MIKS 18| Ar82 1,2

Zice T424 MC2 H5

Baziéna polnjena Zica | bASI Argon 82 %, CO, 18 % - MIKS 18| Ar82 1,2

T424 BC4 H5

Rutilna polnjena Zica ruti Argon 82 %, CO, 18 % - MIKS 18| Ar82 1,2

T422 PC1 H5

*Posebni programi (elektri¢ni oblok), ki so na voljo

1. CSt: manj zmogljiv, hladen elekiriéni oblok (hladno jeklo)

Varjenje z manj zmogljivim, hladnim elektri¢nim oblokom.

Prednosti: izjemna zmogljivost premostitve vrzeli (tudi padajocih), manj$e obmogje vnosa toplote, manijse

poskodbe orodja. Primerno za korensko varjenje in varjenije tanke plocevine, tudi z lotanjem.

Material Zaslon MC | Plin Zaslon MC Premer mm
Jeklo CSt Argon 82 %, CO, 18 % - MIKS 18| Ar82 08-10-1,2

2. PSt: koncentriran, pritisni pr3ilni elektriéni oblok (Power Steel)

Varjenje s koncentriranim, pritisnim elektrié¢nim oblokom.

Prednosti: iziemno dobro zaznavanje varilnih zvaroy, visoka hitrost varjenja, majhen vnos toplote.

V zgornjem obmog&ju zmogljivosti zagotavlja stabilno varjenje z majhnim odstopanjem.
Material Zaslon MC | Plin Zaslon MC Premer mm
Jeklo PSt Argon 82 %, CO, 18 % - MIKS 18| Ar82 08-10-16

3. rSt: kratek elekiriéni oblok z manj3o stopnijo prienja (Root Steel):

Varijenje s koncentriranim, pritisnim elektriénim oblokom.

Prednosti: iziemno dobro zaznavanije varilnih zvaroy, visoka hitrost varjenja, majhen vnos toplote.

V zgornjem obmocdju zmogljivosti zagotavlja stabilno varjenje z majhnim odstopanjem.
Material Zaslon MC | Plin Zaslon MC Premer mm
Jeklo rSt Argon 82 %, CO, 18 % - MIKS 18| Ar82 08-10-1,2
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20 Seznam nadomestnih delov

inoMIG 350/400/500

20 Seznam nadomestnih delov
20.1 Seznam nadomestnih delov za inoMIG 300/400

sl. 19 inoMIG 300/400 - pogled s sprednje strani
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20 Seznam nadomestnih delov

BA-0014 « 2021-05-05

Tab. 13 Seznam nadomestnih delov za inoMIG 300/400 - zunanjost
Poz. | Oznaka St. art.
A Komplet rogajev 715.032.059
B Pokrov 715.032.071
C Ploéevina s tecaiji 715,032073
Tecaja 303.032.005
D Krmilnik MC1 851.044.001
Krmilnik MC2 851.044.002
Mikro varovalka T 6,3 A za krmilno vezje 464.036.010
Vriljiva glava 28 mm 305.042.010
Pokrov za glavo 305.042.010
E Desna loputa 715.032.072
F Spredniji del inoMIG 350/400 715.032.032
G Izolirna prirobnica - pusa ZA 455.042.011
H Zapah iz umetne snovi (zapiralo) 303.625.007
1 Desna stranska plogevina KG10 715.032.555
J Zapiralni spoj DN5-G1/4] 355.014.007
K Sprednii zad¢itni lok FG10 715.032.650
L Sprednja stena KG 10 715.032.553
M Pokrov zbiralnika z navojnim vijakom 308.400.010
N Leva stranska ploéevina KG10 715.032.556
o Doza za oddaljeno upravljanje (7-polna) 410.007.111
Viti¢ za oddaljeno upravljanije (7-polni) 410.007.092
P Vgradna $oba BEB 35-50 422.031.024
Q Leva stranska plo&evina 715.032.165
R Velik roaj naprave 2010 305.044.001
S Sprednja plo&evina za krmilnik MC 715.032.318
T Zaseitni pokrov za ro&aj (komplet) 705.032.311
U Levo drzalo gorilnika 715.044.229
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20 Seznam nadomestnih delov inoMIG 350/400/500

Ssl. 20 inoMIG 300/400 - pogled s strani
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20 Seznam nadomestnih delov
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Tab. 14 Seznam nadomestnih delov za inoMIG 300/400 - notranjost
Poz. | Oznaka St. art.
A Magnetni ventil NV 2,5/42V G 1/8 465.018.009
Cev za plin 709.150.001
B Veriga z 20 &lenki 101.040.020
Drzalo za jeklenke rts FG10 715.032.642
D Crpalka z ventilatorjem 400 V/50-60 Hz 456.220.300
Pomnilnik za shranjevanje vrste A20 x 15-Mé 310.215.030
Kondenzator 6,0 pF 453.230.002
E Toplotni izmenjevalnik KG10 521.001.501
Hladilna stranska stena &rpalke KG10 715.044.327
F Gunmijasto kolo D250 301.250.009
Pokrov Starlock 25 mm 301.025.010
Vezje MC - DVV V1.00 600.044.030
Krmilni transformator 230/400V 42 V 160 VA 462.042.016
1 Vezje RPIT-CONT 600.032.011
J Vg, 9-polni KG10 (komplet) 410.009.001
K Plasti¢ni zbiralnik KG10 305.044.050
L Pomi¢na tla FG10 715.032.640
M Tla KG10 715.032.551
N Vgradna ploéevina &rpalke KG10 715.044.322
o Omrezni kabel 4 x 2,5 mm?2, 5 m, vti¢ 16 A 704.025.013
Omrezni kabel 4 x 4 mm2, 5 m, vti¢ 32 A 704.040.014
Kabelsko privitie M25 x 1,5 420.025.001
Protimatica za kable M25 x 1,5 420.025.002
P Blok inverterja inoMIG 350 600.032.010
Blok inverterja inoMIG 400 600.032.025
Q Ventilator 12 V DC (3212 JH) - inoMIG 350 450.092.005
Ventilator 24 V DC - inoMIG 400 450.119.005
R Drzalo za jeklenke FG10 715.032.649
Streme drzala za jeklenke na levi FG10 715.032.645
S Vgradna pu3a za oddaljeno upravljanje, 17-polna 410.017.099
Kabelski vti¢, 17-polni 410.017.100
Zaseitni pokrov 310.350.051
T EMV/omrezni del RPI-SUP32/150 W 600.032.020
u Glavno stikalo 440.233.010
v Kolesgek D160 301.160.001
w Merilnik pretoka vode 444.000.001
X Tla inoMIG 350/400 715.032.031
Y Enota za podajanie Zice (komplet): pogonska plod¢a in motor/kodirnik | 455.042.120
Pogonsko kolo za podajanje Zice 0,8/1,0 za jeklo 455.037.001
Pogonsko kolo za podajanje zice 1,0/1,2 za jeklo 455.037.002
Pogonsko kolo za podajanje Zice 1,0/1,2 za aluminij 455.037.003
4 StoZec za navijanje Zice 306.050.001
AA Motor za podajanje Zice 110 W, 42 V solo s kodirnikom SE22-150 455.042.500
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20.2 Seznam nadomestnih delov za DVK3

Sl. 21 Seznam nadomestnih delov za DVK3
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Tab. 15 Seznam nadomestnih delov za DVK3
Poz. | Oznaka St. art.
A Pokrov DVK3 - 2010 715.042.206
B Desna stranska plogevina DVK3 - 2010 715.042.207
C Maijhen plasticen roéaj 305.044.002
D Krmilnik MC1 851.044.001
Mikro varovalka T 6,3 A za krmilno vezje 464.036.010
Vriljiva glava 28 mm 305.042.010
Pokrov za glavo 305.042.011
E Doza za blago, 7-polna 410.007.111
F Zapiralni spoj DN 5 - G 1/41 355.014.007
PVC-plos¢ica, rdeca 101.011.047
PVC-plodica, morda 101.011.048
Zapah iz umetne snovi (zapiralo) 303.625.007
H Enota za podajanie Zice (komplet): pogonska plod¢a in motor/kodirnik | 455.042.120
Motor za podajanije zice 110 W, 42 V solo s kodirnikom SE22-150 455.042.500
Pogonsko kolo za podajanie Zice 0,8/1,0 za jeklo 455.037.001
Pogonsko kolo za podajanie zice 1,0/1,2 za jeklo 455.037.002
Pogonsko kolo za podajanje Zice 1,0/1,2 za aluminij 455.037.003
1 Magnetni ventil NV 2,5/42V G 1/8 465.018.009
J Priklju¢na plo&evina za notranii prikljuéek 715.042.041
K Ploséa prikljugka za tok 703.011.006
L Vezje MC - DVV V2.20 600.044.031
M Kole3gek D75 x 22 mm 301.075.007
N Drzalo kov&ka 715.042.014
(o] StoZec za navijanje Zice 306.050.001
P Izolirna prirobnica - pusa ZA 455.042.011
Q Levi pokrov DVK3 - 2010 715.042.204
R Zaieitni pokrov za majhne rogaje 705.042.260
S Rocaj s plastiénim delom 305.235.002
Cev roc¢aja DVK3 - 2010 715.042.220
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20.3 Seznam nadomestnih delov za inoMIG 500

Sl. 22 inoMIG 500 - pogled s sprednje strani
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Tab. 16 Seznam nadomestnih delov za inoMIG 500 - zunanjost
Poz. | Oznaka St. art.
A Vriljiv droénik DVK3 715.032.163
Vriljiv droénik DVK4 715.044.342
B Pokrov 715.032.160
C Stranska plogeving, desno 715.032.166
D Sprednja folija inoMIG 500 304.032.305
E Spredniji del inoMIG 500 715.032.152
F Desna stranska plocevina KG10 715.032.555
G Prazna plo3éa KG10 715.032.510
H Spredniji zai¢itni lok FG10 715.032.650
1 Glavno stikalo 440.233.010
J Filter EMV INV41EMV 600.032.305
K Krmilni transformator 42 V, 160 VA 462.042.016
L Krmilna plod¢a JI1-Cont 600.032.311
M Pusa naprave, 9-polna, okrogla 999.004.196
N Sprednja stena KG 10 715.032.553
o Pokrov zbiralnika z navojnim vijakom 308.400.010
P Leva stranska ploéevina KG 10 715.032.556
Q Vgradna $oba BEB 35-50 422.031.024
R Leva stranska plo&evina 715.032.165
S Velik ro&aj naprave 2010 305.044.001
T Drzalo varovalk (komplet) 464.601.001
Varovalka 2 AT 464.020.014
U Nadzorna lu¢ka 400V, zelena 463.400.001
v Levo drzalo gorilnika 715.044.229
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Tab. 17 Seznam nadomestnih delov za inoeMIG 500 - notranjost

Poz. | Oznaka St. art.
A Drzalo za jeklenke rts FG10 715.032.642
B Vgradna pu3a za oddaljeno upravljanje, 17-polna 410.017.099
Kabelski vti¢, 17-polni 410.017.100
Zaseitni pokrov 310.350.051
C Cev za plin 709.150.001
D Osni ventilator 130 mm; H = 38 mm 450.130.002
E Zadnji del inoMIG 500 715.032.360
F Crpalka z ventilatorjem 400 V/50-60 Hz 456.220.400
Pomnilnik za shranjevanje vrste A20 x 15-Mé 310.215.030
Kondenzator 6,0 pF 453.230.002
G Toplotni izmenjevalnik KG10 521.001.501
Hladilna stranska stena érpalke KG 10 715.044.327
H Gumijasto kolo D250 301.250.009
Pokrov Starlock 25 mm 301.025.010
1 Leva opora ProPuls 2010 703.032.155
J Vti€, 9-polni KG 10 (komplet) 410.009.001
K Sekundarni blok INV41SEK-E 600.032.304
L Spredniji del inoMIG 500 715.032.152
M Pomi¢na tla FG10 715.032.640
N Tla KG10 715.032.551
o Zapiralni spoj DN 5-G1/4 A 355.014.001
P Vgradna ploéevina érpalke KG10 715.044.322
Q Omrezni kabel 4 x 4 mm2, 5 m, vti¢ 32 A 704.040.014
Kabelsko privitie M25 x 1,5 420.025.001
Protimatica za kable M25 x 1,5 420.025.002
R Vgradna $oba BEB 35-50 422.031.024
S Doza za blago, 7-polna s PE 410.007.092
T Magnetni ventil NV 2,5/42V G 1/8 465.018.009
u Drzalo za jeklenke FG10 715.032.649
Veriga z 20 &lenki 101.040.020
v Glavno stikalo 440.233.010
w Streme drzala za jeklenke na levi FG10 715.032.645
X Kolesgek D160 301.160.001
Y Merilnik pretoka vode 444.000.001
Y4 Kovinski zbiralnik KG10 715.044.316
Plasti¢ni zbiralnik KG10 305.044.050
AA Tla 715.032.301
AB Primarni blok INV42PRIM 600.032.303
AC Vezje INV4OPLC2 690.000.289
AD Desna opora ProPuls 2010 703.032.154
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20.4 Seznam nadomestnih delov za DVK4

Sl. 24 Seznam nadomestnih delov za DVK4
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Tab. 18 Seznam nadomestnih delov za DVK4
Poz. | Oznaka St. art.
A Tedaj 40 x 40 mm 303.056.003
B Plogevina s te¢aji DVK4 - 2010 715.013.211
C Maijhen plasticen roéaj 305.044.002
Vijak Torx PT60 271.060.001
D Krmilnik MC1 851.044.001
Mikro varovalka T 6,3 A za krmilno vezje 464.036.010
Vriljiva glava 28 mm 305.042.010
Pokrov za glavo 305.042.011
E Doza za blago, 7-polna 410.007.111
F Desna stranska plogevina DVK4 - 2010 715.013.213
G BlazZilnik plinov 303.013.010
H Motor za podajanije Zice 140 W 42V, 4 vdlji 454.140.023
Valj DV 0,8-1,0 mm 454.010.024
Valj DV 1,0-1,2 mm 454.012.025
Valj DV 1,6 mm narezan 454.016.026
Valj DV gladek - narezan 454.000.027
I Priklju¢na plo&evina za notranii prikljuéek 715.042.041
J Ploséa prikljugka za tok 703.011.006
K Magnetni ventil NV 2,5/42V G 1/8 465.018.009
L Vezje MC - DVV V2.00 600.044.031
M Koles¢ek D75 x 22 mm 301.075.007
N Izolacijska plo3¢a motorja DVK4 - 2010 101.013.039
o Zanka M12 D582 M12V
P StoZec za navijanje Zice 306.050.003
Q Vrat plod¢e DVK4 - 2010 715.013.212
R Zapiralni spoj DN 5 - G 1/4 1 355.014.007
PVC-plosgica, rdeca 101.011.047
PVC-plos¢ica, morda 101.011.048
S Osrednja pusa, dolga DVK4 - 2010 425.133.010
Vodilna cev Zice 124 mm 425.124.001
Izolacijska prirobnica za osrednii prikljuéek Binzel 425.501.004
Precni rocaj DVK4 - 2010 715.013.127
U Sklopljiva plosé¢a DVK4 - 2010 715.013.210
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20.5 Seznam nadomestnih delov za DVK3-MC-R

Sl. 25 Seznam nadomestnih delov za DVK3-MCR
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Tab. 19 Seznam nadomestnih delov za DVK3-MC-R
Poz. | Oznaka St. art.
A Pokrov DVK3 - 2010 715.042.206
B Desna stranska plogevina DVK3 - 2010 715.042.207
C Vriljiva glava 21 mm (izbirna moZnost) 305.020.050
Pokrov za glavo (izbirna moznost) 305.020.051
D Sprednja plo3¢a MCR 715.011.061
Vriljiva glava 28 mm (izbirna moznost) 305.042.010
Pokrov za glavo (izbirna moznost) 305.042.011
E Doza za blago, 7-polna 410.007.111
F Zapiralni spoj DN 5 - G 1/41 355.014.007
PVC-plos¢ica, rdeca 101.011.047
PVC-plodica, morda 101.011.048
Zapah iz umetne snovi (zapiralo) 303.625.007
H Enota za podajanie Zice (komplet): pogonska plod¢a in motor/kodirnik | 455.042.120
Motor za podajanije zice 110 W, 42 V solo s kodirnikom SE22-150 455.042.500
Pogonsko kolo za podajanie Zice 0,8/1,0 za jeklo 455.037.001
Pogonsko kolo za podajanie zice 1,0/1,2 za jeklo 455.037.002
Pogonsko kolo za podajanje Zice 1,0/1,2 za aluminij 455.037.003
1 Magnetni ventil NV 2,5/42V G 1/8 465.018.009
J Priklju¢na plo&evina za notranii prikljuéek 715.042.041
K Ploséa prikljugka za tok 703.011.006
L Krmilno vezje MCR 600.044.045
M Tipka za preskus plina 441.507.009
N Koles¢ek D75 x 22 mm 301.075.007
o Drzalo koveka 715.042.014
P Stozec za navijanje Zice 306.050.001
Q Izolirna prirobnica - pusa ZA 455.042.011
R Levi pokrov DVK3 - 2010 715.042.204
S Maijhen plasti¢en rocaj 05.044.002
Vijak Torx PT60 271.060.001
T Zaseitni pokrov za majhne rogaje 705.042.260
u Rocaj s plastiénim delom 305.235.002
Cev roc¢aja DVK3 - 2010 715.042.220
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Jackle & Ess System GmbH

WELDING

Jackle & Ess System GmbH
Riedweg 4 u. 9 * D-88339 Bad Waldsee

Tel.: ++49 (0) 7524 9700-0
Fax: ++49 (0) 7524 9700-30
Email:  sales@jess-welding.com
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