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| !ee D | JESS Welding-Qualitats-Produkte

GB | JESS Welding quality products
':oe ES | Productos de calidad JESS Welding
WELDING FR | Produits de qualité JESS Welding

| | Prodotti di qualita della JESS Welding

NL | JESS Welding-kwaliteitsproducten

PL | JESS Welding to wyroby najwyzszej jakosci

P | Produtos de qualidade JESS Welding

RO | Produse de calitate JESS Welding

RUS | kauectBeHHble nzgenus ¢upmsl JESS Welding
TR | JESS Welding-Kalite-Urinleri

D | CE-Konformitat

GB | CE-conformity

ES | Conformidad CE

FR | Conformité CE

1 | Conformita CE

NL | CE-overeenstemming
PL | Posiadaja deklaracje zgodnosci CE
P | Conformidade CE

RO | Conformitate CE
RUS | CE-cooTBeTcTBME

TR | JCE-Onayli

D | Européaischen Normen EN 60974-1 und EN 60974-10
GB | EC recommendations EN 60974-1 and EN 60974-10
ES | Normas europeas EN 60974-1y EN 60974-10

FR | Normes européennes EN 60974-1 et EN 60974-10

| | Norme europee EN 60974-1 ed EN 60974-10

NL | Europese normen EN 60974-1 en EN 60974-10

PL | Spetniaja wymogi europejskich norm EN 60974-1 i EN 60974-10
P | Normas europeias EN 60974-1 e EN 60974-10.

RO | Standardele europene EN 60974-1 si EN 60974-10
RUS | Esponenckue HopMbl EN 60974-1 n EN 60974-10

TR | Avrupa Standartlari EN 60974-1 ve EN 60974-10

D | S-Zeichen = SchweiBen, Schneiden unter erhdhter elektrischer Gefdhrdung zugelassen
GB | sign S = welding, cutting respectively, under increased electrical hazard
ES | Signo S = soldadura y corte estan autorizados cubriendo riesgos eléctricos
FR | Symbole S = soudage, coupe sous risque électrique accru autorisés
| | Marchio S = saldatura e taglio in ambienti a rischio elevato di scossa elettrica
NL | S-teken = lassen, snijden onder verhoogd elektrisch gevaar toegestaan
PL |Znak S =spawanie, ciecie w warunkach zwigkszonego zagrozenia elektrycznego jest mozliwe
P | Simbolo S = autorizado para trabalhos de soldadura e de corte sob condigdes de
perigo eléctrico elevadas
RO | Simbolul S = este permisa folosirea aparatelor pentru sudare si debitare in zone cu risc electric ridicat
RUS | S-3Hak = paspelueHa CBapKa M pe3Ka Mpw BbICOKOW CTEMEHU 3/1eKTPMYECKON OMacHOCTM
TR | S-Isareti = Kaynak, yiiksek tehlikeli elektrik akimi altinda kaynak, kesim
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SYMBOLERKLARUNG DESCRIPTION OF SYMBOLS

Elektroden-Schweiflen

electrode welding

Soldadura por arco con electrodo
Soudage arc electrodes enrobees
Saldatura con elettrodo rivestito
Booglassen met beklede elektrode

Spawanie lukowe elektroda otulona
Soldadura por electrodo revestido
Sudare MMA

CBapka nnaBsLLMMUCS 3NeKTpogaMn
Elektrod kaynagi

WIG-Pulsen | TIG pulsing
Soldadura TIG arco pulsado
Soudage TIG Pulse

Saldatur TIG ad arco pulsato
TIG Pulsboog lassen
Spawanie pradem pulsujacym

metoda TIG

Soldadura por TIG pulsado

Sudare WIG pulsat

CBapka HennaBsLLMMUCS 3NEKTPOAAMM
C NyNbCUPYIOLLMM TOKOM

Pals (darbe) kaynagi

I LIFT
ARC

Kontaktziindung

lift arc

Cebado de arco "Modo lift"
Amorcage par contact
Innesco con “lift arc”

“Lift Arc" Ontsteking

zajarzanje luku kontaktowe
Escorvamento do arco electrico
por "LIFT"

Aprindere prin contact
KoHTaKTHOe 3axuraHue

“Lift Arc'Tig ark ateslemesi

Plasma-Pilot | Plasma-Pilot
Piloto plasmético

Arc pilote au plasma

Plasma-Pilot | Plasma-piloot
Plasma-Pilot: bezkontaktowy zapton
tuku plazmowego z pomoca tuku

pilotujacego

Piloto de plasma

Aprinderea arcului de plasma prin
arc pilot

Munot-nnasma

Plazma-Pilot

ns

PULS

MIG-Einfachpuls
MIG-puls

Impulso simple MIG
Impulsion simple MIG
Impulso MIG semplice
MIG-enkelvoudige puls

MIG-pulsacja pojedyncza

Impulso simples MIG

Sudare MIG - pulsat simplu
MMnynbcHas cBapka B aTMocdepe
VHEePTHOro rasa

MIG-Tekli Nabiz

stufengeschlatet
step-switched

Ajuste por conmutador
Reglage par commutateur
Regolazione con commutatore
Stappen geschakeld Instelbaar

Regulacja skokowa
Regulacao passo-a-passo
Comutare in trepte
CryneHyaTas peryavmpoBka
Kademe ayarli

TRANS.

transistorgeregelt stufenlos
transistor-controlled stepless
regulado por transistor sin escalones
réglé en continu par transistor
Regolazione continua a transistor
transistorgestuurd traploos

regulacja tranzystorowa bezstopniowa
regulagdo continua por transistor
reglare prin tranzistor fara trepte
BecctyneHyatas TpaH3ucTopHas
perynvpoBka

transistor ayarli kademesiz

Brennerfernregelung

Remote torch control

Regulacion a distancia del soplete
Regolazione a distanza del cannello
Réglage a distance du chalumeau
Toorts afstandsbediening

zdalne regulowanie palnika
Telecomando do queimador

Pistolet cu telecomanda
LMCTaHLMOHHOE YNpaBIeHe ropesnkon
Yakici uzaktan kumanda

Schweilspannung
welding voltage
Tension de soldadura
Tension de soudage
Tensione di saldatura
Lasspanning

napiecie spawania
Tensao de soldadura
Tensiune pentru sudare
CBapoy4Hoe HanpseHue
Kaynak gerilim

1-phasig

1-phase

Entrada monofasica
Alimentation monophasée
Alimentazione monfase
Eenfasige aansluiting

Wejscie jednofazowe
Alimentacao monofasica
Cu o faza

OpHodaszHbIi

1 faz

3-phasig

3-phase

Entrada trifasica
Alimentation triphasée
Alimentazione trifase
Driefasige aansluiting

Wejscie trojfazowe
Alimentacao trifasica
Cu 3 faze
TpexdasHbii

3 faz

O
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Gleichstrom

direct current

Salida de corriente continua
Sortie courant continu
Erogazione in corrente continua
Gelijkstroom Lassen

Wyjsciowy prad staly

Salda em corrente continua
Curent continuu
lMocTosHHBIN TOK

Dogru akim cikisi

ﬂd]_

Rechteckwelle
Rectangular wave
Onde carrée

Onda rettangolare
Onda rectangular
Blokgolf

Unda dreptunghiulara
Fala prostokatna
lMpsiMoyrosibHas BosHa
Onda quadrada

kare dalgasi

i

AC/DC

Sinuswelle
Sinusoidal wave
Onde sinusoidale
Onda sinusoidale
Onda sinusoidal
Sinusgolf

Unda sinusoidala

Fala sinusoidalna (sinusoida)
CuHyconpanbHas BosHa
Onda senoidal

sinlis dalgasi

WIG-SchweiBen

Spawanie metoda tig

TIG welding Soldadura TIG

Soldadura TIG Sudare WIG

Soudage TIG CBapKa HennaBsLWMMIUCS 3N1eKTPoLaMM
Saldatura TIG TIG kaynagi

TIG lassen

Hochfrequenzziindung Zajarzanie luku wysokoczestotli-

high frequency ignition
Cebado de arco HF
Amorcage HF

Innesco con alta frequenza
HF Ontsteking

wosciowe

Esscorvamento do arco electrico por H.F.
Amorsare prin inalta frecventa
Bbicoko4acToTHOE 3aXuraHue

Yiiksek frekans ark atlamasi

7

PLASMA

Plasma-Schneiden
plasma cutting
Corte por plasma
Coupage Plasma
Taglio al plasma
Plasma snijden

Ciecie plazmowe
Corte por plasma
Debitare cu plasma
MnasmeHHas peska
Plazma kesme

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG welding
Soldatura MIG-MAG
Soudage MIG/MAG
Saldatura MIG-MAG
MIG-MAG lassen

Spawanie metoda mig-mag
Soldadura MIG-MAG

Sudare MIG/MAG

Csapka B aTMoCdepe UHEPTHOro Uu
aKTMBHOrO rasa

MIG-MAG Gazalti kaynagi

DPULS

MIG-Doppelpuls

MIG doublepuls
Impulso doble MIG
Impulsion double MIG
Impulso MIG doppio
MIG-dubbelpuls

MIG-pulsacja podwaéjna
Impulso duplo MIG

Sudura MIG - dublu puls
CBapKa [BOMHbIM UMMYNbCOM B
aTMocdepe MHEpPTHOro rasa
MIG-Ciftli Nabiz

THYR

thyristorgeregelt stufenlos
thyristor-controlled stepless
regulado por tiristor sin escalones
réglé en continu par thyristors
Regolazione continua a tiristore
thyristorgestuurd traploos

regulacja tyrystorowa bezstopniowa
regulagao continua por tiristor
reglare prin tiristor fara trepte
BeccTyneHuatas TupucTopHas
perynupoBska

tristor ayarli kademesiz

N

Inverter, stufenlos
inverter, stepless
Tecnologia inverter
Technologie onduleur
Tecnologia "INVERTER"
Inverter Technologie

Technologia inwertorowa
Technologia "INVERTER"
Invertor, fara trepte
BeccTyneHyathiit nHBepTOP
Inverter teknolojisi

SchweiBstrom

welding current
Corriente para soldadura
Courant de soudage
Corrente di saldatura
Lasstroom

prad spawania
Corrente de soldadura
Curent pentru sudare
CBapoyHbIN TOK
Kaynak eneriji

Materialstarke
material thickness
Espesor de material
Epaisseur du matériau
Spessore del materiale
Materiaaldikte

grubos$¢ materiatu
Espessura do material
Grosimea materialului
TonwmHa MaTepuana
Malzeme kuvveti

2-phasig

2-phase

Entrada bifasica
Alimentation biphasée
Alimentazione bifase
Tweefasige aansluiting

Wejscie dwufazowe
Alimentagao de duas fases
Cu 2 faze

[ByxdasHbin

2 faz

Wechselstrom

alternating current

Salida de corriente alterna
Sortie acourant alternatif
Erogazione in corrente alternata
Wisselstroom Lassen

Wyjsciowy prad zmienny
Salda em corrente alternada
Curent alternativ
MepeMeHHbIN Tok

Alternatif akim cikisi

Gleich- u. Wechselstrom

direct & alternating current

Salida de corriente alterna y continua
Sorties courants alternativ et continu
Erogazione in correnta continua ed
alternata

Gelijk en wisselstromm lassen
Wyjsciowy prad zmienny i staly

Saida em corrente alternada e continua
Curent continuu si alternativ
MOCTOSHHBIA 1 NepeMeHHbI TOK
Alternatif ve dogru akim cikisi

Mischwelle
Mixed wave
Onde mixte

Onda mista

Onda mezcladora
Menggolf

Unda mixta

Fala mieszana
CmeLwaHHas BosHa
Onda mista
kompleks dalgasi

<

AC/DC

Dreieckwelle
Triangular wave
Onde triangulaire
Onda triangolare
Onda triangular
Driehoeksgolf

Unda triunghiulara
Fala tréjkatna
TpeyronbHas BojHa
Onda triangular
licgen dalgasi
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SYN

synergetisch

synergetycznie

synergetic sinergético
sinergético sinergic
synergétique CUHEpPruYecKuit
sinergico sinerjik
synergetisch

manuell recznie
manual manual
manual manual
manuel py4Hon
manuale manuel
manueel

fernbedienbar

contollable by remote

Control remoto

Commande a distance
Predisposizione per comando a distanza
Mogelijkheid voor afstandsbedienig

Zdalne sterowanie

Pre disposicao para comando a distancia
Telecomanda

C AUCTAHLMOHHbIM YNpPaBAeHUEM
Uzaktan kumanda fonksiyonu

HNH

elektronische Drossel
electronical choke

Bobina ahogadora electrénica
Self électronique

Bobine elettroniche
elektronische smoorspoel

elektroniczny dtawik

valvula reguladora electrénica
Inductanta

3/7IEKTPOHHBIN Apoccenb
elektronik gaz

<>
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Brennertaster 4-Takt

torch trigger 4 cycle

Palpador de soplete 4 fases
Bouton-poussoir de la torche 4 temps
Tasto del cannello saldatura a 4 tempi
Lasschakelaar 4-takt

przycisk palnika 4-taktowy
Gatilho da tocha de 4 tactos
Buton pistolet in 4 timpi
4-TaKTHbIN LWy Ha ropenke
Yakim butonu 4 asamali

i

7
m
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m

SchweifB-Start / - Ende
slope-up / -down
Inicio/fin soldadura
Départ / fin du soudage
Inizio/Fine saldatura
Lassen start/einde

spawanie - start / stop
Inicio/fim da soldadura
Pornire / Oprire sudare
Havano-koHeL, cBapku

Kaynak Basla / Bitir

Digitalanzeige Ampere
digital display ampere
Indicador digital amperios
Affichage numérique ampeére
Display digitale ampére
Digitale display ampére

cyfrowa sygnalizacja amperow
Ampere com mostrador digital
Ampermetru cu afisaj digital
LindpoBsoii ykasatenb amnep
Dijital Ekran Amper

i E
1 >
EN

=
S
=

Digitalanzeige Meter pro Min.
digital display meter per min.
Indicador digital metros por min.
Affichage numérique metre/min.
Display digitale metri al min.
Digitale display meter per min.

cyfrowa sygnalizacja metrow na minute
Mostrador digital de metros por min.
Afisaj digital metri pe min.
LindpoBoii ykasaTenb METPOB B MUHYTY
Dijital Ekran Metre basina

wassergekihlt
water-cooled

refrigerado por agua
refroidi a l'eau
Raffreddamento ad acqua
watergekoeld

chtodzenie woda
arrefecido a agua
racire cu lichid
BOASIHOE OXNaXAeHne
su ile sogutulmus

4-Rollenantrieb

4-roller drive

Conduccion por 4 rodillos
Avanzamento a 4 rulli
Entrainement a 4 rouleaux
4-rollenaandrijving

naped 4-rolkowy
Accionamento de 4 rodas
Actionare pe 4 role
4-poNNKOBbLIN NPUBOA,
4-Rulo siriicl

Korbspule 300

wire spool 300
Carrete del hilo 300
Bobine enroulée 300
Bobina filo fino a 300
Draadhaspel 300

Cewka koszykowa 300
Bobina de cesta 300
Bobina de sarma 300
KaTywka ans npoBonoku
Tel bobini 300

tragbar urzadzenie przenosne
portable portatil
portatil portabil
portable NepeHOoCHO
Portatile tasinabilinir
draagbaar

Balance balans
Balance Balango
Balance Balans
Balance 6anaHc
Bilanciamento Balans
Balans

[ & H = E S

FuBfernsteller

foot remote control
Pedal

Pédale

Pedale

Voetpedaal

pedat nozny
Pedal de pé
Pedala
Mepanb
Ayak pedali

Cellulose-Elektroden (Option)
cellulosic electrode (option)
Electrodos celuldsicos (opcién)
Electrodes a la cellulose (option)
Elettrodi cellulosici (optional)
Cellulose-elektroden (optie)

elektrody celulozowe (opcja)
Eléctrodos de celulose (opcional)
Electrozi celuloza (optional)
LlenntonosHbie anekTpoAbl (onuus)
Selilozik elektrotlar (istege bagl)

automatisiert
automated
automatizado
automatisé
automatizzato
geautomatiseerd

automatycznie
automatizado
automat
aBTOMaTU3UPOBaAHHbIN
otomatik

Lichtbogenlange

arc length adjustment
Longitud arco voltaico
Longueur de l'arc
Lunghezza arco voltaico
Lichtbooglengte

dtugosc tuku swietlnego
Comprimento do arco eléctrico
Lungime arc voltaic

LUTMHA CBApOYHOIA Ayrv

Isik akim uzunlugu

Brennertaster 2-Takt

torch trigger 2 cycle

Palpador de soplete 2 fases
Bouton-poussoir de la torche 2 temps
Tasto del cannello saldatura a 2 tempi
Lasschakelaar 2-takt

przycisk palnika 2-taktowy
Gatilho da tocha de 2 tactos
Buton pistolet in 2 timpi
2-TaKTHbIW LLyN Ha ropenike
Yakim butonu 2 asamali

PunktschweiBen

spot welding
Soldadura por puntos
Soudage par pointage
Saldatura a punti
Puntlassen

spawanie punktowe
Soldadura por pontos
Sudare in puncte
ToyeuHas cBapka
Nokta kaynagi

Drahteinfadeln
wire greep in
Colocar cable
Introduction du fil
Inserimento del filo
Draad invoeren

wprowadzanie drutu
Introdugéo do fio
Derulare sarma
3anpasKa NpoBOJIOKM
Tel dikimi

=

digitales Volt-Ampere-Meter
digital volt ampere meter
Voltamperimetro digital
Ampeére- et voltmeétre numérique
Voltmetro/Amperometro digitale
digitale Volt-ampéremeter

cyfrowy woltomierz i amperomierz
medidor de voltagem de amperes digital
Voltmetru-ampermetru digital
Lindposon BonsTamnepmeTp

Dijital Volt-Amper-Metre

luft-gas-gekiihlt
air-gas-cooled

refrigerado por aire-gas
refroidi a l'air/au gaz
Raffreddamento ad aria/gas
lucht-gas-gekoeld

chtodzenie powietrzno-gazowe
arrefecido a ar/gas

racire cu aer-gaz
BO3[yLUHO-Ta30B0E OXNAXAEHNE
hava-gaz-sogutulmus

2-Rollenantrieb

2-roller drive

Conduccién por 2 rodillos
Avanzamento a 2 rulli
Entrainement a 2 rouleaux
2-rollenaandrijving

naped 2-rolkowy
Accionamento de 2 rodas
Actionare pe 2 role
2-pONNKOBbIN NMPUBOA,
2-Rulo siiriicl

Korbspule 200

wire spool 200
Carrete del hilo 200
Bobine enroulée 200
Bobina filo fino a 200
Draadhaspel 200

Cewka koszykowa 200
Bobina de cesta 200
Bobina de sarma 200
Katywka Ans npoBonoku
Tel bobini 200

NENEERD

Thermostat Termostat
thermostat Termostato
Sermostato Termostat
Thermostat TepMocTaTt
Termostato Termostat
Thermostaat

fahrbar urzadzenie jezdne
mobile movel

movil transportabil
mobile NepeaBvKHOM
Mobile hareket ettire bilinir
verrijdbaar

Frequenz czgstotliwo$¢
frequency Frequéncia
Frecuencia Frecventa
Fréquence yacToTa

Frequenza Frekans
Frequentie

Fugenhobeln ztobienie palnikiem
gouging Goivagem

Gouging Craituire
Gougeage MooxXoasaT ANs HaNNaBKU U CTPOXKKN
Sgorbiatura al cannello Derz oymak
Gutsen
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Automatisierung automatyzacja Handwerk rzemiosto

automation Automatizagao handcraft Artesanato

Automatizacion Automatizare Oficios Domeniul mestesugaresc
Automatisation ABTOMaTM3auusa Artisanat PemecneHHoe npegnpustue
Automazione Otomasyon Artigianato Zanaat

Automatisering Handwerk

Industrie przemyst Schwerindustrie przemyst ciezki

industry Industria || heavy industry inddstria pesada

Industria Industrie [] Industria pesada Industrie grea

Industrie [poMbILLINEeHHOCTL Industrie lourde Taxenas NPoMbILLNEHHOCTb
Industria Sanayi Industria pesante Agir Sanayi

Industrie Zware industrie

Behalter-, Silo- Tankanlagenbau
tank construction

Construccion de recipientes, silos
Construction de réservoirs, de silos
Costruzione container, sili e serbatoi
Container-, silo- tankinstallatiebouw

budowa zbiornikdw, siloséw i cystern
Construcao de recipientes, silos
Constructii de instalatii tip recipiente,
silozuri, rezervoare

CTpouTenbCcTBO pe3epByapoB U CUOCOB
Hazne, Silo, Tanker tesis yapimi

——

Maschinenbau
machinery construction
Construccion de maquinaria

budowa maszyn
Construcao de maquinas
Constructii de masini

Blechbearbeitung
sheet metal work
Tratamiento de chapa
Traitement de la tole
Lavorazione lamiere
Plaatbewerking

obrébka blachy
Processamento de chapa
Prelucrare tabla

06paboTka cTanbHOro ncTa
Sac isleme

Construction de machines MawwuHocTpoeHne
Industria meccanica Makine Yapimi
Machinebouw

Montage montaz

assembly work Montagem
Montaje Montaj

Montage MoHTax
Montaggio Montaj

Montage

Instandhaltung
maintenance
Conservacion
Maintenance

utrzymywanie w nalezytym stanie /
konserwacja

Manutenc¢ao de equipamentos
intretinere

[sl Pd ES

Energieanlagenbau | energy plant
assembly | Construccién de instala-
ciones energéticas | Construction
d'équipements énergetiques
Costruzione impianti di produzione
di energia | Energieinstallatiebouw

budowa urzadzen energetycznych /
elektrowni

Construcao de sistemas de energia
Constructii instalatii energetice
CTponTeNbCTBO 3HEProyCTaHOBOK
Eneriji Tesis Yapimi

Manutenzione TexobcnyxuBaHue

Onderhoud Bakim

Fuhrbetriebe przedsiebiorstwa przewozowe
Spedition Empresas de transporte

Transportistas
Entreprises de transport
Imprese di trasporti
Vervoerbedrijven

intreprinderi de transport
TpaHcnopTHble NpeanpusTUs
Arag Islemleri

Landwirtschaft
agriculture
Agricultura
Agriculture
Agricoltura
Landbouw

Briickenbau

bridge construction
Construccion de puentes
Construction de ponts
Costruzione ponti
Bruggenbouw

rolnictwo
Agricultura
Agricultura
CenbcKoe X0351CTBO
Tarim

budowa mostéw
Construcao de pontes
Constructii de poduri
MocTocTpoeHue
Kopri Yapimi

Klimatechnik

air-conditioning and radiator
construction

Técnica de climatizacion
Technique de climatisation
Tecnica di condizionamento dell'aria

Airconditioningstechniek

technika klimatyzacyjna

Engenharia climatica

Instalatii de climatizare

TexHWKa KOHANLMOHMPOBAHMS BO3AYXa
Klima Teknigi

]

I

Fahrzeugbau

automotive industrie
Construccion de automéviles
Construction de véhicules
Costruzione di veicoli
Voertuighouw

budowa pojazdow
Construgao de veiculos
Constructii vehicule
ABTOMOGUNECTPOEHME
Arag Yapimi

Geldnderbau

railing construction
Construccién de barandillas
Construction de garde-corps
Costruzione ringhiere
Leuningwerk

Rohrleitungsbau

pipeline construction
Construccién de tuberias
Tuyauterie

Costruzione tubature
Pijpleidingbouw

budowa balustrad
Construgao de corrimoes
Constructii de balustrade
BnaroyctponcTeo

Alan Yapimi

budowa rurociggéw
Construgao de tubagens
Constructii tevi

CrpouTensCcTBO TPY6ONpPOBOAOB
Boru Hatti Yapimi

Schienenreparaturschweiungen
rail maintenance

Soldaduras de reparacion de carriles
Soudures de réparation de rails
Riparazione rotaie a mezzo saldatura
Railreparatie-laswerk

naprawcze spawanie szyn
Soldaduras de reparagéo de carris
Lucrari de sudura pentru reparatia
sinelor

PeMoHT penbcoB cBapkoit Ray Tamir
Kaynaklamalari

Schienenfahrzeugbau

rail vehicle construction
Construccion de vehiculos sobre carriles
Construction des véhicules sur rail
Costruzione di veicoli su rotaie
Railvoertuighouw

budowa pojazdéw szynowych
Construgao de veiculo sobre carris
Constructii de vehicule pe sine
CTpoMTENbCTBO PEbCOBOMO
NOABWXHOIO COCTaBa

Rayli Arag Yapimi

Recyclinggewerbe
scrap processing
Industria de reciclaje
Recyclage

Imprese di riciclaggio
Recyclingindustrie

utylizacja odpaddw i pozyskiwanie
surowcow wtornych

Industria de reciclagem

Industria reciclarii

MNepepaboTka BTOPChIpbS

Geri Doniistim Endiistrisi

Schiffsbau
shipyards
Industria naval

budowa statkéw
Construgao de navios
Constructii navale

Technische Hilfeleistung
technical assitance

1 . PR
poum Asistencia técnica

Assistance technique
Assistenza tecnica
Technische hulpverlening

Outdoor
outdoor
Outdoor
Outdoor
Outdoor
Outdoor

pomoc techniczna
Servigo de ajuda técnica
Asistenta tehnica
TexHuyeckas noMmoLb
Teknik Destek

outdoor

Outdoor

Outdoor (lucrari pentru exterior)
CHapyxu

Dis Mekan

Construction navale Kopa6nectpoeHue
Costruzione navale Gemi Yapimi
Scheepsbouw

Stahlbau budownictwo stalowe

structural steel work
Construccion de acero

Construgdo em ago
Constructii din otel

X
S
X
S
X
S
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X
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Constructions métalliques MeTannokoHCTpyKLuun
Costruzione in acciaio Celik Yapimi
Staalbouw

Baugewerbe budownictwo

Construction industry
Sector de la construccion
dilizia

Industrie du batiment
Bouwindustrie

Offshore
offshore
Offshore
Offshore
Offshore
Offshore

Construgao civil
Industria constructiilor
CTpOWTENbHAS 0TPaCc/b
insaat sektorii

offshore (seaward)

Offshore

Offshore (instalatii pentru apele
de coasta)

B oTkpbITOM Mope

Offshore




SYMBOLERKLARUNG DESCRIPTION OF SYMBOLS
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1-phasig

1-phase

Entrada monofasica
Alimentation monophasée
Alimentazione monfase
Eenfasige aansluiting

Wejscie jednofazowe
Alimentacao monofasica
Cu o faza

OpHodaszHbIN

1 faz

3-phasig

3-phase

Entrada trifasica
Alimentation triphasée
Alimentazione trifase
Driefasige aansluiting

Leistungsaufnahme
power draw

Méxima energia
Puissance absorbée max.
Potenza assorbita

Max. vermogensopname

Wejscie trojfazowe
Alimentacao trifasica
Cu 3 faze
TpexdasHbin

3 faz

Pobdr mocy

Energia consumida

Putere maxima absorbita
Makc. notpebneHve MoLHOCTH
Sebekeden ¢ekilen max. gii¢

2-phasig

2-phase

Entrada bifasica
Alimentation biphasée
Alimentazione bifase
Tweefasige aansluiting

Wejscie dwufazowe
Alimentacao de duas fases
Cu 2 faze

[ByxdasHbin

2 faz

Absicherung trage

fuse slow

Fusible (accion retardada)
Fusible (action lente)
Fusibile ritardato
Zekering (traag)

Cos phi
cos phi
Cos phi
Cos phi
Cos phi
Cos phi

Bezpiecznik (zwioczny)
Fusivel (temporizado)
Siguranta cu actionare lentd
MHEPTHbIN NPefoXpaHuTesb
Sigorta (gecikmeli)

Cos fi (cosinus @)

factor de poténcia Cos phi
Factor de putere (cos ¢)
Kng

Cos phi (Gli¢ Faktori)

Einstellbereich
adjustment range
Rango de corriente
Gamme d’intensite
Campo di regolazione
Stroombereik

Zakres pradu

Gama de regulacao da corrente
Domeniul de reglare

AVanasoH perynupoBKu

Akim araligi

Leerlaufspannung

open circuit voltage
Tension de circuito abierto
Tension en circuit ouvert
Tensione a vuoto

Open spanning

napiecie biegu wolnego
Tensdo em circuito aberto
Tensiune mers in gol
HanpsKeHWe X0N0CToro XoAa
Rolanti gerilimi

B GE

QUALITY

O
ik

Feinstufen doktadna regulacja stopniowa
steps fine Nivel de precisao

grados fino trepte de reglaj fin

réglages précis CTYMeHemn TOHKOW HaCcTpOMKK
stadi fini hassas kademe

fijnstappen

Qualitatsschnitt cigcie jakosciowe

quality cut Corte de qualidade

Calidad de corte
Coupe de qualité
Taglio di qualita
Kwaliteitssnede

Schutzart IP
Protection Class
Clase de proteccion
Degre de protection
Grado di protezione
Beschermingsklasse

Grosimea optima de taiere
BbiCOKOKauYeCTBEHHbIN pa3pes
Kalite kesimi

Stopien ochrony
Classe de proteccao
Tip protectie IP
Knacc 3awmtsl IP
Koruma sinifi

=
=

NN H = B

Kihlart

system of cooling
Sistema de templado
Type de refroidissement
Tipo di raffreddamento
Koeling

Rodzaj chtodzenia
Tipo de arrefecimento
Sistem de racire

Bug oxnaxpaenus
Sogutma sinifi

Drahtantrieb

wire feeder

Motor de arrastre

Moteur dévidoir

Motore di avanzamento filo
Draadmotor

Naped drutu

Unidade de fio

Motor de avans

MoTop nogayv npoBonoOKK
Tel ilerletme motoru

Drahtdurchmesser
wire diameter
Didmetro de hilo
diametre de fil

$rednica drutu
Didmetro do fio de solda
Diametrul sarmei
[vameTp NpoBONIOKM

Diametro filo Tel capi
Draaddiameter

Abmessungen Wymiary
Dimensions Dimensoes
Dimensiones Dimensiuni
Dimensions Pa3mepbl
Dimensioni Boyutlar

Afmetingen

Arbeitsspannung
operating voltage
Voltaje operativo
Tension de service
Tensione di lavoro
Boogspanning

Napiecie robocze
Tensao de servigo
Tensiune de lucru
Pabouee HanpsxeHue
isletme gerilimi

Grobstufen

steps coarse
grados grueso
réglages grossiers
stadi grossolani
grofstappen

zgrubna regulacja stopniowa
Nivel geral

trepte de reglaj brut
CTyneHu rpy6oit HacTPOMKK
kaba kademe

Einschaltdauer

duty cycle

Ciclo de trabajo a
Facteur de marche a
Corrente utilizzabile al
Ischakelduur bij

Zatezovatel

Regime de utilizacao
Durata de comutare
LJIUTENbHOCTb BKITIOYEHUS
Calistirma siireci

Trennschnitt

Separation cut

Separacion de corte

Coupe sans qualité particuliére
Tranciatura

Snijsnede

Isolationsklasse
Insulation Class
Clase de aislante
Classe d’isolation
Classe d’isolamento
Isolatie klasse

ciecie rozdzielajgce
Corte em profundidade
Taietura de separare
Pa3pes

Ayrim kesiti

Stopien izaolacji
Classe de isolamento
Clasa de izolatie
Knacc u3onsuum
Yalitkanlik sinifi

Druckluft

compresed air

Suministro aire comprimido
Alimentation en air comprimé
Alimentazione aria

Perslucht

Sprezone powietrze

Ar comprimido

Necesar aer comprimat
MocTaBka cxkatoro Bo3ayxa
Basingli hava beslemesi

Drahtgeschwindigkeit

wire feed rate

Velocidad de alimentacién del hilo
vitesse de transport

Velocita di trasporto
Aanvoersnelheid

Predkosc drutu
Velocidade do fio
Viteza de avans
CkopocTb nogauu
Tel siirme hizi

Gewicht
Weight
Peso
Poids
Reso
Gewicht

Waga
Peso
Greutate
Bec
Agirlik

HodlEEIE

Bestellnummer

order number
Referencia

Numéro de commande
Numero d'ordinazione
Bestelnummer

Numer zamowieniowy
Nimero de encomenda
Cod comanda

Homep ans 3akasa
Siparis no.




Symbolerkldrung Explanation of symbols Explicacién de simbolos Spiegazione dei simboli Explication des
symboles Symboolverklaring objasnienie symboli Descrigao dos simbolos Descrierea simbolurilor noscHeHus k
yc0BHbIM 0603Ha4YeHuaM Sembol agiklamasi

ﬁ Plasma-Schneidanlagen Plasma cutting machines Instalaciones de corte por plasma Impianti di taglio al plasma
Installations de coupage plasma Plasma-snij-installaties urzadzenia do ciecia plazma Sistemas de corte por plasma
PLASMA | [nstalatii de debitare cu plasma nna3meHHble annaparsl 415 pe3ku Plazma-Kesim tesisi

—[i MIG/MAG-SchweiBanlagen M/G/MAG welding machines Instalaciones de soldadura MIG/MAG Impianti di
saldatura MIG/MAG Postes de soudure MIG/MAG MIG/MAG lasinstallaties spawarki MIG/MAG Sistemas de
MIG/MAG | soldadura MIG/MAG Instalatii de sudare MIG/MAG cBapoy4Hbie annapatsel MIG/MAG MIG/MAG Kaynak tesisi

ﬁ MIG/MAG-PULS-SchweiBBanlagen MIG/MAG PULSE welding machines Instalaciones de soldadura MIG/MAG-PULS Impianti di
J_l_ saldatura a impulsi MIG/MAG Postes de soudure IMPULSION MIG/MAG MIG/MAG-PULS-lasinstallaties spawarki MIG/MAG-PULS Sistemas de
PULS | soldadura por impulso MIG/MAG Instalatii de sudare PULS MIG/MAG cBapoyHbie annapatsl MIG/MAG-PULS MIG/MAG-PULS-Kaynak tesisi

‘ WIG-SchweiBanlagen T/G welding machines Instalaciones de soldadura WIG Impianti di saldatura WIG Postes
______________ de soudure WIG TIG-lasinstallaties spawarki WIG Sistemas de soldadura WIG (gds inerte tungsténio) Instalatii de
WIG | sudare WIG cBapouHsie annapatsl WIG WIG-Kaynak tesisi

MMA Elektroden-Schweillen MMA rectifiers, welding transformers, inverters Rectificadores de corriente, transformadores de
r: soldadura, inverters Raddrizzatore, trasformatori di saldatura, inverter Redresseurs, transformateurs de soudage, inverseurs gelijkrichters,

""""""" lastrafo's, inverters rostowniki, transformatory spawalnicze, inwertery Rectificador, transformador de soldar, inversor Redresoare,

—J transformatoare de sudura, invertoare BbinpsMUTENM, CBaPO4HbIE TPaHCPopmaTopsl, nHBepTopsl Dogrultucu, Kaynak Transformator, Inverter

I Kiihlgerate cooling units Aparatos refrigeradores Apparecchi di raffreddamento Refroidisseurs
% Koelapparaten urzadzenia chtodzace Aparelhos de refrigeragdo Unitati de racire oxnaxnaatowme annapatbl
Sogutma ekipmanlari

Carucioare de transport tenexxku Arabalar

e
'/ Fahrwagen trolleys carros carrelli , chariots transportwagens wdzki jezdne veiculo de transporte
e

sales@jess-welding.com PRODUKTE PRODUCTRANGE
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MADE IN

GERMANY ‘ Plasma-Schneidanlagen plasma cutting machines

PLASMA-SCHNEIDANLAGEN PLASMA CUTTING MACHINES

PRODUKTE PRODUCTRANGE

PLASMA 60

PLASMA70S | 120S

CLASSIC ' STEPLESS '

POWER PLASMA | POWER PLASMA 2

HIGHTEC] STEPLESS j

www.jess-welding.com



Plasma-Schneidanlagen plasma cutting machines %

PLASMA-SCHNEIDINVERTER PLASMA CUTTING INVERTER

PLASMA 65i | PLASMA 110

HIGHTEC I INVERTERI

PLASMA 65 IP44 | PLASMA 110 IP44

HIGHTEC l INVERTERI

sales@jess-welding.com PRODUKTE PRODUCTRANGE



MADE IN PLASMA 60

GERMANY
PLASMA
FL 7| A |3~ |van| 2] F |
PLASMA | PILOT
BESCHREIBUNG DESCRIPTION
Die JACKLE & ESS Plasma 60 hat ein sehr gutes Preis- The JACKLE & ESS Plasma 60 has got an excellent relation
Leistungs-Verhaltnis. Es ist die ideale Anlage fiir Handwerk, between price and performance. It is the best machine for
Landwirtschaft, KFZ-Gewerbe usw. Der fest eingestellte handicraft, farm work, motorcar work etc. The fixed cutting
Schneidstrom von 60 Amp. eignet sich zum Trennen bis zu current of
einer 60 amp. enables to make severance cuts up to a max. material
max. Blechstédrke von 20 mm. thickness of 20 mm.
PLASMA 60 - einstufig PLASMA 60 - single step
Plasmagas: Druckluft plasma gas: compressed air
Plasma-Brenner mit innenliegendem Einzelanschlu3 plasma torch with single connection
Hochfrequenz-Ziindung HF-ignition
thermischer Uberlastschutz thermal overload protection
sehr robuste und zuverlassige Ausfiihrung very robust and reliable design
Sehr servicefreundlich easy to service

PRODUKTE PRODUCTRANGE www.jess-welding.com



PLASMA 60

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

PLASMA 60
Netzspannung 50 Hz
supply voltage M 0H: 400V
Sicherung (trége) =
fuse (slow) SLOW 20 A
Leistungsaufnahme
power draw 18 kVA
Einstellbereich un] ‘I‘
setting range - 60 A
Leerlaufspannung '
open circuit voltage OCV 320V
Einschaltdauer I, %
duty cycle BAH 40 °C 50% 60 A / 104 V
Qualitatsschnitt A
quality cut | - 15 mm
Trennschnitt ke
severance cut | 20 mm
Schutzart n
system of protection 22
Isolationsklasse
insulation class H (180°C)
Kiihlart >y
system of cooling I F
Druckluftversorgung 0‘_
compressed-air supply 5,5 bar 160 l/min
Gewicht E
weight 75 kg
Mafle Z (LxB xH)
dimensions [l (L x Wx H) 480 x 540 x 920
Artikelnummer N
article number 860.060.031

sales@jess-welding.com PRODUKTE PRODUCTRANGE



PLASMA 60

BESCHREIBUNG DESCRIPTION ART-R. A

LIEFERUMFANG DEL/VERY CONTENTS

Stromquelle current source
Plasma-Brenner plasma-torch
Netzkabel main cable
Massekabel workpiece cable

PREIS KOMPLETT
PRICE COMPLETE 1.911,35

STROMQUELLE CURRENT SOURCE

luftgekiihlt 860.060.031
air-cooled *(1.670,00)

ZUBEHOR ACCESSORIES

BRENNER TORCH

Brenner torch Abiplas CUT 70, 6 m, EA 742.D004 *(241,35)
Brenner torch Abiplas CUT 70, 12 m, EA 742.D106 340,00
Brenner torch P 70, 6 m, EA 102.0115 (241,35)
Brenner torch P 70, 12 m, EA 102.0117 395,00

ERSATZTEILKOFFER SPARE PART BOX

Ersatzteilkoffer spare part box Abiplas CUT 70 760.070.027 130,00
Ersatzteilkoffer spare part box P 70 760.070.012 100,00
Ersatzteilkoffer leer Gr. 1 spare part box only 192.0066 11,37

KREISSCHNEIDESET C/RCLE CUTTING SET

Kreisschneideset circle cutting set Abiplas CUT 70 742.D051 90,00
Kreisschneideset circle cutting set P 70 101.9800 90,00

MASSEKABEL WORKPIECE CABLE

Lange length 5 m, 16 mm? 702.160.007 *60,00
Sonderldngen auf Anfrage
special lengths on enquire

ARBEITSSCHUTZ PROTECTIVE EQUIPMENT

ACHTUNG: andere Preisgruppe
ATTENTION: different pricing

Schutzbrille Falco DIN 5 griin 900.040.196 55,00
protection classes DIN 5
Gesichtsschutzschirm DIN 4 900.040.001 85,00

protection face shield DIN 4

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.

PRODUKTE PRODUCTRANGE www.jess-welding.com



PLASMA 60

NOTIZEN NOTES

sales@jess-welding.com PRODUKTE PRODUCTRANGE



MADE IN PLASMA 70S[120S

GERMANY

PLASMA70S | PLASMA 120 S

s

PLASMA

STEPLESS I

et

PLASIA 120

_!*"_ .G Iﬁ_;;e__

I A I I ) S P S A T A [

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Thyristorregelung: stufenlos einstellbarer Schneidstrom

thyristor control: stepless adjustable cutting current

Plasmagas: Druckluft

plasma gas: compressed air

Hochfrequenz-Ziindung

HF-ignition

ZentralanschluBbuchse fiir Plasmabrenner

central connection for plasma torch

thermostatgesteuerter, gerduscharmer Ventilator

thermostat controlled, low-noise fan

thermischer Uberlastschutz

thermal overload protection

Schalter und Steuerung in staubgeschiitztem Raum

switch and control systems in dust-proof room

iibersichtlicher und servicefreundlicher Aufbau

clear and service-friendly design

PLASMA 120 S

PLASMA 120 S

serienmafBig mit Fernbedienungsbuchse ausgeriistet

series-fitted with remote control socket

als Option mit eingebauter Wasserkiihlung lieferbar

optional with integrated water cooling

zum Fugenhobeln geeignet

suitable for gouging

mit Innenanschluss erhiltlich

inside connection avaliable

PRODUKTE PRODUCTRANGE

www.jess-welding.com



PLASMA 70S|120S

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

PLASMA 70 S PLASMA 120 S
Netzspannung 50 Hz
supply voltage 60 Hz 400V 400V
Sicherung (trége) F—1
fuse (slow) SLOW 20A 32A
Leistungsaufnahme m
power draw 19 kVA 30 kVA
Einstellbereich ‘I‘
setting range o 20-70A 20-120 A
Leerlaufspannung r'j
open circuit voltage ocVv 250V 250V
Einschaltdauer I, % 60% 70 A/ 108V  60% 120A/ 128V
duty cycle S8 40 °C 100% 50 A/ 100V 100% 90 A/ 116V
Qualitatsschnitt °“$““
quality cut 1 20 mm 35 mm
Trennschnitt ax
severance cut ) 25 mm 45 mm
Schutzart n
system of protection 22 23
Isolationsklasse
insulation class H (180°C) H (180°C)
Kiihlart N
system of cooling I F F
Druckluftversorgung 0‘_
compressed-air supply 5,5 bar 160 l/min 5,5 bar 230 l/min
Gewicht E
weight 95 kg 150 kg
MafBe
dimensions mm 530 x 610 x 810 800 x 500 x 800
Artikelnummer M air 860.060.007 865.120.003
article number water e 865.120.020

... siLo (|
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PLASMA 70S[120S

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

ART.-NR.
art.-no.

PLASMA
70 S

PLASMA

120 S

LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS

Stromquelle current source
Plasma-Brenner plasma-torch 6 m
Netzkabel main cable

Massekabel workpiece cable 5 m

PREIS KOMPLETT
PRICE COMPLETE

luftgekiihlt air-cooled
wassergekiihlt water-cooled

3.120,81

4.525,47

5.620,47

STROMQUELLE CURRENT SOURCE

luftgekiihlt / air-cooled

860.060.007

865.120.003

wassergekihlt / water-cooled

865.120.020

**(4.150,00)

OPTIONEN OPTIONS

HANDFERNSTELLER HAND-REMOTE-CONTROL

FP 1, EIN/AUS ON/OFF 10 m

803.022.012

200,00

FP 1, EIN/AUS ON/OFF 15 m

803.022.013

195,00

FP 2, EIN/AUS Schneidstrom 10 m
ON/OFF cutting current 10m

803.022.014

200,00

FP 2, EIN/AUS Schneidstrom 15 m
ON/OFF cutting current 15m

803.022.015

225,00

AUTOMATION AUTOMATION

CNC-Interface (incl. 2 Trennverstérker)
incl. 2 isolation amplifier

896.022.008

980,00

FERNBEDIENUNGSKABEL REMOTE CONTROL CABLE

EIN/AUS, Schneidstrom, Strommeldung,
Lichtbogenhdhenverstellung

ON/OFF, cutting current, current advice,
arc niveau regulation

AP 1, Kabellange cable length 10 m

803.022.026

AP 1, Kabelldnge cable length 15 m

803.022.027

PLASMA-ZUNDBOX PLASMA IGNITION UNIT

PZB 21 luftgekiihlt
PZB 21 air-cooled

896.010.004

830,00

PZB 21 wassergekiihlt EA
PZB 21 water-cooled

896.010.003

960,00

1040,00

KUHLMITTEL COOLING LIQUIDE JPP 10

PRODUKTE PRODUCTRANGE

900.020.400

65,00

www.jess-welding.com



PLASMA 70S|120S

m ART.-NR. PLASMA PLASMA
ZUBEHOR ACCESSORIES i 70S 120'
PLASMA-HAND-BRENNER PLASMA-HAND-TORCH luftgekiihlt air-cooled
Abiplas CUT 70, 6 m, ZA 742.D037 *(285,81) ----
Abiplas CUT 70, 12 m, ZA 742.D061 40500 -
P 70, 6 m, ZA 102.0116 28581 -
P 70,12 m, ZA 102.0118 40500 -
Abiplas CUT 150, 6 m, ZA 757.0023  emeee *(420,47)
Abiplas CUT 150, 12 m, ZA 757.0061 e 495,00
P 150, 6 m, ZA 103.0126 e 420,47
P 150, 12 m, ZA 103.0128 e 495,00
PLASMA-MASCHINEN-BRENNER luftgekiihlt air-cooled
PLASMA-MACHINE-TORCH
Abiplas CUT MT 150, é m, ZA 757.0033 e 457,29
MP 150, 6 m, ZA 103.06217 e 490,00
MP 150, 12 m, ZA 103.0623 e 575,00
PLASMA-HAND-BRENNER PLASMA-HAND-TORCH wassergekiihlt water-cooled
T120W, 6 m, ZA 255.0271 e **(945,00)
T120W, 12 m, ZA 255.0273 e 1.160,00
PLASMA-MASCHINEN-BRENNER wassergekiihlt water-cooled
PLASMA-MACHINE-TORCH
MT 120 W, 6 m, ZA 255.07717 e 1.000,00
MT 120W, 12 m, ZA 255.0773 e 1.185,00
ERSATZTEILKOFFER SPARE PART BOX
Ersatzteilkoffer spare part box Abiplas CUT 70 760.070.024 150,00  -——--
Ersatzteilkoffer spare part box P 70 760.070.011 100,00 -
Ersatzteilkoffer spare part box Abiplas CUT 150 760.070.025 e 325,00
Ersatzteilkoffer spare part box Abiplas MT CUT 150 760.070.026 e 265,00
Ersatzteilkoffer spare part box P 150 760.150.01 e 230,00
Ersatzteilkoffer spare part box T 120 W 760.120018 emeen 130,00
Ersatzteilkoffer spare part box MT 120 W 760.120.019 e 150,00
Ersatzteilkoffer leer Gr. 1 spare part box only 192.0066 11,37 11,37
KREISSCHNEIDESET CI/RCLE CUTTING SET
Kreisschneideset circle cutting set Abiplas CUT 70 742.D051 90,00 -
Kreisschneideset circle cutting set P 70 101.9800 9000 -
Kreisschneideset circle cutting set Abiplas CUT 150 745.0079 e 95,00
Kreisschneideset circle cutting set P 150 103.98007 e 95,00
Kreisschneideset circle cutting set T120 W 255983% e 95,00
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 5 m, 16 mm? 702.200.001 *(65,000 -
Massekabel workpiece cable 5 m, 25 mm? 702.250.007 e */**(105,00)

Sonderlingen auf Anfrage
special lengths on enquire

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.
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BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Plasma-Brenner Power (PP1): luftgekiihlt

plasma torch Power (PP1): air-cooled

Plasma-Brenner Power 2 (PP2): wassergekiihlt

plasma torch Power 2 (PP2): water-cooled

Transistorregelung: stufenlos einstellbarer Schneidstrom

transistor control: stepless adjuistable cutting current

Plasmagas: Druckluft

plasma gas: compressed air

Umbau technische Gase maglich

option: technical reconstruction gas

Hochfrequenz-Ziindung

HF-ignition

Brenner-Anschluss Power (PP1): zentral

connection for plasma torch Power (PP1): central

Brenner-Anschluss Power 2 (PP2): einzel

connection for plasma torch Power 2 (PP2): single

thermostatgesteuerter, gerauscharmer Ventilator

thermostat controlled, low-noise fan

thermischer Uberlastschutz

thermal overload protection

Kontroll-Leuchten fiir Netz, Luftmangel, Ubertemperatur
und Lichtbogenspannung (PP2)

indicator lamps for supply, deficient air, high temperature
and arc voltage (PP2)

Diagnosesystem, Fehlercodeanzeige auf Display (PP2)

diagnostic system, trouble code information on the display (PP2)

Schalter und Steuerung in staubgeschiitztem Raum

switch and control systems in dust-proof room

iibersichtlicher und servicefreundlicher Aufbau

clear and service-friendly design

serienm@Big mit Fernbedienungsbuchse (Automation)

series-fitted with remote control socket (automation)

CNC-Interface

CNC-Interface

zum Fugenhobeln geeignet

suitable for gouging

OPTIONEN

OPTIONS

Plasma-Ziindbox PZB 21

plasma ignition box PZB 21

Recycling-/Schrottverwertungsbrenner

torch for recycling and scrap

Power Plasma mit innenliegendem Brenneranschluss erhiltlich

PP with inside torch connection avaliable

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

POWER PLASMA POWER PLASMA 2
Netzspannung 50 Hz
supply voltage 60 Hz 400V 400V
Sicherung (trdge) r—"
fuse (slow) SLOW 50 A 63 A
Leistungsaufnahme m
power draw 30 kVA 45 kVA
Cos phi
cos phi 0,85 0,85
Einstellbereich T
setting range i 20-160 A 20-210A
Leerlaufspannung
open circuit voltage ocVv 345V 345V
Einschaltdauer I, % 60% 160 A/ 144V  60% 210 A/ 164V
duty cycle &ABf 40 °C 100% 120 A/ 128V 100% 180 A/ 152V
Qualitatsschnitt quality cut “‘ﬁ,‘“ F 45 mm 60 mm
Trennschnitt severance cut [mmluml — 50 mm 75 mm
Schutzart n
system of protection 22 23
Isolationsklasse
insulation class H (180°C) H (180°C)
Kiihlart N
system of cooling I F F
Druckluftversorgung o‘_
compressed-air supply 5,5 bar 230 l/min 3,5 bar, 40 l/min
Gewicht E air 150 kg
weight water 164 kg 366 kg
MaBe
dimensions mm 800 x 500 x 800 1020 x 575 x 1070
Artikelnummer w air 866.160.001 -
article number water 866.160.006 866.200.001

sales@jess-welding.com
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BESCHREIBUNG DESCRIPTION ART-NR. e PLASMA2

LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS

Stromquelle current source
Plasma-Brenner plasma-torch 6 m
Netzkabel main cable

Massekabel workpiece cable 5 m

PREIS KOMPLETT luftgekiihlt air-cooled 6.725,47 = -
PRICE COMPLETE wassergekiihlt water-cooled 7.785,00 12.296,55

STROMQUELLE CURRENT SOURCE

luftgekiihlt / air-cooled 866.160.001 *(6.200,000 = -——--
wassergeklhlt / water-cooled 866.160.006 **(6.735,00)
866.200.000 e *+(10.985,00)

OPTIONEN OPTIONS

HANDFERNSTELLER HAND-REMOTE-CONTROL

FP 1, EIN/AUS ON/OFF 10 m 803.022.012 20000 -
FP 1, EIN/AUS ON/OFF 15 m 803.022.013 19500  -—--
FP 2, EIN/AUS Schneidstrom 10 m 803.022.014 20000 -----
ON/OFF cutting current 10m

FP 12, EIN/AUS Schneidstrom 10 m 803.022.006 e 200,00

ON/OFF cutting current 10m

AUTOMATION AUTOMATION

Schneidstrommeldung cutting current advice 896.022.005 26500 -
CNC-Interface (incl. 2 Trennverstérker) 896.022.010 890,00 @ -—---
incl. 2 isolation amplifier

Technische Daten auf Anfrage technical data on enquire

FERNBEDIENUNGSKABEL REMOTE CONTROL CABLE

EIN/AUS, Schneidstrom, Strommeldung,

Lichtbogenhdhenverstellung

ON/OFF, cutting current, current advice,

arc niveau regulation

AP 1, Kabelldnge cable length 15 m 803.022.027 170,00 170,00

PLASMA-ZUNDBOX PLASMA IGNITION UNIT

PZB 21 luftgekiihlt 896.010.004 830,00 @ -
PZB 21 air-cooled
PZB 21 wassergekiihlt 896.010.003 1040,00 1040,00

PZB 21 water-cooled
Zwischenschlauchpakete auf Anfrage intermediate hose packs on enquire

PRODUKTE PRODUCTRANGE www.jess-welding.com
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m ART.-NR. POWER POWER
ZUBEHOR ACCESSORIES art.-no. PLASMA  PLASMA2
KUHLMITTEL COOLING LIQUIDE JPP 10 L 900.020.400 65,00 65,00
PLASMA-HAND-BRENNER PLASMA-HAND-TORCH luftgekiihlt air-cooled
Abiplas CUT 150, 6 m, ZA 757.D023 *(420,47) -
Abiplas CUT 150, 12 m, ZA 757.D061 49500 0 -
P 150, 6 m, ZA 103.0126 420,47 -
P 150, 12 m, ZA 103.0128 49500 -
PLASMA-MASCHINEN-BRENNER PLASMA-MACHINE-TORCH luftgekiihlt air-cooled
Abiplas CUT MT 150, é m, ZA 757.D0033 457,29 -
MP 150, 6 m, ZA 103.0521 457,29 -
MP 150, 12 m, ZA 103.0523 575,00 @ -----
PLASMA-HAND-BRENNER PLASMA-HAND-TORCH wassergekiihlt water-cooled
T120W, 6 m, ZA 255.0271 **(945,000 -
T120W, 12 m, ZA 255.0273 116000 -
Abiplas CUT 200 W, é m, EA 7580050 e **(1.191,51)
Abiplas CUT 200 W, 12 m, EA 758.0062 e 1.321,09
Abiplas CUT 200 W, 6 m, ZA 758.0054 1.255,03 -
Abiplas CUT 200 W, 12 m, ZA 758.0063 1.384,60 -
Maschine muB entsprechend bestellt werden
machine should be order accordant
PLASMA-MASCHINEN-BRENNER PLASMA-MACHINE-TORCH

wassergekiihlt water-cooled
MT 120 W, 6 m, ZA 255.0771 1.00000 -
MT120W, 12 m, ZA 255.0773 118500 -
Abiplas CUT MT 200 W, 6 m, EA 758.1012 e 1.382,05
Abiplas CUT MT 200 W, 12 m, EA 758.1019¢ e 1.511,63
Abiplas CUT MT 200 W, 6 m, ZA 758.1015 1.44556 -
Abiplas CUT MT 200 W, 12 m, ZA 758.1020 157514 -
ERSATZTEILKOFFER SPARE PART BOX
Ersatzteilkoffer spare part box Abiplas CUT 150 760.070.025 32500 0 -
Ersatzteilkoffer spare part box Abiplas MT CUT 150 760.070.026 26500 -
Ersatzteilkoffer spare part box P 150 760.150.012 230,00 @ -----
Ersatzteilkoffer spare part box T120 W 760.120.018 130,00  -——--
Ersatzteilkoffer spare part box MT 120 W 760.120.019 150,00 -
Ersatzteilkoffer spare part box Abiplas CUT 200 W 760.200.001 470,00 470,00
Ersatzteilkoffer spare part box Abiplas CUT MT 200 W 760.200.002 405,00 405,00
Ersatzteilkoffer leer Gr. 1 spare part box only 192.0066 11,37 11,37
KREISSCHNEIDESET CI/RCLE CUTTING SET
Kreisschneideset circle cutting set Abiplas CUT 150 745.D0079 9500 -
Kreisschneideset circle cutting set P 150 103.9801 9500 -
Kreisschneideset circle cutting set T 120 W 255.9835 9500 0 -
Kreisschneideset circle cutting set Abiplas CUT 200 W 758.0055 219,45 219,45
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 5 m, 25 mm? 702.250.007 (105,000  --—---
Massekabel workpiece cable 5 m, 35 mm? 702.350.016 e (120,00)

Sonderlangen auf Anfrage special lengths on enquire

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.

sales@jess-welding.com
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BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Invertertechnologie:

Inverter technology:

geringes Gewicht, stufenlos einstellbarer Schneidstrom

light weight, stepless adjustable cutting current

Plasmagas: Druckluft

plasma gas: compressed air

Hochfrequenz-Ziindung

HF-ignition

ZentralanschluBbuchse fiir Plasmabrenner

central connection for plasma torch

temperaturgesteuerter Ventilator

thermostat controlled low-noise fan

thermischer Uberlastschutz

thermal overload protection

Kiihlung der Leistungskomponenten iiber Luftkanal

cooling of the power components by air channel

stabiler Rohrrahmen zum Transport und Schutz der
Anlage

robust safety frame for transport and protection of the
machine

Aluminium-Gehause

aluminium housing

OPTIONEN

OPTIONS

Fahrwagen FG1 fiir den Werkstatteinsatz

trolley FG1 for usage in workshop

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

PLASMA 65 i PLASMA 110
Netzspannung 50 Hz
supply voltage 60 Hz 400V 400V
Sicherung (trige)
fuse (slow) SLOW 16 A 32A
Leistungsaufnahme m
power draw 12,3 kVA 20 kVA
Cos phi
cos phi 0,9 0,9
Einstellbereich ] T
setting range - 20-65A 20-100 A
Leerlaufspannung
open circuit voltage ocVv 275V 250V
Einschaltdauer 1, % 45% 65 A/ 106V 70% 100 A/ 120V
duty cycle Sl 40 °C 100% 45 A/ 98V 100% 70 A/ 108V

Qualitatsschnitt quality cut ga ke 16 mm 25 mm
Trennschnitt severance cut [mmjmm) [ -} 22 mm 35 mm
Schutzart n
system of protection 23 23
Isolationsklasse
insulation class F (155°C) F (155°C)
Kiihlart 2y
system of cooling I F F
Druckluftversorgung O‘_
compressed-air supply 5,5 bar 160 l/min 5,5 bar 180 l/min
Gewicht E
weight 28 kg 29 kg
MafBe
dimensions mm 610 x 260 x 440 710 x 285 x 485
Artikelnummer M
article number 861.065.001 861.110.003

5 D=8l B N L

sales@jess-welding.com
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BESCHREIBUNG DESCRIPTION ART-R. e e

LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS

Stromquelle current source
Plasma-Brenner plasma-torch 6 m
Netzkabel main cable

Massekabel workpiece cable 5 m

PREIS KOMPLETT
PRICE COMPLETE 3.230,81 4.220,47

STROMQUELLE CURRENT SOURCE

luftgekiihlt / air-cooled 861.065.001 *(2.880,000 @ -
861.110003 e *(3.695,00)

OPTIONEN OPTIONS

HANDFERNSTELLER HAND-REMOTE-CONTROL

FP 12, EIN/AUS Schneidstrom 10 m 803.022.006 - 200,00
ON/OFF cutting current 10m

FERNBEDIENUNGSKABEL REMOTE CONTROL CABLE

EIN/AUS, Schneidstrom, Strommeldung,

Lichtbogenhdhenverstellung

ON/OFF, cutting current, current advice,

arc niveau regulation

AP 1, Kabelldnge cable length 10 m 803.022.026 - 150,00
AP 1, Kabellange cable length 15 m 803.022.027 -——- 170,00

FAHRWAGEN TROLLEY

Fahrwagen trolley FG 1 802.003.022 310,00 310,00
Fahrwagen trolley FKG 3, 400 V 8o2.003.0117 - 1.090,00
(mit integrierter Wasserkiihlung; fiir wassergekiihl-

te Brenner) (with integrated water-cooling unit, for

water-cooled torches)

PLASMA-HAND-BRENNER PLASMA-HAND-TORCH luftgekiihlt air-cooled

Abiplas CUT 70, 6 m, ZA 742.D037 *(285,81) -
Abiplas CUT 70, 12 m, ZA 742.D061 40500 -
P 70, 6 m, ZA 102.0116 28581 -
P 70,12 m, ZA 102.0118 40500 —--me
Abiplas CUT 150, 6 m, ZA 757.0023 e *(420,47)
Abiplas CUT 150, 12 m, ZA 757.0061 eeeee 495,00
P 150, 6 m, ZA 103.0126 e 420,47
P 150,12 m, ZA 103.0128 e 495,00
PLASMA-MASCHINEN-BRENNER luftgekiihlt air-cooled

PLASMA-MACHINE-TORCH

Abiplas CUT MT 150, 6 m, ZA 757.0033 e 457,29
MP 150, 6 m, ZA 103.056217 e 490,00
MP 150, 12 m, ZA 103.0523 e 575,00

PRODUKTE PRODUCTRANGE www.jess-welding.com
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m ART.-NR. PLASMA PLASMA
ZUBEHOR ACCESSORIES i 451 10
ACHTUNG! - WASSERKUHLUNG ERFORDERLICH (SIEHE FKG 3) ATTENTION! - WATER-COOLING ESSENTIAL ( SEE FKG 3)
PLASMA-HAND-BRENNER PLASMA-HAND-TORCH wassergekiihlt water-cooled
T120W, 6 m, ZA 255.0271 e 945,00
T120W, 12 m, ZA 255.0273 e 1.160,00
PLASMA-MASCHINEN-BRENNER wassergekiihlt water-cooled
PLASMA-MACHINE-TORCH
MT 120 W, 6 m, ZA 255.0771 e 1.000,00
MT 120 W, 12 m, ZA 255.0773 e 1.185,00
ERSATZTEILKOFFER SPARE PART BOX
Ersatzteilkoffer spare part box Abiplas CUT 70 760.070.024 150,00 -
Ersatzteilkoffer spare part box P 70 760.070.011 100,00 -
Ersatzteilkoffer spare part box Abiplas CUT 150 760.070.025 e 325,00
Ersatzteilkoffer spare part box Abiplas MT CUT 150 760.070.026 e 265,00
Ersatzteilkoffer spare part box P 150 760.150.01 e 230,00
Ersatzteilkoffer spare part box T 120 W 760.120018 emeee 130,00
Ersatzteilkoffer spare part box MT 120 W 760.120.019 e 150,00
Ersatzteilkoffer leer Gr. 1 spare part box only 192.0066 11,37 11,37
KREISSCHNEIDESET CI/RCLE CUTTING SET
Kreisschneideset circle cutting set Abiplas CUT 70 742.D051 9000 -
Kreisschneideset circle cutting set P 70 101.9800 9000 -
Kreisschneideset circle cutting set Abiplas CUT 150 745.0079 e 95,00
Kreisschneideset circle cutting set P 150 103.98007 e 95,00
Kreisschneideset circle cutting set T 120 W 255983% e 95,00
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 5 m, 16 mm? 702.200.001 (65,000 -
Massekabel workpiece cable 5 m, 25 mm? 702.250.007 e (105,00)

Sonderldngen auf Anfrage special lengths on enquire

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.

sales@jess-welding.com
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BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Invertertechnologie: Inverter technology:

geringes Gewicht, stufenlos einstellbarer Schneidstrom light weight, stepless adjustable cutting current
Schutzart IP 44, Aluminium-Gehduse system of protection IP 44, aluminium housing
Plasmagas: Druckluft plasma gas: compressed air
Hochfrequenz-Ziindung HF-ignition

Kompl. mit Plasmabrenner (15 mtr.) Typ IP44, compl. with plasma torch (15 mtr.) Typ IP44,
InnenanschluB (65 IP44 / 110 IP44) single connection (65 IP44 / 110 IP44)
temperaturgesteuerter Ventilator thermal controlled, low-noise fan

thermischer Uberlastschutz thermal overload protection

Kiihlung der Leistungskomponenten iiber Luftkanal cooling of the power components by air channel
stabiler Rohrrahmen zum Transport und Schutz robust safety frame for transport and protection
der Anlage of the machine

PRODUKTE PRODUCTRANGE www.jess-welding.com
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TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

PLASMA 65 IP44

PLASMA 110 IP44

Netzspannung 50 Hz

supply voltage 60 Hz 400V 400V
Sicherung (trige) r="1

fuse (slow) SLOW 16 A 32 A
Leistungsaufnahme m

power draw 10,9 kVA 19,8 kVA
Cos phi

cos phi 0,9 0,9
Einstellbereich e T

setting range - 20-60 A 20-100 A
Leerlaufspannung

open circuit voltage ocVv 275V 250V
Einschaltdauer (A 50% 60 A/ 104V  70%100A/120V
duty cycle & 40 °C 100% 45 A/ 98V 100% 70 A/ 108V
Qualitdtsschnitt quality cut Rl B 16 mm 25 mm
Trennschnitt severance cut |mmjmm| |mmwm} 20 mm 35 mm
Schutzart n

system of protection A 44
Isolationsklasse

insulation class F (155°C) F (155°C)
Kiihlart N

system of cooling I F F
Druckluftversorgung 0‘_

compressed-air supply 5,5 bar 160 l/min 5,5 bar 180 l/min
Gewicht E

weight 26 kg 38 kg
MaBe

dimensions mm 680 x 255 x 525 795 x 320 x 595
Artikelnummer M

article number 861.060.002 861.110.002

' FEUERWEHR BAD WALI
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BESCHREIBUNG DESCRIPTION

ART.-NR.
art.-no.

PLASMA
65 IP44

PLASMA
110 IP44

LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS

Stromquelle current source
Plasma-Brenner plasma-torch
Netzkabel main cable
Massekabel workpiece cable 5 m

PREIS KOMPLETT

PRICE COMPLETE 4.280,00 5.400,00

STROMQUELLE CURRENT SOURCE

ACHTUNG: andere Preisgruppe *860.025.0117  emeee e

ATTENTION: different pricing *860.040.001 e e
861.060.002 3.630,00 @@ -
861.110.002 e 4.530,00

ZUBEHOR ACCESSORIES

BRENNER TORCH

luftgekiihlt air-cooled

Abiplas CUT PJ 25 K, 6 m, EA *249.D001.1 e

Abiplas CUT PJ 45 K, 6 m, EA *748.0046.1 e e

Abiplas CUT 70, 15 m, IP44, EA 742.D104 (585,000 @ --——-

Abiplas CUT 150, 15 m, IP44, EA 757.0056 e [765,00)

ERSATZTEILKOFFER SPARE PART BOX

Ersatzteilkoffer spare part box Abiplas CUT PJ 25 K 760.025.001 e e

Ersatzteilkoffer spare part box Abiplas CUT PJ 45 K 760.045.001 e e

Ersatzteilkoffer spare part box Abiplas CUT 70 760.070.024 150,00  -——-—-

Ersatzteilkoffer spare part box Abiplas CUT 150 760.070.02 —ee 325,00

Ersatzteilkoffer leer Gr. 1 spare part box only 192.0066 11,37 11,37

KREISSCHNEIDESET CIRCLE CUTTING SET

Kreisschneideset circle cutting set Abiplas CUT 70 742.D051 90,00 -

Kreisschneideset circle cutting set Abiplas CUT 150 745.0079 e 95,00

MASSEKABEL WORKPIECE CABLE

Massekabel workpiece cable &4 m, 10 mm? 702.100.0010 e e

Massekabel workpiece cable 5 m, 16 mm? 702.200.001 (65,000 -

Massekabel workpiece cable 5 m, 25 mm? 702.250.007 e (105,00)

Sonderldngen auf Anfrage special lengths on enquire

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten

PRODUKTE PRODUCTRANGE

included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.
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NOTIZEN NOTES
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MIG/MAG

&

MIG/MAG

THIS IS WELDING TOGETHER!

DAS SCHWEISST

D | MIG/MAG - SCHWEISSANLAGEN -
STUFENGESCHALTET - STUFENLOS -
MIKROPROZESSOR GEREGELT

Die heutige Schweifltechnik wird bestimmt durch hoch-
produktive Verfahren. Bei den gangigsten Werkstoffen wie
Stahl, Edelstahl und Aluminium ist MIG/MAG Schweif3en
universell, einfach, sicher und wirtschaftlich. JESS Welding
bietet ein umfangreiches MIG/MAG-Anlagen-Programm

im Leistungsbereich von 250-600 Ampere Schweif3strom,
kompakt, mit separatem Drahtvorschub, fahr- oder
tragbar.

F | MIG/MAG - POSTES DE SOUDURE -
ACTIONNEMENT GRADUEL - PROGRESSIF -
COMMANDE PAR MICROPROCESSEUR

Le soudage actuel se définit par des procédés trés productifs.
Sur les matériaux les plus courants comme l'acier, l'inox et
l'aluminium, le soudage MIG/MAG est universel, simple, sar et
économique. JESS Welding offre une vaste gamme de postes
MIG/MAG dans la plage de puissance de 250 a 600 ampeéres de
courant de soudage, compacts, avec avance séparée du fil,
mobiles ou portables.

GB | MIG/MAG WELDING MACHINES -
STEPSWITCHED - STEPLESS -
MICROPROCESSOR CONTROLED

The modern welding technology is determined by high
productive processes. For the common materials like mild steel,
stainless steel and aluminium, MIG/MAG welding is universal,
simple, safe and economic. JESS Welding offers an extensive
porgramme of MIG/MAG welding machines with a power range
of 250-600 amps welding current, compact, with seperate wire
feeding unit, mobile or portable.

I | IMPIANTI DI SALDATURA MIG/MAG -
REGOLAZIONE A GRADINI - A REGOLAZIONE
CONTINUA - COMANDO A MICROPROCESSORE

La tecnica odierna della saldatura & determinata da
procedimenti di alta produttivita. Per i materiali piu comuni,
come acciaio, acciaio inox e alluminio la saldatura MIG/MAG e
universale, semplice, sicura ed economica. La JESS Welding
offre un vasto programma di impianti di saldatura MIG/MAG per
la gamma di corrente di saldatura da 250 a 600 Ampere,
compatti, con avanzamento separato del filo, mobili e portatili.

ES | INSTALACIONES DE SOLDADURA MIG/MAG -
PROGRESIVAS - SIN ESCALONES -
REGULACION POR MICROPROCESADOR

La técnica actual de soldadura se caracteriza por un
procedimiento altamente productivo. El proceso de soldadura
MIG/MAG se puede aplicar de modo universal, simple y seguro
en los materiales mas corrientes como son acero, acero finoy
aluminio. JESS Welding ofrece un amplio programa de equipos
MIG/MAG en la gama de potencia de 250-600 amperios de
corriente de soldadura, con un disefio compacto y devanador
separado, en modelo movil y portatil.

PRODUKTE PRODUCTRANGE

NL | MIG/MAG - LASINSTALLATIES -
TRAPGESCHAKELD - TRAPLOOS -
MICROPROCESSOR GESTUURD

De huidige lastechniek wordt bepaald door hoogproductieve
processen. Bij de meest gangbare materialen zoals staal,
roestvast staal en aluminium is MIG/MAG-lassen universeel,
eenvoudig, veilig en economisch. JESS Welding biedt een
omvangrijk MIG/MAG-installatie-programma in het vermogens-
bereik van 250-600 ampére lasstroom, compact, met separate
draadaanvoer, verrijd- of draagbaar.

www.jess-welding.com
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PL | MIG/MAG - URZADZENIA SPRAWALNICZE -
REGULOWANE STOPNIOWO -
BEZSTOPNIOWO - MIKROPROCESOROWO

Charakterystyczne dla dzisiejszej techniki spawalniczej sa
technologie o bardzo wysokiej wydajnosci. Spawanie MIG/MAG
w odniesieniu do najczesciej spotykanych materiatow, jak stal,
stal szlachetna i aluminium to uniwersalna technologia,
prosta, pewna i ekonomiczna. Firma JESS Welding oferuje
szeroka palete kompaktowych, jezdnych lub przeno$nych
urzadzen MIG/MAG, w zakresie od 250-600 amper pradu
spawania i z osobnym podawaniem drutu.

P | SISTEMAS DE SOLDADURA MIG/MAG -
CONTINUOS OU COM REGULACAO POR FASES -
REGULADOS POR MICROPROCESSADOR

A tecnologia de soldadura dos nossos dias é caracterizada por
um procedimento altamente produtivo. No caso dos materiais
de construgao mais comuns, como por ex., 0 aco, ago inoxidavel
e aluminio é para o processo de soldadura MIG/MAG

universal, simples, seguro e econémico. A JESS Welding oferece
um vasto programa em sistemas de soldadura MIG/MAG, num
intervalo de poténcia de corrente de soldadura de 250-600
Amperes, compactos, com dispositivo de avango do fio de
soldadura em separado, moéveis ou transportaveis.

RUS | MIG/MAG - CBAPOYHBIE AMMAPATbI -
CTYNEHYATAA PETYJIMPOBKA -
BECCTYMNEHYATAA PETYJINPOBKA -
MWKPOINPOLEECCOPHOE YTNPABJIEHUE

CoBpeMeHHasi CBapoyHas TEXHWKa XapaKTepusyeTcs
BbICOKONPOW3BOAMTENbHbIMU TEXHONOIUAMU. [N TaKUX
pacnpocTpaHeHHbIX MAaTEPUAJIOB, KaK CTallb, HEPXKAaBeLLas
cTajb M anwMuHun, ceapka MIG/MAG aensieTcss yHMBepcasibHOW,
NPOCTON, HAAEXHOM U 3KOHOMUYHON. Pupma JESS Welding
npepnaraet wupokuu Boibop MIG/MAG-annapaTtoB pa3nnyHown
npon3BoAUTENbHOCTU Ana cBapoyHoro Toka 250-600 amnep,
KOMMaKTHbIE, C OTAESIbHbIM MEXaHW3MOM NoAa4Yu CBapo4HOM
NPOBOJIOKN, NEPEABUKHBIE NN NMEPEHOCHbIE.

RO | INSTALATII DE SUDURA MIG/MAG - CU COMUTARE
IN TREPTE - CU COMUTARE FARA TREPTE -
REGLATE DE MICROPROCESOR

Tehnica actuala de sudura este dominata de procedurile de
inalta productivitate. Folosind materialele cele mai accesibile
precum otelul, otelul inoxidabil si aluminiul, sudarea MIG/MAG
este universala, simpla, sigura si economica. JESS Welding
ofera un sortiment variat de instalatii MIG/MAG, in domeniul de
putere al curentului de sudat de 250-600 amperi, compacte, cu
derulator separat, mobile sau portabile.

sales@jess-welding.com

TR | MIG/MAG - KAYNAK SISTEMLERi -
ASAMALI - ASAMASIZ - MIKRO ISLEMCI
KONTROLLU

Buglinku kaynak teknolojisi, yuksek prodiktivite sureci ile
belirleniyor. En yaygin bilinen malzemeler olarak bilinen gelik,
paslanmaz celik ve aliminyum gibi MIG/MAG kaynak sistemi
genel olarak kolay, emniyetli ve ekonomik isleniliyor. JESS
Welding ¢ok kapsamli MIG/MAG-Sistem-Programlarini 250-600
amper kaynak glcl ile kompakt, bagimsiz tel siirme, mobil veya
tasinabilinir olarak begeniye sunuyor.

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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MIG/MAG-Schweissanlagen MIG/MAG welding machines

MIG/MAG - SCHWEISSANLAGEN
MIG/MAG WELDING MACHINES

PRODUKTE PRODUCTRANGE

MADE IN
GERMANY

Kompakt | fahrbar | gasgekiihlt
compact | mobile | gascooled

maxiMIG 250 | maxiMIG 300
TRAFO I CLASSICI MI%QCIENI

Kompakt | fahrbar | gasgekiihlt
compact [ mobile | gascooled

conMIG 300

TRAFO I

Kompakt | fahrbar | gasgekiihlt
compact [ mobile | gascooled

SynMAG 2600 | 3100

TRAFO I

Kompakt | mit Drahtvorschub | fahrbar | gas- wassergekiihlt
compact [ seperate wire feed unit | mobile | gas- watercooled

MIG 295 | MIG 325 | MIG 405 | MIG 505
MIG 296 | MIG 326 | MIG 406 | MIG 506

TRAFOJ CLASSIC]

Mit Drahtvorschubkoffer | fahrbar | gas- wassergekiihlt
seperate wire feed unit [ mobile | gas- watercooled

conMIG 400 | 445 | 545

TRAFO I

www.jess-welding.com



MIG/MAG-Schweissanlagen MIG/MAG welding machines
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MIG/MAG - SCHWEISSANLAGEN
MIG/MAG WELDING MACHINES

sales@jess-welding. co

Transportierbar | gas- und wassergekiihlt
portable [ gas- and watercooled

SynMAG 3600 G | 3600 W | 4100 W | 5100 W

TRAFO

Mit Drahtvorschubkoffer | fahrbar | wassergekiihlt
seperate wire feed unit [ mobile | watercooled

tecMIG 600

THYRISTOR I

MIG/MAG - INVERTER

Kompakt | fahrbar | gas- wassergekiihlt | Zusatzkoffer
compact | mobile | gas- watercooled | additional wire feed unit

InoMIG 350 | 400 | 500

INVERTER J -4

ENERGY EFFICIENT

MIG/MAG-PULS-SCHWEISSANLAGEN
MIG/MAG-PULS WELDING MACHINES

ProPULS 320 | 330 | 400 | 500

INVERTER ] -

ENERGY EFFICIENT

Mit Drahtvorschubkoffer | gas- und wassergekiihlt
seperate wire feed unit | gas- and watercooled

E4 2800 | 4200 | 5200

INVERTER ] Il-e

ENERGY EFFICIENT

PRODUKTE PRODUCTRANGE



MADE IN MC - MIG CONTROL

GERMANY

MC - MIG CONTROL

D | Neues digitales Steuerkonzept (mikroprozessor gesteuert) fiir
stufenlose und stufengeschaltete Schwei3stromquellen von

JACKLE & ESS. Durch Auswahl der entsprechenden Steuereinheit
kann der Anwender von der Basisanwendungen bis zur Highend-
Anwendung den ganzen Bereich in der Schweifltechnik abdecken.

GB | New digital operating concept (microprocessor-controlled)
for stepless and stepswitched welding current sources from
JACKLE & ESS. MC 1 - 5 offer everything that is required in
modern welding technology, from a simple control with basic
settings (voltage and wire speed) to a high-end control.

ES | Nuevo concepto de mando digital (con control por micropro-
cesador) para las fuentes de corriente de soldadura sin escalones
y progresivas de JACKLE & ESS. Seleccionando la

unidad de mando correspondiente, el usuario puede cubrir la
gama completa en la técnica de soldadura, desde las aplicaciones
mas basicas hasta las aplicaciones de primera categoria.

FR | Nouveau concept de commande numérique (commande par
microprocesseur) pour sources de courant de soudage progressi-
ves et actionnées graduellement de JACKLE & ESS; En sélection-
nant lunité de commande appropriée, l'utilisateur peut couvrir
toute la plage du soudage technique, des

applications de base jusqu'aux applications haut de gamme.

I | Programma di comando digitale nuovo (a comando di micro-
processore) per fonti di corrente per saldatura a regolazione con-
tinua e a gradini della JACKLE & ESS. Selezionando il rispettivo
dispositivo di comando, l'utente puo coprire la gamma completa
della tecnica di saldatura, dalle applicazioni di base fino a quelle
terminali (highend).

NL | Nieuw digitaal besturingsconcept (microprocessor
gestuyrd) voor traploze en trapgeschakelde lasstroombronnen
van JACKLE & ESS. Door de keuze van de juiste besturingseen-
heid kan de gebruiker van de basistoepassingen tot aan de high-
end

toepassingen het gehele bereik in de lastechniek afdekken.

PL | Nowa koncepcja sterowania cyfrowego (sterowanie mikro-
procesorowe) do regulowanych bezstopniowo lub stopniowo zrd-
det pradu spawania, produkowanych przez firme JACKLE & ESS.
Poprzez wybor odpowiedniej jednostki sterowania uzytkownik
moze pokry¢ swoje zapotrzebowanie w catym zakresie techniki
spawania, od zastosowan podstawowych az po high-tech.

P | Novo conceito de comando digital (comandado através de
microprocessador) para fontes de alimentagao de soldadura con-
tinuas ou com regulagdo da tensao por fases da JACKLE & ESS.
Através da selecgao da respectiva unidade de comando, o
utilizador pode cobrir toda a drea na tecnologia de soldadura,
desde as utilizacoes basicas até as utilizagoes de alto fim.

RO | Concept nou de comanda digitala (pe baza de microproce-
sor) pentru sursele de curent pentru sudare in trepte si fara trep-
te de la JACKLE & ESS. Prin selectarea unitatii de comanda core-
spunzatoare, utilizatorul poate acoperi intreaga gama a tehnicii de
sudat, de la aplicatiile de baza pana la aplicatii foarte complexe.

RUS | Hosas undposas KoHLenLms ynpasneHus (MUKponpoLec-
COpHOE ynpaBneHue) ans 6eccTyneH4aTon 1 cTyneH4aTomn perynu-
POBKM MCTOYHMKOB CBapoyuHoro Toka oT JACKLE & ESS.
MocpeacteoM BbiGopa COOTBETCTBYHOLLErO 6/10Ka yrpaBneHus,
Nosb30BaTeslb B COCTOSIHAW MOKPbITh BCE 061aCTV NPUMEHeHUs
CBapKw, oT 0cHOBHbIX Ao High-end.

PRODUKTE PRODUCTRANGE

et

TR | Yeni dijital kontrol konsepti (mikroislemci kontrollii)
Basamaksiz ve basamakli JACKLE & ESS'in gu¢ kaynak sistemleri
icin uygundur. Uygun kontrol unitesi secerek, kullanici kaynak
teknolojisinin tiim asamalarini, yani temel kullanimdan

ta ki nihai bitis noktasina kadar olan araliklari icin temel
uygulamalari kapsayacak bir sekilde saglar.

e 0 o

® 0 o

Draadaanvoercorrectie korygowanie wysuwania drutu Correcg¢do da alimentagdo de fio Corectare avans sdrma koppeKkTvpoBka nogaqu npososnoku Tel besleme diizeltmesi
Materialauswahl material adjustment Seleccion de material Selezione del materiale Sélection du matériau Materiaalkeuze wybdr materiatu

Handbetrieb operating mode, manual Servicio manual Azionamento manuale Mode manuel Handbediening tryb obstugi recznej Modo manual
Selecgdo de materiais Selectie material Bbi6op maTepunana Malzeme Secimi

Puissance réglable individuellement Vermogen individueel instelbaar wydajnosc regulowana indywidualnie Poténcia individualmente ajustdvel

Putere reglabila individual nHanBuayansHas perynuposka MowHoctu Bireysel ayarlanabilir glig

Leistung individuell einstellbar welding power individual adjustable Potencia con regulacidn individual Potenza impostabile individualmente
MIG Modus

Drahtvorschubkorrektur wwire feed rate tuning Correccion de avance de alambre Correzione avanzamento filo Correction d'avance du fil

tryb automatyczny Modo automdtico Regim automat de functionare aBTomaTuyeckoe ynpasneHne Otomatik Kullanim
mode, MIG Modo MIG Modalita MIG Mode MIG MIG modus tryb MIG Modo MIG Mod MIG pexxum MIG MIG Modu

WIG Modus

Regim manual de functionare py4Hoe ynpasneHmne Maniel Kullanim
Automatikbetrieb operating mode, automatic Servicio automdtico Azionamento automatico Mode automatique Automatische bediening

mode, TIG Modo WIG Modalita WIG Mode WIG WIG modus tryb WIG Modo WIG (gds inerte tungsténio) Mod WIG pexum WIG WIG Modu

Elektroden Modus mode, MMA Modo electrodos Modalita elettrodi Mode électrodes Elektroden modus tryb spawania elektrodami Modo de eléctrodos

Mod electrod pexwum c anektpogom Elektrotlar Modu

stufenlos

stepless
MC1 PowerSynPlus | = | = | = |m |m | ®m | m =
MC 2 PowerSyn = | = = | = & | ® | = |®m
stufengeschaltet

stepswitched
MC 4 Synergic IR B B ] "
MC 5 Basic (] n
MC 15 Standard L] u
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MC - MIG CONTROL

BESCHREIBUNG DESCRIPTION
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MADE IN maxiMIG 250 | 300
GERMANY

E

maxiMIG 250 | maxiMIG 300

MIG/MAG

CLASSIC

Ll

TRAFO

MIG LOTEN

maglich

5(E

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

3-phasiger Schweifltrafo, Betriebsspannung 400 V

three phase transformer, supply voltage 400 V

maxiMIG 250 | 300: 12 Stufenschalter

maxiMIG 250 | 300: 12 steps switch

Steuerung: MS 20-2

control: MS 20-2

Funktionen: Drahtvorschubgeschwindigkeit

functions: wire feed speed

(konstant geregelt) und Punktzeit

(constantly controlled) and spot welding time

Drahtvorschub

wire feeder

maxiMIG 250 | 300: 4-Rollenantrieb

maxiMIG 250 | 300: 4-roller drive

thermostatgesteuerter, gerduscharmer Ventilator

thermostat controlled, low-noise fan

thermischer Uberlastschutz

thermal overload protection

ZentralanschluBbuchse fiir Schwei3brenner

central connection for welding torch

iibersichtlicher und servicefreundlicher Aufbau

clear and service-friendly design

Ablage fiir Zubehor

equipment tray

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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maxiMIG 250 | 300

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

Artikelnummer
article number

maxiMIG 250 maxiMIG 300
Netzspannung 50 Hz
supply voltage 60 Hz 400V 400V
Sicherung (trdge) r—1
fuse (slow) SLOW 16 A 16 A
Leistungsaufnahme m
power draw 11 kVA 13 kVA
Cos phi
cos phi 0,85 0,85
Einstellbereich ‘I‘
setting range o 40 - 250 A 40-300 A
Arbeitsspannung [l (MIG-Léten)
operating voltage (&9 (brazing) (10V)15,5-26,5V 15,5-29V
Leerlaufspannung '
open circuit voltage ocVv 21-42V 20 - 45V
Spannungsstufen ﬂ
voltage steps 12 12
Einschaltdauer I, % 60% 190A/ 235V  60% 200A/240V
duty cycle S8 40 °C 100% 140 A/ 21,0V 100% 160 A/ 22,0V
Schutzart n
system of protection 23 23
Isolationsklasse
insulation class H (180°C) H (180°C)
Kiihlart ’
system of cooling I F F
Gewicht E
weight 74 kg 76 kg
MaBe
dimensions mm 840 x 365 x 720 840 x 365 x 720

841.250.008

841.300.001

sales@jess-welding.com
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maxiMIG 250 | 300

ART.-NR. maxiMIG maxiMIG
BESCHREIBUNG DESCRIPTION rt oo, 250 300
LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS
Stromquelle current source
Gasschlauch gas hose
Netzkabel main cable
Massekabel fest (nur bei maxiMIG 210)
workpiece cable fixed ( only at maxiMIG 210)
Rollenantrieb roller drive 4 Rollen/rolls 4 Rollen/rolls
STROMQUELLE CURRENT SOURCE
Gasgekiihlt 840.210.008 e e
gas-cooled 841.250.008 *1.46000 @@ -

841.300.0010 e *1.620,00
OPTIONEN OPTIONS
DIGITALES AMPERE-VOLTMETER
DIGITAL-AMPERE-VOLTMETER
DAVM 3 Messgerat measure unit 895.445.015 265,00 265,00
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00
KORBSPULENADAPTER WIRE ADAPTER 900.020.012 14,50 14,50
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 4 m, 35 mm? 702.350.010 75,00 75,00
HANDSCHUTZSCHILD HAND SHIELD 900.040.032 21,00 21,00

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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maxiMIG 250 | 300

. ART.-NR. maxiMIG maxiMIG
ZUBEHOR ACCESSORIES o, 250 200
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR STAHL - (1 Stiick)
4-ROLLENANTRIEB
WIRE FEED ROLLS FOR STEEL - (1 piece)
4-ROLLER DRIVE
fiir Drahtdurchm for wire diameter 0,8-1,0 455.030.004 (16,50) (16,50)
fiir Drahtdurchmn for wire diameter 1,0-1,2 455.030.005 16,50 16,50
Gegendruckrolle pressure roll 455.030.011 (16,50) (16,50)
(Satz DV-Rollen: 2 x mit Nut set of rolls: 2 with slot)

DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR ALU -

4-ROLLENANTRIEB

WIRE FEED ROLLS FOR ALU -

4-ROLLER DRIVE

fiir Drahtdurchn for wire diameter 1,0-1,2 455.030.003 e 22,50

(Satz DV-Rollen: 2 x mit Nut set of rolls: 2 with slot)

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.

sales@jess-welding.com
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MADE IN ‘ conMIG 300

conMIG 300

=2

MIG/MAG

TRAFO |

Q|| J|is]

3~ | svn [man
2-TAKT 4-TAKT

GERMANY

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

3-phasiger Schweifitrafo, Betriebsspannung 400 V

three phase welding transformer, supply voltage 400 V

12 Stufenschalter

12 steps switch

Steuerung MC 4 Synergic

control MC 4 Synergic

Funktionen: Handbetrieb, Automatikbetrieb,
Drahtvorschubkorrektur, Materialauswahl, MIG-Modus,
2-/4-Takt, punkten, Gas-Test, Drahteinfadeln, Leistungsauswahl
liber Materialstarke, Drahteinschleichen einstellbar,
Drahtriickbrand einstellbar, Punktzeit

einstellbar

functions: operating mode manuel / automatic,

wire feed rate tuning, material adjustment, MIG-mode,
2/4-cycle, spot welding, gas test, wire threading, welding power
adjustable to the thickness of item to weld (advice),

wire creep in - adjustable, wire burn back — adjustable,

spot welding time — adjustable

Steuerung MC 5 Basic

control MC 5 Basic

Funktionen: Handbetrieb, MIG-Modus, 2-/4-Takt, Punkten,
Gas-Test, Drahteinfadeln, Drahteinschleichen einstellbar,
Drahtriickbrand einstellbar, Punktzeit einstellbar,

functions: operating mode manuel, MIG-mode, 2/4-cycle, spot
welding, gas test, wire threading, wire creep in - adjustable, wire
burn back — adjustable, spot welding time — adjustable,

Drahtvorschub mit 4-Rollenantrieb

wire feeder with 4-roller drive

thermostatgesteuerter, gerdauscharmer Ventilator

thermostate controlled, low-noise fan

thermischer Uberlastschutz

thermal overload protection

ZentralanschluBbuchse fiir Schwei3brenner

central connection for welding torch

iibersichtlicher und servicefreundlicher Aufbau

clear and service-friendly design

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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conMIG 300

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

conMIG 300
Netzspannung 50 Hz
supply voltage 60 Hz 400V
Sicherung (trdge) r—1
fuse (slow) SLOW 16 A
Leistungsaufnahme m
power draw 13 kVA
Cos phi
cos phi 0,85
Einstellbereich ‘I‘
setting range o 40-300 A
Arbeitsspannung [}
operating voltage ccv 15,5-29V
Leerlaufspannung '
open circuit voltage ocV 20 - 45V
Spannungsstufen ﬂ
voltage steps 12
Einschaltdauer I, % 60% 230 A/ 255V
duty cycle S8 40 °C 100% 190 A / 23,5V
Schutzart n
system of protection 23
Isolationsklasse
insulation class H (180°C)
Kiihlart -
system of cooling I F
Gewicht E
weight 89 kg
MaBe
dimensions 900 x 490 x 740
Artikelnummer M
article number 840.300.139
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conMIG 300

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

ART.-NR.
art.-no.

conMIG
300

LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS

Standard-Steuerung MC 5 Basic standard control
Stromquelle current source

Gasschlauch gas hose

Netzkabel main cable

PREIS KOMPLETT 4 Rollenantrieb
PRICE COMPLETE 4 roller drive

2.060,00

STROMQUELLE CURRENT SOURCE

Gasgekiihlt gas-cooled

840.300.139

*(1680,00)

OPTIONEN OPTIONS

STEUERUNG CONTROL

mit integrierter Anzeige Volt, Ampere und
Drahtfordergeschwindigkeit

with integrated display for Voltage, Ampere and wire
feed rate

MC 5 Basic

851.044.005

(380,00)

MC 4 Synergic

851.044.004

490,00

MC 3 Synergic Plus

851.044.003

500,00

DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER

900.030.013

65,00

KORBSPULENADAPTER WIRE ADAPTER

900.020.012

14,50

MASSEKABEL WORKPIECE CABLE & m, 35 mm?

702.350.010

75,00

HANDSCHUTZSCHILD HAND SHIELD

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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conMIG 300

. ART.-NR. conMIG
ZUBEHOR ACCESSORIES o 2300
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR STAHL - (1 Stiick)
4-ROLLENANTRIEB
WIRE FEED ROLLS FOR STEEL - (1 piece)
4-ROLLER DRIVE
fiir Drahtdurchn for wire diameter 0,8-1,0 455.030.004 (16,50)
fiir Drahtdurchmn for wire diameter 1,0-1,2 455.030.005 16,50
Gegendruckrolle pressure roll 455.030.011 (16,50)
(Satz DV-Rollen: 2 x mit Nut set of rolls: 2 with slot)

DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR ALU -

4-ROLLENANTRIEB

WIRE FEED ROLLS FOR ALU -

4-ROLLER DRIVE

fiir Drahtdurchmesser for wire diameter 1,0-1,2 455.030.003 22,50

(Satz DV-Rollen: 2 x mit Nut set of rolls: 2 with slot)

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.

sales@jess-welding.com
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MADE IN SynMAG 2600 | 3100

GERMANY

SynMAG 2600 | 3100

=2

MIG/MAG

—

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Stufengeschaltete SchweiBmaschinen
von 30 - 250 A/ 40 - 300 A

E
> [0
O

welding machines with unit with voltage steps
from 30-250 A / from 40-300 A

Drahtforderung mit 4 Rollen Antrieb

4-rolls precision wire feed unit

2/4-Takt, PunktschweiBBen, 12 Schaltstufen
(SynMAG 5100 bis zu 36 Schaltstufen)

2/4-cycle control, spot welding, up to 36 voltage steps (SynMAG
5100)

Synergie-Kennlinien fur Stahl, Edelstahl und Aluminium und
CuSi

Synergy-characteristic curves for steel, inox and aluminum and
CuSi

Zu schweiBende Blechdicke vorwahlbar (SynMAG)

Weldable material thickness selectable (SynMAG)

Softstart mit ESS SynSoft — System (SynMAG)

Softstart with ESS SynSoft-system (SynMAG)

Einfache Bedienung, geringer Schulungsaufwand,
schnelles Umrusten

Easy handling, low training expenses,
quick retrofit

Trafo und Drossel mit Kupferwicklung, Trafo, Gleichrichter mit
Temperaturuberwachung

Transformer and inductor with copper coil, Transformer with
temperature monitoring

Drahtvorschub mit Sicherheits — Zwangsabschaltung:
verhindert unbeabsichtigtes Lichtbogenzunden

Wire feed with security forced shutdown: Prevents accidental
arc ignition

Alle Modelle ab SynMAG 3600 auch als Stromquelle mit
separatem Drahtvorschubkoffer verfugbar

All models starting with SynMAG 3600 also available as
power source with separate wire feed

Zusitzliches 2. Gasventil im Koffer gegen Gasverlust im
Zwischenschlauchpaket

Additional 2nd gas valve against gas loss inside the tube
package

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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SynMAG 2600 | 3100

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE

GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKWE JAHHbBIE TEKNIK BILGILER

SynMAG 2600 SynMAG 3100
Netzspannung 50 Hz
supply voltage B <0 H:z 400V 400V
Sicherung (trége) =1
fuse (slow) SLOW T16 T16
Leistungsaufnahme m
power draw
Cos ph!
cos phi
Einstellbereich ] ?
setting range - 30-250A 40 - 300 A
Arbeitsspannung C
operating voltage ccv
Leerlaufspannung '
open circuit voltage ocv
Einschaltdauer L. 2 30% 250 A 30% 300 A
duty cycle ggg‘: 40 °C 60% 170 A 60% 190 A

100% 130 A 100% 150 A

Schutzart n
system of protection 23 23
Isolationsklasse
insulation class H (40°C) H (40°C)
Kiihlart N
system of cooling I F H
Gewicht E
weight 76 kg 77 kg
Mafle (LxBxH)
dimensions il (L x Wx H) 850x360x650 850x360x650
Artikelnummer m
article number E30666001 E30686001

sales@jess-welding.com
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SynMAG 2600 | 3100

ART.-NR. SynMAG SynMAG
BESCHREIBUNG DESCRIPTION art.-no. 2600 3100
LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS
Synergic-Steuerung synergic control
Stromquelle current source
Gasschlauch gas hose
Netzkabel main cable
PREIS KOMPLETT 4 Rollenantrieb
PRICE COMPLETE 4 roller drive
STROMQUELLE CURRENT SOURCE
Gasgekiihlt gas-cooled E30666001 1.880,00

E30686001 2.050,00
OPTIONEN OPTIONS
DIGITALANZEIGE DIGITAL DISPLAY IWA E10211528 150,00 150,00
AUFRUSTSET INKL. UPGRADE SET E33006500 165,00 165,00
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00
KORBSPULENADAPTER WIRE ADAPTER 900.020.012 14,50 14,50
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE 4 m, 25 mm? 702.250.101 6500 -
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE 4 m, 35 mm? 702.350.010 e 75,00

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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SynMAG 2600 | 3100

n ART.-NR. SynMAG SynMAG
ZUBEHOR ACCESSORIES . 2600 3100
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR STAHL - (1 Stiick)
4-ROLLENANTRIEB
WIRE FEED ROLLS FOR STEEL - (1 piece)
4-ROLLER DRIVE
fiir Drahtdurchn for wire diameter 0,8-1,0 455.037.001 24,50 24,50
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter 1,0-1,2 455.037.002 24,50 24,50
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR ALU -
4-ROLLENANTRIEB
WIRE FEED ROLLS FOR ALU -
4-ROLLER DRIVE
fiir Drahtdurchmn for wire diameter 1,0-1,2 455.037.003 26,50 26,50

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten

sales@jess-welding.com

included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.

PRODUKTE PRODUCTRANGE



MADE IN MIG 325 | 405 | 505
GERMANY

E

MIG 325 | MIG 405 | MIG 505

MIG/MAG

CLASSIC

L bl

TRAFO

e

MIG/MAG

o8]

o I Y D

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

MIG 325/405/505: 2 Grobstufen, 12 Feinstufen

MIG 325/405/505: 2 step coarse, 12 step fine

Hochleistungs-Drahtvorschub 4-Rollen,

high power 4-roller system,

140 W, Fordergeschwindigkeit 0,5-24 m/min,

140 W, wire speed 0,5-24 m/min,

Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm

diameter of wire 0,8-1,6 mm

2 Drosselausgange zur Anpassung an die
SchweiBaufgabe

2 choke connection for optimum arc dynamics
on most welding tasks

Steuerung MC 15 als kompakte,

control MC 15, compact,

leicht austauschbare Steuerbox

easy-to-change control-box

Funktionen: Drahtvorschubgeschwindigkeit

functions:

(konstant geregelt), Drahteinschleichen,

wire feed speed (constantly controlled),

Drahtriickbrandzeit, 2/4-Takt, Drahteinfiadeln

wire soft start, wire burn-back time, 2/4-cycle,

(ohne Strom und Gas)

wire threading (without current and gas)

gerauscharmer Ventilator, bei gasgekiihlten

low-noise fan, thermostate controlled

Anlagen thermostatgeschaltet

at gas-cooled types

thermischer Uberlastschutz

thermal overload protection

ZentralanschluBbuchse fiir Schwei3brenner

central connection for welding torch

iibersichtlicher und servicefreundlicher Aufbau

clear and service-friendly design

OPTIONEN

OPTIONS

Steuerung MC 4 mit Einknopf-Automatik

control MC 4with single-knob operation

und Ampere-Volt-Anzeige

and ampere-volt-meter

(umschaltbare Drahtvorschubgeschwindigkeit)

(wire feed speed resp.)

Digitales Ampere-Volt-Meter DAVM3

digital ampere-volt-meter DAVM3

Steuerungen auf Seite 74 - 75

controls at page 74 - 75

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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MIG 325 | 405 | 505

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

MIG 325 MIG 405 MIG 505
Netzspannung 50 Hz
supply voltage 60 Hz 400V 400V 400V
Sicherung (trdge) r—1
fuse (slow) SLOW 20A 25 A 32A
Leistungsaufnahme m
power draw 16 kVA 22 kVA 28 kVA
Cos phi
cos phi 0,8 0,8 0,8
Einstellbereich ] ‘I‘
setting range o 40-320 A 40 - 400 A 60-500 A
Arbeitsspannung [}
operating voltage ccv 16-30V 16 - 34V 17 -39V
Leerlaufspannung '
open circuit voltage ocV 19-50V 19-55V 23-61V
Spannungsstufen F ﬂ 2 2 2
voltage steps _‘ 12 12 12
Einschaltdauer 60% 300 A/ 29V 60% 360 A/ 32V 60% 440 A/ 36V
duty cycle S8 40 °C 100% 250 A/ 26,5V 100% 250 A/ 265V  100% 320 A/ 30V
Schutzart n
system of protection 23 23 23
Isolationsklasse
insulation class H (180°C) H (180°C) H (180°C)
Kiihlart -
system of cooling I F F F
Gewicht E gas 147 kg 153kg -
weight water 155 kg 161 kg 167 kg
MaBe gas
dimensions il water 1040 x 460 x 905 1040 x 460 x 905 1040 x 460 x 905
Artikelnummer m gas 840.325.405 840.405.401 -
article number water 840.325.406 840.405.400 840.505.411
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MIG 325 | 405 | 505

ART.-NR. MIG MIG MIG
BESCHREIBUNG DESCRIPTION ot o, 225 405 505
LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS
Stromquelle current source
Standard-Steuerung MC 15 standard control
Gasschlauch gas hose
Netzkabel main cable
Kiihlart system of cooling Gas gas Gas gas

Wasser water Wasser water Wasser water

PREIS KOMPLETT Gasgekiihlt gas-cooled *2.920,00 *3.16000 @ -———
PRICE COMPLETE Wassergekiihlt water-cooled **3.460,00 **3.525,00 **3.940,00
STROMQUELLE CURRENT SOURCE
Gasgekiihlt 840.325.405 *(2.540,000 @ o o
gas-cooled 840.405401 e *(2.780,000 -—---
Wassergekiihlt 840.325.406 **(3.080,000) @@ --—— e
water-cooled 840.405400 e **(3.145,000 = -——-

840.505.411 e **(3.560,00)
OPTIONEN OPTIONS
STEUERUNG CONTROL
MC 15 Standard standard control 851.044.010 (380,00) (380,00) (380,00)
Automatiksteuerung mit Ampere-Voltmeter
automatic control with ampere-voltmeter
MC 4 Synergic synergic control 851.044.004 490,00 490,00 490,00
ZUBEHOR ACCESSORIES
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00 65,00
KORBSPULENADAPTER WIRE ADAPTER 900.020.012 14,50 14,50 14,50

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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MIG 325 | 405 | 505

m ART.-NR. MIG MIG MIG
ZUBEHOR ACCESSORIES ot o, 328 405 S05
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 4 m, 50 mm® 702.500.011 8500 @ e e
Massekabel workpiece cable 4 m, 70 mm® 702.700.013 e 105,00 105,00
Massekabel workpiece cable 4 m, 95 mm?® 702.900.015 e e 125,00
HANDSCHUTZSCHILD HAND SHIELD 900.040.032 21,00 21,00 21,00
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR STAHL - (1 Stiick)
4-ROLLENANTRIEB
WIRE FEED ROLLS FOR STEEL - (1 piece)
4-ROLLER DRIVE
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter 0,8-1,0 454.010.024 24,50 24,50 24,50
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter 1,0-1,2 454.012.025 (24,50) (24,50) (24,50)
fiir Drahtdurchmesser 1,6-gerandelt 454.016.026 24,50 24,50 24,50
for wire diameter 1,6 slut with structure
Gegendruckrolle glatt / gerdndelt 454.000.027 (24,50) (24,50) (24,50)
pressure roll / slut with structure
(Satz DV-Rollen: 2 x mit Nut; 2 x Gegendruck)

(set of rolls: 2 x with slot, pressure roll)

DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR ALUMINIUM (1 Stiick)

WIRE FEED ROLLS FOR ALU (1 piece)

fiir Drahtdurchmesser for wire diameter 1,0-1,2 454.042.080 37,00 37,00 37,00
fiir Drahtdurchn for wire diameter 1,2-2,4 454.042.081 37,00 37,00 37,00
fiir Drahtdurchn for wire diameter 1,6-2,0 454.042.082 37,00 37,00 37,00

(Satz DV-Rollen: 4 x mit Nut)
(set of rolls: 4 x with slot)

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.

sales@jess-welding.com
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MADE IN MIG 326 | 406 | 506
GERMANY

E

MIG 326 | MIG 406 | MIG 506

MIG/MAG

CLASSIC

TRAFO

FLELE
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MIG/MAG

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

MIG 326/406/506: 2 Grobstufen, 12 Feinstufen

MIG 326/406/506: 2 step coarse, 12 step fine

DVK4 (liegend) mit Hochleistungs-Drahtvorschub

DVK4 wire feeding unit (horizontal design),

4-Rollen, 140 W, Fordergeschwindigkeit

high power 4-roller system, 140 W, wire speed

0,5-24 m/min, Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm

0,5-24 m/min, diameter of wire 0,8-1,6 mm

2 Drosselausgange zur Anpassung an die
SchweiBaufgabe

2 choke connection for optimum arc dynamics
on most welding tasks

Zwischenschlauchpaket bis zu einer Lange von 30 Meter

intermediate hose pack with a maximum length of 30 m

Steuerung MC 15 als kompakte, leicht austauschbare
Steuerbox

control MC 15, compact, easy-to-change
control-box

Funktionen: Drahtvorschubgeschwindigkeit

functions: wire feed speed (constantly controlled),

(konstant geregelt), Drahteinschleichen, Drahtriickbrandzeit,

2/4-Takt, Drahteinfideln (ohne Strom und Gas)

wire soft start, wire burn-back time, 2/4-cycle,
wire threading (without current and gas)

gerauscharmer Ventilator, thermostatgesteuert
bei gasgekiihlter Ausfiihrung

low-noise fan, thermostate controlled at
gas-cooled types

thermischer Uberlastschutz

thermal overload protection

ZentralanschluBbuchse fiir SchweiBlbrenner

central connection for welding torch

Schalter und Steuerung in staubgeschiitztem Raum

switch and control systems in dust-proof room

iibersichtlicher und servicefreundlicher Aufbau

clear and service-friendly design

OPTIONEN

OPTIONS

Steuerung MC 4 mit Einknopf-Automatik und Ampere-Volt-
Anzeige (umschaltbar Drahtvorschubgeschwindigkeit)

control MC 4 with single-knob operation and ampere-volt-meter

(wire feed speed resp.)

Digitales Ampere-Volt-Meter DAVM3

digital ampere-volt-meter DAVM3

stehende, handliche u. leichte Drahtfordereinheit DVK 3

DVK3 wire feeding unit (vertical design), very light and handy

Steuerungen auf Seite 74 - 75

controls at page 74 - 75

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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MIG 326 | 406 | 506

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

MIG 326 MIG 406 MIG 506
Netzspannung 50 Hz
supply voltage 60 Hz 400V 400V 400V
Sicherung (trdge) r—1
fuse (slow) SLOW 20A 25 A 32A
Leistungsaufnahme m
power draw 16 kVA 22 kVA 28 kVA
Cos phi
cos phi 0,8 0,8 0,8
Einstellbereich ‘I‘
setting range o 40-320 A 50 - 400 A 60-500 A
Arbeitsspannung [}
operating voltage ccv 16-30V 16 - 34V 17 -39V
Leerlaufspannung '
open circuit voltage OCV 19-50V 20-52V 23-61V
Spannungsstufen F ﬂ 2 2 2
voltage steps _J 12 12 12

Einschaltdauer

—_—
o
o~

60% 300 A/ 29V

60% 360 A/ 32V

60% 440 A/ 36V

duty cycle S8 40 °C 100% 250 A/ 26,5V 100% 250 A/ 265V  100% 320 A/ 30V
Schutzart n
system of protection 23 23 23
Isolationsklasse
insulation class H (180°C) H (180°C) H (180°C)
Kiihlart -
system of cooling I F F F
Gewicht E gas 155 kg 161 kg 185 kg
weight water 160 kg 169 kg 193 kg
MaBe B 1040x460x1040 1040x460x1040 1040x460x1040
dimensions mm 1040x460x720 1040x460x720 1040x460x720
Artikelnummer M gas 840.326.014  ——
article number water 840.326.015 840.406.099 840.506.001
e
T
iESSwn NG M'_“n. JESS s we v
- N
Ty £ % A

sales@jess-welding.com
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MIG 326 | 406 | 506

ART.-NR. MIG MIG MIG
BESCHREIBUNG DESCRIPTION ot o, 126 406 506
LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS
Stromquelle current source
Standard-Steuerung MC 15 standard control
Gasschlauch gas hose
Netzkabel main cable
Kiihlart system of cooling Gas gas Gas gas

Wasser water Wasser water Wasser water

PREIS KOMPLETT Gasgekiihlt gas-cooled *2.920,00 *3.16000 @ -———
PRICE COMPLETE Wassergekiihlt water-cooled **3.460,00 **3.525,00 **3.940,00
STROMQUELLE CURRENT SOURCE
Gasgekiihlt 840.325.405 *(2.540,000 @ o o
gas-cooled 840.405401 e *(2.780,000 -—---
Wassergekiihlt 840.325.406 **(3.080,000) @@ --—— e
water-cooled 840.405400 e **(3.145,000 = -——-

840.505.411 e **(3.560,00)
OPTIONEN OPTIONS
STEUERUNG CONTROL
MC 15 Standard standard control 851.044.010 (380,00) (380,00) (380,00)
Automatiksteuerung mit Ampere-Voltmeter
automatic control with ampere-voltmeter
MC 4 Synergic synergic control 851.044.004 490,00 490,00 490,00
ZUBEHOR ACCESSORIES
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00 65,00
KORBSPULENADAPTER WIRE ADAPTER 900.020.012 14,50 14,50 14,50

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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MIG 326 | 406 | 506

n ART.-NR. MIG MIG MIG
ZUBEHOR ACCESSORIES ot o, 326 406 506
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 4 m, 50 mm® 702.500.011 8500 @ e e
Massekabel workpiece cable 4 m, 70 mm?® 702.700.013 e 105,00 105,00
Massekabel workpiece cable 4 m, 95 mm?® 702.900.015 e e 125,00
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR STAHL - (1 Stiick)
4-ROLLENANTRIEB
WIRE FEED ROLLS FOR STEEL - (1 piece)
4-ROLLER DRIVE
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter 0,8-1,0 454.010.024 24,50 24,50 24,50
fiir Drahtdurchm for wire diameter 1,0-1,2 454.012.025 (24,50) (24,50) (24,50)
fiir Drahtdurchmesser 1,6-gerandelt 454.016.026 24,50 24,50 24,50
for wire diameter 1,6 slut with structure
Gegendruckrolle glatt / gerindelt 454.000.027 (24,50) (24,50) (24,50)
pressure roll / slut with structure
(Satz DV-Rollen: 2 x mit Nut; 2 x Gegendruck)

(set of rolls: 2 x with slot, pressure roll)

DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR ALUMINIUM (1 Stiick)

WIRE FEED ROLLS FOR ALU (1 piece)

fiir Drahtdurchn for wire diameter 1,0-1,2 454.042.080 37,00 37,00 37,00
fiir Drahtdurchmn for wire diameter 1,2-2,4 454.042.081 37,00 37,00 37,00
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter 1,6-2,0 454.042.082 37,00 37,00 37,00

(Satz DV-Rollen: 4 x mit Nut)
(set of rolls: 4 x with slot)

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.

sales@jess-welding.com
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conMIG 400 | 445 | 545

MADE IN
GERMANY

conMIG 400 | conMIG 445 | conMIG 545

=2

MIG/MAG

TRAFO I
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BESCHREIBUNG DESCRIPTION

conMIG 400: 2 Grobstufen, 12 Feinstufen

conMIG 400: 2 step coarse, 12 step fine

conMIG 445/545: 3 Grobstufen, 12 Feinstufen

conMIG 445/545: 3 step coarse, 12 step fine

4-Rollen, 140 W, Fordergeschwindigkeit

4-roller system, 140 W, wire speed

0,5 - 24 m/min, Drahtdurchmesser 0,8 - 1,6 mm

0,5 - 24 m/min, diameter of wire 0,8 - 1,6 mm

elektronische Drossel zur optimalen Anpassung an die
SchweiBaufgabe

electronical choke for perferct adjustment to the welding
requirement

Zwischenschlauchpaket bis zu einer Lange von 30 Meter

intermediate hose pack with a maximum length of 30 m

digitales Steuerkonzept MC 3 Synergic Plus bis MC 5 Basic
(siehe Seite 82) umfangreiche Funktionen und Einstellungen,
klar angeordnet auf extra hellen Digitalanzeigen ablesbar

digital control concept MC 3 to MC 2 (details on page 82)
extensive functions and settings,
showed on very bright displays, easy to read

gerauscharmer Ventilator

low-noise fan

thermischer Uberlastschutz

thermal overload protection

ZentralanschluBbuchse fiir Schwei3brenner

central connection for welding torch

Schalter und Steuerung in staubgeschiitztem Raum

switch and control systems in dust-proof room

iibersichtlicher und servicefreundlicher Aufbau

clear and service-friendly design

OPTIONEN

OPTIONS

stehende Drahtfordereinheit DVK 3

DVK3 wire feeding unit (vertical design)

stehende Drahtfordereinheit DVK 4

DVK4 wire feeding unit (vertical design)

Steuerungen MC 15, MC 4, MC 5

controls MC 15, MC 4, MC 5

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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conMIG 400 | 445 | 545

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

conMIG 400 conMIG 445 conMIG 545
Netzspannung 50 Hz
supply voltage 60 Hz 400V 400V 400V
Sicherung (trdge) r—1
fuse (slow) SLOW 25 A 32A 50 A
Leistungsaufnahme m
power draw 22 kVA 25 kVA 36 kVA
Cos phi
cos phi 0,8 0,8 0,8
Einstellbereich ‘I‘
setting range o 50 - 400 A 50 - 450 A 50 - 550 A
Arbeitsspannung [}
operating voltage ccv 16 - 34V 16 -36V 16 -415V
Leerlaufspannung '
open circuit voltage ocV 20-52V 20-57V 20-66V
Spannungsstufen F ﬂ 2 3 3
voltage steps _J 12 12 12

Einschaltdauer

—_—
o
o~

60% 400 A/ 34V

60% 450 A/ 36,5V

60% 550 A/ 41,5V

sales@jess-welding.com

duty cycle S8 40 °C 100% 350 A/ 31,5V 100% 400 A/ 34V 100% 420 A/ 35V
Schutzart n
system of protection 23 23 23
Isolationsklasse
insulation class H (180°C) H (180°C) H (180°C)
Kiihlart N
system of cooling I F F F
Gewicht E gas 206 kg 248 kg 250 kg
weight water 214 kg 266 kg 268 kg
MaBe B 1070x490x1370 1100x500x1420 1100x500x1420
dimensions mm 1070x490x945 1100x500x1000 1100x500x1000
Artikelnummer M
article number water 844.400.002 844.445.001 844.545.001
ilfss\un NING (s ; 'Ess-.\'{u'- NG MC 5 ilss”n:v'; MG '.-:
i Y B, Lou s Erl WA
O~ - L)
o @ o
+
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conMIG 400 | 445 | 545

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

ART.-NR.
art.-no.

conMIG conMIG conMIG
400 445 545

LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS

Stromquelle current source

DVK 4 Drahtvorschub wire feed unit
ZSP 1,5 m intermediate hose pack
Steuerung MC 5 Basic control
Gasschlauch gas hose

Netzkabel main cable

Kiihlart system of cooling

Wasser water Wasser water Wasser water

PREIS KOMPLETT Gasgekiihlt gas-cooled auf Anfrage on demand

PRICE COMPLETE Wassergekiihlt water-cooled 4.380,00 4.970,00 5.460,00

STROMQUELLE CURRENT SOURCE

Wassergekiihlt 844.400.002 (2930,000 @ - e

water-cooled 844.445001 e (3.520,000 = --—-
844545001 e (3.990,00)

OPTIONEN OPTIONS

DRAHTVORSCHUBGERATE WIRE FEED UNITS

DVK 4 - liegend / horizontal

wassergekiihlt water-cooled 850.000.200 (890,00) (890,00) (890,00)

DV-Rolle roll 0,8-1,0 454.010.024 24,50 24,50 24,50

DV-Rolle roll 1,0-1,2 454.012.025 (24,50) (24,50) (24,50)

DVK 3 - stehend / vertical

wassergekiihlt water-cooled 850.003.203 840,00 840,00 840,00

DV-Rolle roll 0,8-1,0 455.037.001 24,50 24,50 24,50

DV-Rolle roll 1,0-1,2 455.037.002 24,50 24,50 24,50

(Satz DV-Rollen: 2 x mit Nut; 2 x Gegendruck)

(set of rolls: 2 with slot, 2 x pressure roll)

STEUERUNG CONTROL

mit integrierter Anzeige Volt, Ampere und

Drahtfordergeschwindigkeit

with integrated display for Voltage, Ampere and wire

feed rate

MC 5 Basic 851.044.005 (380,00) (380,00) (380,00)

MC 4 Standard Synergic 851.044.004 490,00 490,00 490,00

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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conMIG 400 | 445 | 545

o ART.-NR. conMIG conMIG conMIG
ZUBEHOR ACCESSORIES i 400 AL5 545
ZWISCHENSCHLAUCHPAKET
INTERMEDIATE HOSE PACK
wassergekiihlt water-cooled
ZSP Linge length 1,5 m 70 mm?* 808.015.205 (180,00) (180,000 -
ZSP Lange length 1,5 m 95 mm? 808.015.210 e (200,00)
ZSP Linge length 5,0 m 70 mm* 808.050.205 290,00 29000 -
ZSP Lange length 5,0 m 95 mm? 808.050.210 e e 320,00
ZSP Lange length 10,0 m 95 mm? 808.100.205 540,00 540,00 540,00
ZSP Lange length 15,0 m 95 mm? 808.150.205 740,00 740,00 740,00
ZSP Linge length 20,0 m 95 mm® 808.200.205 970,00 970,00 970,00
ZSP Lange length 25,0 m 95 mm? 808.250.205 1.200,00 1.200,00 1.200,00
ZSP Lange length 30,0 m 95 mm? 808.300.205 1.410,00 1.410,00 1.410,00
Sonderldngen auf Anfrage special lengths on enquire
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00 65,00
KORBSPULENADAPTER WIRE ADAPTER 900.020.012 14,50 14,50 14,50
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 4 m, 70 mm® 702.700.013 105,00 105,00 105,00
Massekabel workpiece cable 4 m, 95 mm?® 702.900.015 12500 = e e

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.

sales@jess-welding.com
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MADE IN DVK 4 | DVK 3| DVG 1

GERMANY

DVK4 | DVK3 | DVG 1

LI ][] S

e

£S5

WELDING

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

DVK 4

DVK 4

Standard-DV-Koffer fiir JACKLE & ESS MIG/MAG-SchweiB-
anlagen; Hochleistungs-Drahtvorschub; fahrbar

(standard) wire feeding unit (horizontal design)
high power 4-roller drive 140 W

DVK 3

DVK 3

Handlicher, stehender DV-Koffer; z.B. geeignet fiir
Mannldcher; fahr- und tragbar; Option: o. Rollen

wire feeding unit (vertical design) very light
and handy; option: without wheels

DVG 1

DVG 1

Handliche und leichte Drahtfordereinheit speziell fiir
Montage u. 4. Anwendungen; Trag- u. Schutzbiigel;
speziell fiir 5 kg Drahtrollen, bis 15 kg maglich.

wire feeding unit, light and handy specially for assembly work
with robust safety frame for transport and protection of the
feeder. Wire spools from 5 kg up to 15 kg

DVK 4 /DVK 3 /DVG 1

DVK4/DVK3/DVG 1

EuroanschluBB, Wasserkupplungen DN 5, Standardsteuerung MC 15

euro-connection for the torch, rapid action coupling DN 5, control MC 15

OPTIONEN

OPTIONS

Steuerung MC 4 mit Einknopf-Automatik und Ampere-Volt-
Anzeige (umschaltbar Drahtvorschubgeschwindigkeit)

control MC 4 with single-knob operation and
ampere-volt-meter (wire feed speed resp.)

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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DVK 4 | DVK 3 | DVG 1

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

DVK 4 DVK 3
Drahtvorschubmotor
mit Vierrollenantrieb W
wire feeder with hd 140 W / 42V 100 W / 42V
4-roller system
Fordergeschwindigkeit E
wire speed 0,5 - 24 m/min. 0,5 - 24 m/min.
Drahtdurchmesser
diameter of wire WIRE 0,8-1,6 mm 0,8-1,6 mm

MaBe (L xB x H)

dimensions el (LxWx H) 630 x 400 x 290 560 x 240 x 510
Drahtspule .

wire spool up to 300 300 mm 300 mm
Gewicht E

weight 25 kg 18,5 kg
Artikelnummer N gas 850.000.405 850.003.405
article number water 850.000.400 850.003.400

sales@jess-welding.com
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DVK 4 | DVK 3| DVG 1

ART.-NR.
BESCHREIBUNG DESCRIPTION art.-no. DVK 4 DVK 3 DVG 1
LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS
Drahtvorschubgerat wire feed unit
ohne Steuerung without control unit
DRAHTVORSCHUBGERATE WIRE FEED UNITS
DVK 4 liegend / horizontal gas-cooled 850.000.420 MC 880,00 @@ -----
DVK 4 liegend / horizontal water-cooled 850.000.421 MC 930,00 @@ --—--
DVK 3 stehend / vertikal gas-cooled 850.003.415 MC - 760,00
DVK 3 stehend / vertikal water-cooled 850.003.416 MC  eeee 840,00
DVG 1 water-cooled 850.001.xxx MC = eeeee e
conMIG und tecMIG
DVK 4 liegend / horizontal water-cooled 850.000.200 MC 890,00 @@ --—--
DVK 3 stehend / vertikal water-cooled 850.003.203 MC e 840,00
InoMIG
DVK 3 - ino lks gasgekiihlt gas-cooled 850.003.205 MC e 840,00
DVK 3 - ino rts gasgekiihlt gas-cooled 850.003.305 MC e 770,00
DVK 3 - ino lks wassergekiihlt water-cooled 850.003.203 MC - 840,00
DVK 3 - ino rts wassergekiihlt water-cooled 850.003.303 MC - 860,00
ProPULS
DVK 3 - PP4 lks wassergekiihlt water-cooled 850.003.270  mmee= 1.530,00
DVK 3 - PP4 rts wassergekiihlt water-cooled 850.003.260 == 1.530,00
DVK 3 - PP4 DUAL wassergekiihlt water-cooled 850.003.262 e 2.060,00

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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DVK 4 | DVK 3 | DVG 1

DV-ROLLEN WIRE FEED ROLLS

Art.-Nr. Bezeichnung TYP/  Preis/ maxiMIG maxiMIG maxiMIG maxiMIG maxiMIG dualMIG dualMIG conMIG
Material Stiick / € 161 201 210 250 300 210 250 300

455.030.006 DV-Rolle 0,6/0,8 2-R ST 16,20 [ ] [ ]

455.030.001 DV-Rolle 0,8/1,0 2-R ST 16,20 [ ] [ ] [ ]

455.030.002 DV-Rolle 1,0/1,2 2-R ST 16,20 [ ] [ ] [ ]

455.030.011 Gegendruckrolle D 16,20 n n [ ] [ ] [ ] [ ]
455.030.004 DV-Rolle 0,8/1,0 4-R ST 16,20 u [ ]
455.030.005 DV-Rolle 1,0/1,2 4-R ST 16,20 [ ] [ ] [ ]
455.037.013 DV-Rolle 37mm 0,8-1,0 Keilbahn ST 16,20 [ ] [ ]
455.037.014 DV-Rolle 37mm 1,0-1,2 Keilbahn ST 16,20 [ ] [ ]
455.037.016 DV-Rolle 37/mm 0,8+1,0 AL 19,80 [ ] [
455.037.015 DV-Rolle 37 1-1,2 A Keilbahn AL 19,80 [ ] [ ]
455.030.003 DV-Rolle 1,0/1,2 4-R AL 22,50 [ ]
455.030.009 DV-Rolle 1,2/1,6 4-R AL 22,50 [ ]

Art.-Nr. Bezeichnung TYP/ Preis/ MG MG MG DVK DVK InoMIG InoMIG ProPULS ProPULS
Material Stiick /€ 325 405 505 4 3 kompakt DVK3  kompakt DVK 3

454.000.027 DV-Rolle glatt gerandelt G 2450 m [ [ [

454.008.023 DV-Rolle 0,6-0,8 ST 2450 =m [ n [ ]

454.010.024 DV-Rolle 0,8-1,0 ST 2450 m u [ | [

454.012.025 DV-Rolle 1,0-1,2 ST 2450 m [ [ [

454.016.027 DV-Rolle 1,2 1,6 ST 2450 m [ [ [

454.012.026 DV-Rolle 1,2-gerandelt G 2450 m [ [ ] [ ]

454.016.026 DV-Rolle 1,6-gerandelt G 2450 m [ n [

454.042.080 DV-Rolle 1,0-1,2 AL 3700 m [ [ [

454.042.081 DV-Rolle 1,2-2,4 AL 37,00 m n ] n

454.042.082 DV-Rolle 1,6-2,0 AL 3700 m [ n [ ]

455.037.017 DV-Rolle 37/mm 0,6+0,8 Stahl ST 24,50 [ | [ | [ | | [ |

455.037.001 DV-Rolle 37/mm 0,8 +1,0 ST 24,50 [ | [ | [ ] | |

455.037.002 V-Rolle 37/ mm 1,0 + 1,2 ST 24,50 n [ n ] ]

455.037.005 DV-Rolle 37/mm 1,2 + 1,6 ST 24,50 [ n n ] ]

455.037.011 DV-Rolle 37/mm 1,0 -1,2 AT AT 28,50 [ | [ | [ | | [ |

455.037.012 DV-Rolle 37/mm 1,2 - 1,6 AT AT 28,50 [ [ [ | |

455.037.018 DV-Rolle 37/mm 1,6 - 2,4 AT AT 28,50 n n n ] ]

455.037.003 DV-Rolle 37mm 1,0 + 1,2 AL 26,50 [ n n ] ]

455.037.004 DV-Rolle 37/mm 1,2 +1,6 AL 26,50 [ | [ | [ | | [ |

455.037.006 DV-Rolle 37/mm 1,2 + 1,6 Rohr R 29,550 [ | [ | [ ] [ ] |

455.037.007 DV-Rolle 37/mm 1,6-2,4 Rohr R 29,50 n n n ] ]

455.037.009 DV-Rolle 37/mm 2,4-2,8 Rohr R 29,50 [ [ ] [ ] n [ ]

455.037.019 DV-Rolle 37/mm 1,0 - 1,2 gera. G 26,50 [ [ [ ] u [ ]

455.037.020 DV-Rolle 37/mm 1,2 - 1,6 gera. G 26,50 [ [ [ ] | | |

455.037.008 Gegendruckrolle D 26,30 n n n ] ]

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MWSt. prices in € without value added tax.
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MADE IN ‘

MANY SynMAG 3600 G | 3600 W | 4100 W | 5100 W
GER

SynMAG 3600 G | 3600 W | 4100 W | 5100 W

=2

MIG/MAG

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Stufengeschaltete SchweiBmaschinen
von 30-350 A/ 40-400A/50-500A

o oc omfon] ]
DEEEE

N R

2-TAKT § 4-TAKT

E
> [0
O

o

welding machines with unit with voltage steps
from 30-250 A / from 40-300 A

Drahtforderung mit 4 Rollen Antrieb

4-rolls precision wire feed unit

2/4-Takt, PunktschweiBen, 24 Schaltstufen (SynMAG 3600/4100)
36 Schaltstufen (SynMAG 5100)

2/4-cycle control, spot welding, 24 voltage steps (SynMAG 3600 /
4100) 36 voltage steps (SynMAG 5100)

Synergie-Kennlinien fur Stahl, Edelstahl und Aluminium
(SynMAG 3600 mit CuSi)

Synergy-characteristic curves for steel, inox and aluminum
(SynMAG)

Zu schweiBende Blechdicke vorwahlbar (SynMAG)

Weldable material thickness selectable (SynMAG)

Softstart mit ESS SynSoft — System (SynMAG)

Softstart with ESS SynSoft-system (SynMAG)

Einfache Bedienung, geringer Schulungsaufwand,
schnelles Umrusten

Easy handling, low training expenses,
quick retrofit

Trafo und Drossel mit Kupferwicklung, Trafo, Gleichrichter mit
Temperaturuberwachung

Transformer and inductor with copper coil, Transformer with
temperature monitoring

Drahtvorschub mit Sicherheits — Zwangsabschaltung:
verhindert unbeabsichtigtes Lichtbogenzunden

Wire feed with security forced shutdown: Prevents accidental
arc ignition

SerienmaBige Digitalanzeige IWA
Ampere, Volt, m/min

Standard digital display
Ampere, voltage, m/min

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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SynMAG 3600 G | 3600 W | 4100 W | 5100 W

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

SynMAG 3600 G SynMAG 3600 W SynMAG 4100 W SynMAG 5100 W

Netzspannung 50 Hz

supply voltage B <0 H:z 400V 400V 400V 400V

Sicherung (trége) =1

fuse (slow) SLOwW T20 T20 T25 T32

Leistungsaufnahme m

power draw

Cos ph!

cos phi

Einstellbereich ] ?

setting range - 30-350A 30-350A 40 - 400 A 50 -500 A

Arbeitsspannung C

operating voltage ccv

Leerlaufspannung '

open circuit voltage ocv

Einschaltdauer L. 2 30% 350 A 30% 350 A 30% 400 A 30% 500 A

duty cycle g@rcv; 40 °C 60% 280 A 60% 280 A 60% 300 A 60% 360 A
100% 220 A 100% 220 A 100% 240 A 100% 280 A

Schutzart n

system of protection 23 23 23 23

Isolationsklasse

insulation class H (40°C) H (40°C) H (40°C) H (40°C)

Kiihlart N

system of cooling I F H F H

Gewicht E

weight 160 kg 165 kg 180 kg 190 kg

Mafle (LxBxH)

dimensions il (L x Wx H) 980x430x930 980x430x930 980x430x930 980x430x930

Artikelnummer m

article number E30826001 E30836001 E30846001 E30856001

\
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SynMAG 3600 G | 3600 W | 4100 W | 5100 W

ART.-NR. SynMAG SynMAG SynMAG SynMAG
BESCHREIBUNG DESCRIPTION art.-no. 3600 G 3600 W 4100 W 5100 W
LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS
Stromquelle current source
Steuerung synergic control
Gasschlauch gas hose
Netzkabel main cable
Kiihlart system of cooling
PREIS Gasgekiihlt gas-cooled E30826001 356000 @@ - e e
PRICE Wassergekiihlt water-cooled E30836001 - 396000 @000 -
E30846001 @ - e 438000 @@ -
E30856001 - e e 5.130,00
ZUBEHOR ACCESSORIES
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 4 m, 50 mm® 702.500.011 85,00 8500 @@ - e
Massekabel workpiece cable 4 m, 70 mm? 702.700.013 == e 10500  -——-
M kabel workpiece cable 4 m, 95 mm?® 702.900.015 === e e 125,00
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00 65,00 65,00
KORBSPULENADAPTER WIRE ADAPTER 900.020.012 14,50 14,50 14,50 14,50
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR STAHL - (1 Stiick)
4-ROLLENANTRIEB
WIRE FEED ROLLS FOR STEEL - (1 piece)
4-ROLLER DRIVE
fir Drahtdurchm for wire diameter 0,8-1,0 455.037.001 24,50 24,50 24,50 24,50
fiir Drahtdurchn for wire diameter 1,0-1,2 455.037.002 24,50 24,50 24,50 24,50
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR ALU -
4-ROLLENANTRIEB
WIRE FEED ROLLS FOR ALU -
4-ROLLER DRIVE
fiir Drahtdurchn for wire diameter 1,0-1,2 455.037.003 26,50 26,50 26,50 26,50

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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SynMAG 3600 G | 3600 W | 4100 W | 5100 W

m ART.-NR. SynMAG SynMAG SynMAG SynMAG
ZUBEHOR ACCESSORIES art.-no. 3600 G 3600 W 4100 W 5100 W
ZWISCHENSCHLAUCHPAKET
INTERMEDIATE HOSE PACK
gasgekiihlt gas-cooled
ZSP Lange length 5m E32800500 38500 0000 - eeeee e
ZSP Lange length 10 m E32800600 520,00 @ —ee—— e e
ZSP Lange length 15 m E32800700 800,00 @ —eeem e e
ZSP Lange length 20 m E32800800 1.067,00  -——— e s
wassergekiihlt water-cooled
ZSP Lange length 5m E328800100  --—-—-- 415,00 415,00 415,00
ZSP Lénge length 10 m E328800200 @ ----- 550,00 550,00 550,00
ZSP Lange length 15 m E328800300 @ -—-—-- 830,00 830,00 830,00
ZSP Lange length 20 m E328800400 @ -——-- 1.200,00 1.200,00 1.200,00
Sonderldngen auf Anfrage special lengths on enquire
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00 65,00
KORBSPULENADAPTER WIRE ADAPTER 900.020.012 14,50 14,50 14,50
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 4 m, 70 mm® 702.700.013 105,00 10500 -
Massekabel workpiece cable 4 m, 95 mm?® 702.900.015 e e 125,00

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.

sales@jess-welding.com
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MADE IN
GERMANY

‘ SynMAG 3600 G | 3600 W | 4100 W | 5100 W mit DVK 5100W

SynMAG 3600G | 3600W | 4100 W | 5100 W mit DVK 5100W

=2

MIG/MAG

—

TRAFO

—_—

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Stufengeschaltete SchweiBmaschinen
von 30-350 A/ 40-400A/50-500A

o oc omfon] ] -
DEEEE

N R

2-TAKT § 4-TAKT

E
> [0
O

o

welding machines with unit with voltage steps
from 30-250 A / from 40-300 A

Drahtforderung mit 4 Rollen Antrieb

4-rolls precision wire feed unit

2/4-Takt, PunktschweiBen, 24 Schaltstufen (SynMAG 3600/4100)
36 Schaltstufen (SynMAG 5100)

2/4-cycle control, spot welding, 24 voltage steps (SynMAG 3600 /
4100), 36 voltage steps (SynMAG 5100)

Synergie-Kennlinien fur Stahl, Edelstahl und Aluminium
(SynMAG)

Synergy-characteristic curves for steel, inox and aluminum
(SynMAG)

Zu schweiBende Blechdicke vorwahlbar (SynMAG)

Weldable material thickness selectable (SynMAG)

Softstart mit ESS SynSoft — System (SynMAG)

Softstart with ESS SynSoft-system (SynMAG)

Einfache Bedienung, geringer Schulungsaufwand,
schnelles Umrusten

Easy handling, low training expenses,
quick retrofit

Trafo und Drossel mit Kupferwicklung, Trafo, Gleichrichter mit
Temperaturuberwachung

Transformer and inductor with copper coil, Transformer with
temperature monitoring

Drahtvorschub mit Sicherheits — Zwangsabschaltung:
verhindert unbeabsichtigtes Lichtbogenzunden

Wire feed with security forced shutdown: Prevents accidental
arc ignition

Alle Modelle ab SynMAG 3600 auch als Stromquelle mit
separatem Drahtvorschubkoffer verfugbar

All models starting with SynMAG 3600 also available as
power source with separate wire feed

Zusitzliches 2. Gasventil im Koffer gegen Gasverlust im
Zwischenschlauchpaket

Additional 2nd gas valve against gas loss inside the tube
package

SerienmaBige Digital Anzeige IWA
Ampere, Volt, m/min

Standard digital display
Ampere, voltage, m/min

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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SynMAG 3600 G | 3600 W | 4100 W | 5100 W mit DVK 5100W

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

SynMAG 3600 G SynMAG 3600 W SynMAG 4100 W SynMAG 5100 W

Netzspannung 50 Hz

supply voltage 60 Hz 400V 400V 400V 400V

Sicherung (trége) =1

fuse (slow) SLOwW T20 T20 T25 T32

Leistungsaufnahme m

power draw

Cos ph!

cos phi

Einstellbereich ] ?

setting range - 30-350A 30-350A 40 - 400 A 50 - 500 A

Arbeitsspannung C

operating voltage ccv

Leerlaufspannung '

open circuit voltage ocv

Einschaltdauer L. 2 30% 350 A 30% 350 A 30% 400 A 30% 500 A

duty cycle 3@1&‘: 40 °C 60% 280 A 60% 280 A 60% 300 A 60% 360 A
100% 220 A 100% 220 A 100% 240 A 100% 280 A

Schutzart n

system of protection 23 23 23 23

Isolationsklasse

insulation class H (40°C) H (40°C) H (40°C) H (40°C)

Kiihlart N

system of cooling I F H F H

Gewicht E DVK: 18,5 kg DVK: 18,5 kg DVK: 18,5 kg DVK 5100 W: 18,5 kg

weight 160 kg 165 kg 180 kg 190 kg

MaBe (LxBxH) DVK: 620x370x230

dimensions il (L x Wx H) 980x430x930 980x430x930 980x430x930 980x430x930

Artikelnummer m

article number E30836002 E30836003 E30846002 E30856002

\
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SynMAG 3600 G | 3600 W | 4100 W | 5100 W mit DVK 5100W

ART.-NR. SynMAG SynMAG SynMAG SynMAG
BESCHREIBUNG DESCRIPTION art.-no. 3600 G 3600 W 4100 W 5100 W
LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS
Stromquelle current source
DVK 5100 W wire feed unit
Gasschlauch gas hose
Netzkabel main cable
Kiihlart system of cooling Gas gas Wasser water Wasser water Wasser water
PREIS Gasgekiihlt gas-cooled ohne DVK
PRICE Wassergekiihlt water-cooled without wfu 3.560,00 3.960,00 4.380,00 5.130,00
STROMQUELLE CURRENT SOURCE
DVK 5100 W
wire feed unit E32586001 1.040,00 1.040,00 1.040,00 1.040,00
Radsatz mit drehbarer Halterung
wheel set with rotatable bracket 844.445.001 175,00 175,00 175,00 175,00
ZUBEHOR ACCESSORIES
ZWISCHENSCHLAUCHPAKET
INTERMEDIATE HOSE PACK
gasgekiihlt gas-cooled
ZSP Lange length 5m E32800500 38500 0000 - eeeee e
ZSP Lange length 10 m E32800600 520,00 @ ----- e e
ZSP Lange length 15 m E32800700 800,00 @ - e
ZSP Lange length 20 m E32800800 1.067,00 - e e
wassergekiihlt water-cooled
ZSP Lénge length 5m E328800100  --—--- 415,00 415,00 415,00
ZSP Lange length 10 m E328800200 @@ --—--- 550,00 550,00 550,00
ZSP Lange length 15 m E328800300 @ --—--- 830,00 830,00 830,00
ZSP Lange length 20 m E328800400 @ --—-- 1.200,00 1.200,00 1.200,00
Sonderldngen auf Anfrage special lengths on enquire
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 4 m, 50 mm?® 702.500.011 85,00 8500 @ - e
Massekabel workpiece cable 4 m, 70 mm? 702.700.013 == e 10500  -——-
M kabel workpiece cable 4 m, 95 mm?® 702.900.015  ————= e e 125,00

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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SynMAG 3600 G | 3600 W | 4100 W | 5100 W mit DVK 5100W

- ART.-NR. SynMAG SynMAG SynMAG SynMAG
ZUBEHOR ACCESSORIES art.-no. 3600 G 3600 W 4100 W 5100 W
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR STAHL - (1 Stiick)
4-ROLLENANTRIEB
WIRE FEED ROLLS FOR STEEL - (1 piece)
4-ROLLER DRIVE
fiir Drahtdurchn for wire diameter 0,8-1,0 455.037.001 24,50 24,50 24,50 24,50
fiir Drahtdurchmn for wire diameter 1,0-1,2 455.037.002 24,50 24,50 24,50 24,50
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR ALU -
4-ROLLENANTRIEB
WIRE FEED ROLLS FOR ALU -
4-ROLLER DRIVE
fiir Drahtdurchmn for wire diameter 1,0-1,2 455.037.003 26,50 26,50 26,50 26,50

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.
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MADE IN

tecMIG 600

=2

MIG/MAG

THYRISTOR I

MIG/MAG

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Thyristorregelung: Stufenlos einstellbarer Schweif3strom
von 50-600 A

tecMIG 600

GERMANY

o oc [
®[Z[= (2] ¢

thyristor control: stepless adjustable welding current
from 50-600 A

s]

DVKA4 (liegend) mit Hochleistungs-Drahtvorschub

DVK4 wire feeding unit (horizontal design),

4-Rollen, 140 W, Fordergeschwindigkeit 0,5-24 m/min,
Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm

high power 4-roller system, 140 W, wire speed
0,5-24 m/min, diameter of wire 0,8-1,6 mm

elektronische Drossel zur optimalen Anpassung an die
SchweiBaufgabe

electronical choke for perferct adjustment to the welding
requirement

Einstellung auf Ampere moglich

welding current adjustment

Zwischenschlauchpaket bis zu einer Ldange von 30 Meter

intermediate hose pack up to 30 m length

gerauscharmer Ventilator

low-noise fan

thermischer Uberlastschutz

thermal overload protection

ZentralanschluBbuchse fiir Schwei3brenner

central connection for welding torch

Fernbedienungsbuchse zum Anschluf3 von Hand und
FuBlfernregler

remote control socket for foot- and handoperated

remote control

Schalter und Steuerung in staubgeschiitztem Raum

switch and control systems in dust-proof room

iibersichtlicher und servicefreundlicher Aufbau

clear and service-friendly design

Option: option:
DVK3|MC1 DVK 3 |MC 1
DVK 4 | MC 2 DVK 4 | MC 2

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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tecMIG 600

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

tecMIG 600
Netzspannung 50 Hz
supply voltage B <0 H:z 400V
Sicherung (trége) =1
fuse (slow) SLOW 63 A
Leistungsaufnahme m
power draw 39 kVA
Cos phi
cos phi 0,8
Einstellbereich ] ?
setting range - 50 - 600 A
Arbeitsspannung CT
operating voltage ccv 16 - 44V
Leerlaufspannung C
open circuit voltage ocv 20-62V
Einschaltdauer l,% 60% 600A/ 415V
duty cycle evel: I 100% 450 A / 36,5V
Schutzart n
system of protection 23
Isolationsklasse
insulation class H (180°C)
Kiihlart N
system of cooling I F
Gewicht E
weight 274 kg
MaBe (LxBxH) 1100x500x1420
dimensions il (L x Wx H) 1100x500x1000
Artikelnummer ﬂ
article number 844.600.001

\
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tecMIG 600

ART.-NR. tecMIG
BESCHREIBUNG DESCRIPTION At oo, -
LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS
Stromquelle current source
DVK 4 Drahtvorschub wire feed unit
ZSP 1,5 m intermediate hose pack
Standard-Steuerung MC 2 standard control
Gasschlauch gas hose
Netzkabel main cable
PREIS KOMPLETT
PRICE COMPLETE 6.430,00
STROMQUELLE CURRENT SOURCE
Wassergekiihlt 844.450.050 e
water-cooled 844.450.001 e

844.600.001 (4.850,00)
OPTIONEN OPTIONS
DRAHTVORSCHUBGERATE WIRE FEED UNITS
DVK 4 - liegend/horizontal
wassergekiihlt water-cooled 850.000.200 (890,00)
DV-Rolle roll 0,8-1,0 454.010.024 24,50
DV-Rolle roll 1,0-1,2 454.012.025 (24,50)
DVK 3 - stehend/vertical Tachogeregelt speed controlled
wassergekiihlt water-cooled 850.003.203 840,00
DV-Rolle roll 0,8-1,0 455.037.001 24,50
DV-Rolle roll 1,0-1,2 455.037.002 24,50

(Satz DV-Rollen: 2 x mit Nut; 2 x Gegendruck)
(set of rolls: 2 with slot, 2 x pressure roll)

STEUERUNG CONTROL

mit integrierter Anzeige Volt, Ampere und
Drahtfordergeschwindigkeit

with integrated display for Voltage, Ampere and wire
feed rate

mit integrierter Anzeige Volt, Ampere und Drahtfordergeschwindigkeit

with integrated display for Voltage, Ampere and wire feed rate

MC 2 PowerSyn 851.044.002 (490,00)
MC 1 PowerSyn Plus 851.044.001 500,00
ZWISCHENSCHLAUCHPAKET Sonderldngen auf Anfrage

INTERMEDIATE HOSE PACK special lengths on enquire

wassergekiihlt water-cooled

ZSP Linge length 1,5 m 70 mm? 808.015.205 180,00
ZSP Liange length 1,5 m 95 mm? 808.015.210 (200,00)
ZSP Liange length 5,0 m 70 mm? 808.050.205 290,00
ZSP Linge length 5,0 m 95 mm? 808.050.210 320,00
ZSP Linge length 10,0 m 95 mm? 808.100.205 540,00
ZSP Liange length 15,0 m 95 mm? 808.150.205 740,00
ZSP Liange length 20,0 m 95 mm? 808.200.205 970,00
ZSP Linge length 25,0 m 95 mm* 808.250.205 1.200,00
ZSP Linge length 30,0 m 95 mm? 808.300.205 1.410,00

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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tecMIG 600

m ART.-NR. tecMIG
ZUBEHOR ACCESSORIES i 400
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00
KORBSPULENADAPTER WIRE ADAPTER 900.020.012 14,50
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 4 m, 70 mm? 702.700.013 105,00
Massekabel workpiece cable 4 m, 95 mm? 702.900.015 125,00

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.
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MIG/MAG

P B

MULTIPROCESS

MIG INVERTER

D | InoMIG-MASCHINEN VON JACKLE & ESS SIND
HOCHPRODUKTIVE MIG-INVERTER (MULTIPROZESS).

Die moderne, extrem dynamische Regeltechnik garantiert
prazise und jederzeit wiederholbare SchweiBBergebnisse.

Die Verwendung neuester digitaler Sonderlichtbogen
(Power Steel, Cold Steel, Root Steel und Fast) erschlieft eine
neue Welt des MIG/MAG Schweil3ens.

JESS Welding bietet im aktuellen Inverterprogramm
Schweif3strof3quellen von 350 bis 500 A, tragbar, fahrbar,
kompakt oder mit separatem Drahtvorschubkoffer.

GB | INOMIG MACHINES FROM JESS WELDING ARE HIGHLY
PRODUCTIVE MIG INVERTERS (MULTI-PROCESS).

The modern extremely dynamic control technology guaran-
tees precise welding results that can be repeated at all
times. The use of the newest digital special light arcs
(Power Steel, Cold Steel, Root Steel and Fast) opens up a
new world of MIG/MAG welding.

JESS Welding offers welding power supplies from 350 to
500 A in their current inverter range: portable, mobile, com-
pact or with a separate wire feed case.

ES | LAS MAQUINAS INOMIG DE JESS WELDING SON
NVERTERS MIG DE ALTA PRODUCTIVIDAD
(MULTIPROCESO).

La técnica de regulaciéon moderna y extremadamente dinamica
garantiza resultados de soldadura precisos y repetibles en
todo momento. La utilizacién de los mas modernos arcos vol-
taicos especiales digitales (Power Steel, Cold Steel, Root Steel
y Fast) abre nuevos horizontes en el mundo de la soldadura
MIG/MAG. JESS Welding ofrece en el programa actual de inver-
sores fuentes de junta soldada a tope de 350 a 500 A, portati-
les, moviles, compactas o con maletin de avance de alambre
separado.

PRODUKTE PRODUCTRANGE

F | LES APPAREILS INOMIG DE JESS WELDING
SONT DES INVERSEURS MIG TRES PRO-
DUCTIFS (MULTIPROCESS).

La technique de contréle moderne et extrémement dynami-
que assure des résultats de soudage précis et reproducti-
bles. L'utilisation d'arcs électriques numériques des plus
modernes (Power Steel, Cold Steel, Root Steel et Fast) ouvre
un nouveau monde de perspectives en termes de soudage
MIG/MAG.

Dans son programme actuel d'onduleurs, JESS Welding propo-
se des sources de courant de soudage de 350 a 500 A, porta-
ble, mobile, compact ou avec un dévidoir avec entrainement.

I | LE MACCHINE INOMIG DI JESS WELDING SONO INVER-
TER MIG ALTAMENTE PRODUTTIVI (MULTIPROCESSO).

La tecnologia di regolazione moderna, estremamente
dinamica, garantisce risultati di saldatura precisi e sempre
ripetibili. L'utilizzo delle piu recenti tecnologie digitali con
arco voltaico (Power Steel, Cold Steel, Root Steel, e Fast)
apre un nuovo mondo nella saldatura MIG/MAG.

JESS Welding offre fonti di corrente per saldatura da 350 a
500 A nell'attuale programma di inverter, portatili, trasporta-
bili, compatti o con valigia separata per avanzamento filo

NL | INOMIG-MACHINES VAN JESS WELDING ZIJN HOOG-
PRODUCKTIEVE MIG-INVERTERS (MULTIPROCES).

De moderne, extreem dynamische regeltechniek garandeert
nauwkeurige en steeds weer herhaalbare lasresultaten. Het
gebruik van de nieuwste digitale speciale lichtbogen (Power
Steel, Cold Steel, Root Steel en Fast) voegt een nieuwe
dimensie toe aan het MIG/MAG lassen.

JESS Welding biedt in het actuele inverterprogramma las-
stroombronnen van 350 tot 500 A, draagbaar, verrijdbaar,
compact of met separate draadaanvoerkoffer.

www.jess-welding.com



PL | MASZYNY INOMIG FIRMY JESS WELDING TO
WYSOCE PRODUKTYWNE INWERTERY MIG
(MULTI PROCESOWE)

Nowoczesna, super dynamiczna technika sterowania gwa-
rantuje precyzyjne i zawsze powtarzalne wyniki spawania.
Wykorzystuje digitalne, najnowsze, specjalne tuki $wietlne
(Power Steel, Cold Steel, Root Steel i Fast), otwierajace nowe
$wiaty w spawaniu MIG/MAG.

JESS Welding oferuje w aktualnym programie inwertoréw
agregaty wytwarzajace prad od 350 do 500 A, przenosne,
jezdne, kompaktowe lub z osobnym, kuferkowatym podajni-
kiem drutu.

JESS Welding ofera in programul curent de invertoare surse
de curent de sudura de pana la 350 pana la 500 A, portant,
carosabil, compact sau cu unitate de alimentare cu electrod
separata.

P | AS MAQUINAS INOMIG DA JESS WELDING SAO INVERSO-
RES MIG (MULTIPROCESSO) ALTAMENTE PRODUTIVOS.

A tecnologia de regulagdao moderna e extremamente dinami-
ca garante resultados de soldadura precisos e que podem
ser reproduzidos em qualquer altura. A utilizagao dos mais
recentes arcos de luz especiais digitais (Power Steel, Cold
Steel, Root Steel e Fast) abre portas para um novo mundo na
soldadura MIG/MAG.

No atual programa de inversores, a JESS Welding oferece
fontes de alimentacao para soldadura de 350 a 500 A, porta-
til, mével, compacto, ou com caixa de alimentagao do fio de
solda em separado.

RUS | AMMAPATbI INOMIG ®UPMbI JESS WELDING -
3TO BbICOKO3®®PEKTNBHbIE MIG-MHBEPTOPHI
(MYJNIBTUMPOLLECC).

CoBpeMeHHas, 3KCTpeManbHO ANHAMUYHAsA TEXHOOMUS pery-
NMPOBKM obecrneynBaeT TOUHbIE U BOCMPOU3BOAMUMbIE B
noboe BpeMs pesynbTaTbl CBapKu. Micnonb3oBaHve HOBeN-
Wwunx unMdpoBbLIX perynsatopos ceapo4Hon ayru (Power Steel,
Cold Steel, Root Steel n Fast) oTKpbIBaloT HOBbI MUP CBapPKM
MIG/MAG.

B Tekywen nporpamme uneeptopoB JESS Welding npeanara-
eT UCTOYHUKM cBapo4yHoro Toka ot 350 go 500 A, nepeHoc-
Hble, MOBUbHbIE, KOMNAKTHbIE MW C OTAENbHbIM YCTPOM-
CTBOM M0AA4M NPOBOIOKMU.

RO | MASINILE INOMIG SUNT INVERTOARE MIG
(MULTIPROCES) DE INALTA PRODUCTIVITATE,
FABRICATE DE JESS WELDING.

Aceasta tehnica de reglare extrem de dinamica garanteaza
rezultate precise si repetabile oricand ale sudarii. Utilizarea
celor mai noi arcuri electrice speciale digitale

(Power Steel, Cold Steel, Root Steel si Fast) deschide o noua
lume a sudarii MIG/MAG.

sales@jess-welding.com

TR | JESS WELDING INOMIG MAKINELERI YUKSEK
VERIMLI MIG INVERTER (COKLU SUREG) MAKINE-
SIDIR.

Modern, oldukg¢a dinamik kontrol teknigi, kesin ve her zaman
tekrarlanabilir kaynak sonuglari elde etmeyi garanti eder. En
yeni dijital 6zel arklar (Power Steel, Cold Steel, Root Steel ve
Fast) kullanilmasi, MIG/MAG kaynaginda yeni bir diinyanin
kapisini agar.

JESS Welding 350 -500 A kaynak enerji gliglii tasinir, siiri-
lir, kompakt ve ayri tel sirme sepetli glincel invertor pro-
grami sunar.

PRODUKTE PRODUCTRANGE



WELDING

InoMIG | ProPULS

LICHTBOGENKUNDE DOCTRINE OF WELDING ARC

PSt |POWER STEEL

D | Derdruckvolle konzentrierte Lichtbogen fiir das Schweifien von
mittelstarken Materialien fiir den Stahlbau mit hoher Schweif3-
geschwindigkeit und dadurch reduzierter Warmeeinbringung.

GB | The powerful concentrated arc for welding medium-strength
materials for steel construction with high welding speeds and
thus, reduced heat input.

ES | El arco voltaico concentrado y poderoso para la soldadura de
materiales de espesor moderado en el sector de la construcci-
6n de acero a alta velocidad de soldadura y, por lo tanto, con
reduccion de la entrada de calor.

F |Larc électrique concentré, a pénétration profonde, pour
le soudage de matériaux d'épaisseur moyenne pour les
constructions en acier. Vitesse de soudage élevée, donc apport
calorifique moindre.

I | il potente arco voltaico concentrato per la saldatura di materiali
di medio spessore nelle costruzioni di acciaio con elevata
velocita di saldatura, e quindi minore apporto di calore.

CSt |COLD STEEL

D | Der Lichtbogen der durch seine reduzierte warmeeinbrin-
gung besonders gut beim Dinnblechschweiflen und fir
Wurzellagen verwendet werden kann.

GB| The arc that can be used particularly well for welding thin
sheet metal and for root runs thanks to its reduced heat
input.

ES | El arco voltaico que, por su entrada reducida de calor, es
idoneo particularmente en la soldadura de chapa fina y
para posiciones de raiz.

F | Larc électrique particulierement indiqué pour le soudage
de toles fines et de passes de fond en raison de son apport
calorifique réduit.

I |larco voltaico con ridotto apporto di calore, particolar-
mente adatto alla saldatura di lamiere sottili e alla radice.

NL | De lichtboog die door de gereduceerde warmte-inbren-

ging bijzonder goed kan worden gebruikt bij het lassen
van dunne plaat en voor wortellagen.

PRODUKTE PRODUCTRANGE

ES | De geconcentreerde lichtboog met veel druk voor het lassen
van middelsterke materialen voor de staalbouw met hoge
lassnelheid en daardoor gereduceerde warmte-inbrenging.

PL | bardzo silnie skoncentrowany tuk swietlny do spawania $red-
niej grubosci materiatéw w budownictwie stalowym, duza
predkos$¢ spawania i przez to redukcja wnoszonego ciepta.

P| 0 arco de luz concentrado com pressao para a soldadura de
materiais de espessura média na construcao de ago com ele-
vada velocidade de soldadura e aplicagao reduzida de calor.

RO | Arcurile electrice concentrare puternic pentru sudarea de
materiale cu duritate medie, pentru constructii din otel, cu
viteza inalta de sudare si, prin aceasta, cu o cantitate redusa
de caldura generata.

RUS | MowHas KOHLEHTPMpOBaHHas [yra A BbICOKOCKOPOCTHOM,
NO3BOJISIOLLEN CHU3UTbL MPUTOK TEMsa, CBapKkW MaTepuasnoB
CpenHel TOJILLMHbI NPY U3TOTOBNIEHMS CTaslbHbIX KOHCTPYKLIMNA,.

TR | Orta sertlikteki malzemelerin kaynaklanmasinda oldukca iyi
yogunlasmis ark, yiiksek kaynak hizi ve dolayisiyla isi kulla-
nilmasinin azalmasi.

PL | tuk $wietlny, ktéry dzieki znacznej redukcji wnoszonego
ciepta sprawdza sie bardzo dobrze zwtaszcza w spawa-
niu cienkich blach i w pozycjach wykonywania grani
spoiny.

P |0 arco de luz que pode ser melhor usado na soldadura
de chapas finas e em camadas de raiz, devido a sua
reduzida aplicagao de calor.

RO | Arcuri electrice care, prin cantitatea lor redusa de
caldura generata pot fi utilizate in special la sudarea
tablei subtiri si pentru straturi radacina.

RUS | Bniarogapsa HW3KOMY MpUTOKY Temsa, Ayra 0CoGeHHO
XOPOLUO MOAX0AUT AN CBAPKU TOHKOMIMCTOBOrO MeTanna
W KOpHS LWBA.

TR | Azaltilmis 1s1 nedeniyle ark 6zellikle ince sa¢ kaynaklarinda
ve kok pasosu i¢in kullanilabilir.

www.jess-welding.com



InoMIG | ProPULS

LICHTBOGENKUNDE DOCTRINE OF WELDING ARC

ROOT STEEL
PIPE

D | Der Lichtbogen fiir WurzelschweiBungen in allen Lagen.
Gewabhrleistet hohe Qualitat, Produktivitat und eine sehr
gute Spaltiiberbriickbarkeit.

GB| The arc for root welding in all layers. Guarantees high-
quality, productivity and can bridge gaps very well.

ES | El arco voltaico para soldaduras de raiz en todas las posi-
ciones. Garantiza alta calidad, productividad y excelentes
propiedades de puenteado de holguras.

FR| Larc électrique pour souder les passes de fond dans toutes
les positions. Assure une qualité, une productivité élevés
ainsi qu'un tres bon remplissage des interstices.

I | larco voltaico per saldare alla radice in tutte le posizioni.
Garantisce alta qualita, produttivita e una buona capacita
di colmare le fessure.

NL| De lichtboog voor wortellaswerk in alle posities.

Gegarandeerde hoge kwaliteit, productiviteit en een zeer
goede spleetoverbrugging.

FaSt

] FAST STEEL
e

D | Der Lichtbogen fiir das schnellere Schweifien von Stahl
und Nichteisen-Metallen. Trotz erhohter Geschwindigkeit
wird eine saubere Flankenerfassung garantiert.

GB| The arc for the quick welding of steel and non-ferrous
metals. Despite high speeds, a clean edge formation is
guaranteed.

ES | El arco voltaico para la soldadura rapida de acero y meta-
les no férricos. Con garantia de una deteccion de bordes
perfecta a pesar de la elevada velocidad.

FR| L'arc électrique pour le soudage plus rapide d'acier aux
métaux non-ferreux. En dépit de la vitesse élevée, une
capture nette des flancs est garantie.

I | larco voltaico per una rapida saldatura di acciaio e metalli
non ferrosi. Nonostante la velocita superiore, & garantita
una lavorazione pulita dei fianchi.

NL | de lichtboog voor het snelle lassen van staal en nietijzer-

houdend metaal. Ondanks verhoogde snelheid wordt een
zuivere flankregistratie gegarandeerd.

sales@jess-welding.com

PL |tuk swietlny do wykonywania spoin graniowych we
wszystkich pozycjach. Gwarantuje wysoka jakosé,
wydajnos¢ i bardzo dobra przydatno$¢ do uktadania
spoin w szczelinach.

P |0 arco de luz para soldaduras de raiz em todas as cama-
das. Garante uma elevada qualidade, produtividade e uma
excelente interligacao.

RO | Arc electric pentru sudarea straturilor de radacina in
toate pozitiile. Asigura o inalta calitate, o mare producti-
vitate si o foarte buna capacitate de formare de imbinari
sudate.

RUS | [lyra ans KopHeBbIX LWBOB B J1l060M NPOCTPaHCTBEHHOM
nonoxeHun. ObecneynmBaeT BbICOKOE KayecTBo,
NPOM3BOAMTENBHOCTE M OYEHb XOpOLLEe MepeKpbiTue
NMPOMEXXYTKOB.

TR | Bitin pozisyonlardaki kok kaynaklari icin ark. Yiksek
kalite, verimlilik ve araliklari ¢ok iyi kdprileme.

PL | tuk $wietlny do jeszcze szybszego spawania elementéw
ze stali i metali niezelaznych. Mimo duzej szybkosc
spawania gwarantuje sig¢ czyste i solidne taczenie
krawedzi.

P |0 arco de luz para soldaduras mais rapidas de aco e
metais ndo ferrosos. Apesar da velocidade aumentada, é
garantida uma detecao limpa de flancos.

RO |Arc de sudurd pentru o sudare rapida a otelului si
metalelor neferoase. In pofida vitezei sporite, se
garanteaza o imbinare sudat curata.

RUS | [lyra ans 6bICTPOM CBAapKW CTanu M LUBETHbLIX METasisioB.
HecMoTpsa Ha nOBbIWEHHYK CKOPOCTb CBapKM,
rapaHTMpyeT YMUCTbIe KPOMKMU.

TR | Celik ile demir olmayan metallerin daha hizli kaynaklan-
masinda kullanilan ark. Artan hiza ragmen temiz ve
puruzsuz sonug garanti edilir.

PRODUKTE PRODUCTRANGE



MADE IN ‘

ERMANY InoMIG 350 | 400 portable
G

InoMIG 350 | InoMIG 400 transportierbar portable

=2l

MIG/MAG
—

5!

HIGHTEC

INVERTER

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Transportierbarer, modularer, hocheffizienter Schweilinverter

portable, modular, highefficient welding inverter

Multiprozess 5 x MIG (Standard, PSt, CSt, RSt, FaSt)

multiprocess 5 x MIG (standard, PSt, CSt, RSt, FaSt)

geringe Energiekosten (32 Ampere Sicherung)

less energy costs

Steuerung: Synergic Einknopfregelung, 2/4-Takt, Endkrater-
fiillung, Drahteinfadeln (ohne Strom und Gas), Synergic-, Hand-,
Automatikbetrieb, Punktschweiflen, Programmwakhl,
Programmspeicherung (100 — Speicherplitze je SchweiBlver-
fahren; auBer Elektrode), Prozessablauf, SchweiBspannungs-
feinjustierung (+/- 25%)

control: synergic single knob operation, 2/4-cycle, crater filling
current, wire threading (without current and gas) synergetic-,
hand- and automatic operation, spot welding time, program
selection, backup function for user programs (100 programs per
welding methode; except electrode), process flow, exact adjust-
ment of welding voltage (+/- 25%)

Schweilverfahren: MIG/MAG, MIG-Loten, MMA, WIG-Lift-Arc

welding proceedings: MIG/MAG, MIG brazing, MMA, TIG-Lift-Arc

Einfachste Parametrisierung durch die Wahl eines Synergic-
Programmes (Material, Drahtdurchmesser, Gas)

easy adjustment of parameters due to the selection of a synergic
program (material, wire diameter, gas)

digitale Strom- und Spannungsanzeige

digital display of current and voltage

Drahtvorschub mit 4-Rollenantrieb - tachogeregelt

wire feeder with 4-roller drive

Liifter und Wasserkiihlung mit Standby

fan and water-cooling with standby

thermischer Uberlastschutz

thermal overload protection

schnellste Fehlerdiagnostik — Anzeige von Fehlercodes am Display

fast error diagnosis via display of error codes

Schalter und Steuerung in staubgeschiitztem Raum

switch and control systems in dust-proof room

Fernbedienungsbuchse zum Anschlu3 von Hand- und
FuBfernregler

remote control socket for foot- and handoperated remote
control

OPTIONEN

OPTIONS

Brenner mit Fernregelung up-/down

torch remote control up-/down

Kiihlgerat KG 10

water cooling unit KG 10

Fahrwagen FG 2

Trolley FG 2

FG 3 abnehmbar fiir Invertergerate der Baureihe InoMIG und
ProPULS. Achtung: 20 | Gasflasche

FG 3 removable for welding inverters series InoMIG and
ProPULS. Attention: 20 [ gas tubes

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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InoMIG 350 | 400 portable

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

Artikelnr. Stromquelle

InoMIG 350 InoMIG 400
Netzspannung 50 Hz
supply voltage M s0H: 3 Phase(n) 400 V 3 Phase(n) 400 V
Sicherung (trége) F—1
fuse (slow) SLOW 16 A 25 A
Leistungsaufnahme m
power draw 14 kVA 17 kVA
Cos phi
cos phi 0,9 0,9
Einstellbereich T
setting range R 40 - 350 A 40 - 400 A
Arbeitsspannung C
operating voltage ccv 16-315V 16 -34V
Leerlaufspannung C
open circuit voltage ocv 13V/80V 13v/80V
Einschaltdauer 1, % 60% 310 A/ 295V 60% 400 A/ 34V
duty cycle St 40-°C 100% 260 A/ 27V 100% 360 A/ 32V
Schutzart n
system of protection 23 23
Isolationsklasse
insulation class F (180°C) F (180°C)
Kiihlart N
system of cooling I F F
Gewicht weight
Stromquelle power source E 35 kg 35 kg
komplett complete T e e
MaBe dimensions
Stromquelle power source (L xB xH) 720 x 350 x 530 720 x 350 x 530
komplett complete (LxWxH) e s

article no. power source

845.350.001

845.400.001

sales@jess-welding.com
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InoMIG 350 | 400 portable

ART.-NR. InoMIG 350 InoMIG 400
BESCHREIBUNG DESCRIPTION artno. IMoMIG350 T ST InoMIG400 T
LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS
Stromquelle current source
Gasschlauch gas hose
Netzkabel main cable
PREIS KOMPLETT
PRICE COMPLETE gasgekiihlt gas cooled 3.720,00 4.020,00 4.490,00 4.790,00
STROMQUELLE CURRENT SOURCE
gasgekiihlt 845.350.001 3.230,00 3.23000 @@ - -
gas cooled 845.400.001  mmme= emeem 4.000,00 4.000,00
OPTIONEN OPTIONS
DRAHTVORSCHUB 4 ROLLEN 4 roller drive
DV-Rolle roll 0,8 -1,0 455.037.001 (24,50) (24500 emeem oo
DV-Rolle roll1,0-1,2 455.037.002 - e (24,50) (24,50)
KUHLGERAT COOLING UNIT KG 10 ino, 400 V 802.008.104 76000 @ - 760,00 @ -
KUHLMITTEL COOLING LIQUIDE JPP 10 L 900.020.400 6500 - 6500 -
FAHRWAGEN TROLLEY
Fahrwagen trolley FG 2 802.002.023 31000 - 310000 -
Fahrwagen abnehmbar FG 3 trolley removable 725.067.104 (200,00) (200,00)
Flaschenhalter fiir FG 3 holder gas tube 725.067.106 (100,00) (100,00)
STEUERUNG CONTROL
MC 1 PowerSyn Plus mit integrierter Anzeige Volt,
Ampere und Drahtfordergeschwindigkeit inkl.
Power Steel, Cold Steel, Root Steel, MIG-L6ten
with integrated display for Voltage, Ampere
and wire feed rate incl. Power Steel, Cold Steel,
Root Steel, MIG brazing 851.044.001 500,00 500,00 500,00 500,00
MC 2 PowerSyn
inkl. Power Steel und MIG-Léten
incl. Power Steel and MIG brazing 851.044.002 (490,00) (490,00) (490,00) (490,00)
SOFTWARE SOFTWARE Fast Arc 680.000.001 105,00 105,00 105,00 105,00
WPQR PAKET EN 1090 KONFORM 7090 compliant 087.000.201 530,00 530,00 530,00 530,00

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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InoMIG 350 | 400 portable

o ART.-NR. InoMIG 350 InoMIG 400
ZUBEHOR ACCESSORIES art.-no. InoMIG 350 fahrbar InoMIG 400 fahrbar
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR STAHL (1 Stiick)
4-Rollenantrieb
WIRE FEED ROLLS FOR STEEL 4 roller drive (1 piece)
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 0,8-1,0 455.037.001 24,50 24,50 24,50 24,50
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,0-1,2 455.037.002 24,50 24,50 24,50 24,50
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6 455.037.005 24,50 24,50 24,50 24,50
Gegendruckrolle pressure roll 455.037.008 24,50 24,50 24,50 24,50
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR ALU (1 Stiick)
4-Rollenantrieb
WIRE FEED ROLLS FOR ALU 4 roller drive (1 piece)
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,0-1,2AT 455.037.011 28,50 28,50 28,50 28,50
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6AT 455.037.012 28,50 28,50 28,50 28,50
Satz DV-Rollen: 4x mit Nut set of rolls: 4x with slot
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR FULLDRAHT (1 Stiick)
4-Rollenantrieb
WIRE FEED ROLLS FOR CORED WIRE 4 roller drive (1 piece)
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6R 455.037.006 29,50 29,50 29,50 29,50
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00 65,00 65,00
KORBSPULENADAPTER WIRE ADAPTER 900.020.012 14,50 14,50 14,50 14,50
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 4 m, 50 mm? 702.500.011 85,00 85,00 85,00 85,00
Massekabel workpiece cable 4 m, 70 mm? 702.700.013 105,00 105,00 105,00 105,00
BRENNERHALTERUNG AM GRIFF
TORCH HOLDER
Brennerhalter rechts torch holder right 725.044.233 10,00 10,00 10,00 10,00
Brennerhalter links torch hoder left 725.044.229 10,00 10,00 10,00 10,00

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.

sales@jess-welding.com
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InoMIG 350 | 400 compact

MADE IN

GERMANY

InoMIG 350 | InoMIG 400 kompakt compact

=2l

MIG/MAG
—

5!

HIGHTEC

INVERTER

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Wasser- gasgekiihlter, modularer, hocheffizienter SchweiBlinverter

WELIIRG

water- gas-cooled, modular, highefficient welding inverter

Multiprozess 5 x MIG (Standard, PSt, CSt, RSt, FaSt)

multiprocess 5 x MIG (standard, PSt, CSt, RSt, FaSt)

geringe Energiekosten (32 Ampere Sicherung)

less energy costs

Steuerung: Synergic Einknopfregelung, 2/4-Takt, Endkrater-
fiillung, Drahteinfdadeln (ohne Strom und Gas), Synergic-, Hand-
, Automatikbetrieb, Punktschweilen, Programmwahl,
Programmspeicherung (100 — Speicherplitze je SchweiBlver-
fahren; auBer Elektrode), Prozessablauf, SchweiBspannungs-
feinjustierung (+/- 25%)

control: synergic single knob operation, 2/4-cycle, crater filling
current, wire threading (without current and gas) synergetic-,
hand- and automatic operation, spot welding time, program
selection, backup function for user programs (100 programs per
welding methode; except electrode), process flow, exact adjust-
ment of welding voltage (+/- 25%)

Schweilverfahren: MIG/MAG, MIG-Loten, MMA, WIG-Lift-Arc

welding proceedings: MIG/MAG, MIG brazing, MMA, TIG-Lift-Arc

Einfachste Parametrisierung durch die Wahl eines Synergic-
Programmes (Material, Drahtdurchmesser, Gas)

easy adjustment of parameters due to the selection of a synergic
program (material, wire diameter, gas)

digitale Strom- und Spannungsanzeige

digital display of current and voltage

Drahtvorschub mit 4-Rollenantrieb - tachogeregelt

wire feeder with 4-roller drive

Liifter und Wasserkiihlung mit Standby

fan and water-cooling with standby

thermischer Uberlastschutz

thermal overload protection

schnellste Fehlerdiagnostik — Anzeige von Fehlercodes am Display

fast error diagnosis via display of error codes

Schalter und Steuerung in staubgeschiitztem Raum

switch and control systems in dust-proof room

Fernbedienungsbuchse zum Anschlu3 von Hand- und
FuBfernregler

remote control socket for foot- and handoperated remote
control

OPTIONEN

OPTIONS

Brenner mit Fernregelung up-/down

torch remote control up-/down

Kompakt + separatem Drahtvorschubkoffer

compact + seperate wire feed unit

Automatisierungsschnittstelle

automation socket

Zwischenschlauchpakete in verschiedenen Langen

intermediate hose pack in different length

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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InoMIG 350 | 400 compact

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

InoMIG 350 mit DVK 3 Ino InoMIG 400 mit DVK 3 Ino
Netzspannung 50 Hz
supply voltage 60 Hz 3 Phase(n) 400 V 3 Phase(n) 400 V 3 Phase(n) 400 V 3 Phase(n) 400 V
Sicherung (trége) F—1
fuse (slow) SLOW 16 A 16 A 25 A 25 A
Leistungsaufnahme m
power draw 14 kVA 14 kKVA 17 kVA 17 kVA
Cos phi
cos phi 0,9 0,9 0,9 0,9
Einstellbereich e ‘I‘
setting range - 40 - 350 A 40 - 350 A 40 - 400 A 40 - 400 A
Arbeitsspannung C
operating voltage ccv 16-315V 16-315V 16-34V 16 -34V
Leerlaufspannung '
open circuit voltage ocVv 13V/80V 13v/80V 13V/80V 13v/80V
Einschaltdauer 1, % 60% 310 A/ 295V  60%310A/ 295V 60% 400 A/ 34V 60% 400 A/ 34V
duty cycle St 40°C 100% 260 A/ 27V 100% 260A/27V  100% 360A/32V  100% 360A/32V
Schutzart n
system of protection 23 23 23 23
Isolationsklasse
insulation class H (180°C) H (180°C) H (180°C) H (180°C)
Kiihlart N
system of cooling I F F F F
Gewicht weight Stromquelle power source 35 kg 35 kg 35 kg 35 kg
Gasgekiihlt E gas 72 kg 90 kg 73 kg 91 kg
Wassergekiihlt water 88 kg 105 kg 89 kg 106 kg
MaBe dimensions
Stromquelle power source Iné{ (L xB xH) 720 x 350 x 530 720 x 350 x 530 720 x 350 x 530 720 x 350 x 530
komplett complete (LxWxH) 1030 x 540 x 1000 1030 x 540 x 1000 1030 x 540 x 1000 1030 x 540 x 1000
Artikelnr. Stromquelle M gas 845.350.001 845.350.010 845.400.001 845.400.010
article no. power source water 845.350.001 845.350.011 845.400.001 845.400.011

1 D I I I I s R R e YT P =

FaSt
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InoMIG 350 | 400 compact

ART.-NR. InoMIG 350 InoMIG 400
BESCHREIBUNG DESCRIPTION art o, InoMIG 350 "pvk3ime  MOMICA00 VK 3Ino

LIEFERUMFANG DEL/VERY CONTENTS

Stromquelle current source

Kiihlgerat cooling unit KG

(nur bei Wasserkiihlung) (only water-cooled)
Fahrwagen trolley

Gasschlauch gas hose

Netzkabel main cable

PREIS KOMPLETT gasgekiihlt gas cooled *4.245,00 *5.870,00 *5.015,00 *6.510,00
PRICE COMPLETE wassergekiihlt water cooled **4.910,00 **6.570,00 **5.680,00 **7.210,00

STROMQUELLE CURRENT SOURCE

gasgekiihlt kompakt 845.350.001 3.230,00 @ - e s
845.400.001 = m==== emeee 4.000,00 @@ -
wassergekiihlt kompakt 845.350.001 3.230,00 2@ - mmeee emeen
845.400.001  ——=== emeem 4.000,00 2 -----
wassergekiihlt mit DVK 3 Ino 845.350.011  --—-- 336000 @ -——- e
845.400.011 mmeem mmeem e 4.000,00

OPTIONEN OPTIONS

DRAHTVORSCHUB 4 ROLLEN 4 roller drive

DV-Rolle roll 0,8 -1,0 455.037.001 (24,50) (24500 e e
DV-Rolle roll1,0-1,2 455.037.002  ——eem eoeee (24,50) (24,50)

DVK 3 STEHEND VERTICAL

DVK 3 - ino lks gasgekiihlt gas-cooled 850.003.206  --—--- *(840,000 - *(840,00)
ZSP Linge length 1,5 m 95 mm? gas-cooled 808.015.211 - *165,00) - *(165,00)
DVK 3 - ino lks wasser gekiihlt water-cooled 850.003.203  --—--- **(840,000 @ -——-- **(840,00)
ZSP Linge length 1,5 m 95 mm? water-cooled 808.015.210 -—-- **(200,000 -—--- **(200,00)
KUHLGERAT COOLING UNIT KG 10, 400V (only water)  802.008.104 **(760,00) **(760,00) *¥(760,00) **(760,00)
KUHLMITTEL COOLING LIQUIDE JPP 10 L 900.020.400 65,00 65,00 65,00 65,00
FAHRWAGEN TROLLEY FG 10 802.008.107 (430,00) (430,00) (430,00) (430,00)
Gerateaufnahme GA10 (fiir Gas) mounting support (only gas) 725.032.010 *(95,00) *(95,00) *(95,00) *(95,00)

STEUERUNG CONTROL

MC 1 PowerSyn Plus mit integrierter Anzeige Volt,

Ampere und Drahtfordergeschwindigkeit inkl.

Power Steel, Cold Steel, Root Steel, MIG-Ldten

with integrated display for Voltage, Ampere

and wire feed rate incl. Power Steel, Cold Steel,

Root Steel, MIG brazing 851.044.001 500,00 500,00 500,00 500,00
MC 2 PowerSyn

inkl. Power Steel und MIG-Léten

incl. Power Steel and MIG brazing 851.044.002 (490,00) 2x (490,00) (490,00) 2x (490,00)
SOFTWARE SOFTWARE Fast Arc 680.000.001 105,00 105,00 105,00 105,00
WPQR PAKET EN 1090 KONFORM 7090 compliant 087.000.201 530,00 530,00 530,00 530,00
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InoMIG 350 | 400 compact

n ART.-NR. InoMIG 350 InoMIG 400
ZUBEHOR ACCESSORIES art.-no. InoMIG 350 pvk3mo  MOMIGA00 hvK 3ino
ZWISCHENSCHLAUCHPAKET INTERMEDIATE HOSE PACK
ZSP Linge length 1,5 m 95 mm? gas-cooled 808.015.211  -—-- *(165,000 - *(165,00)
ZSP Liange length 5 m 95 mm® 808.050.211 --—-—-- 260,00  ----- 260,00
ZSP Lange length 10 m 95 mm?® 808.100.206 - 42500 - 425,00
ZSP Linge length 15 m 95 mm? 808.150.206 ----- 640,00  ----- 640,00
ZSP Linge length 20 m 95 mm? 808.200.206 ----- 880,00 - --—-- 880,00
ZSP Lange length 1,5 m 95 mm® water-cooled  808.015.210  --—- **(200,000  --—- **(200,00)
ZSP Liange length 5 m 95 mm?® 808.050.210 --—- 32000 @ - 320,00
ZSP Linge length 10 m 95 mm? 808.100.205  ----- 540,00 - 540,00
ZSP Linge length 15 m 95 mm?* 808.150.205 @ ---—-- 74000 - 740,00
ZSP Lange length 20 m 95 mm?® 808.200.205 = ----- 970,00 - 970,00
ZSP Lange length 25 m 95 mm?® 808.250.205 = --—- 1.20000  -—-- 1.200,00
ZSP Linge length 30 m 95 mm? 808.300.205  ----- 1.410,00 - 1.410,00
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR STAHL (1 Stiick)
4-Rollenantrieb
WIRE FEED ROLLS FOR STEEL 4 roller drive (1 piece)
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 0,8-1,0 455.037.001 24,50 24,50 24,50 24,50
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,0-1,2 455.037.002 24,50 24,50 24,50 24,50
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6 455.037.005 24,50 24,50 24,50 24,50
Gegendruckrolle pressure roll 455.037.008 24,50 24,50 24,50 24,50
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR ALU (1 Stiick)
4-Rollenantrieb
WIRE FEED ROLLS FOR ALU 4 roller drive (1 piece)
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,0-1,2AT 455.037.011 28,50 28,50 28,50 28,50
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6AT 455.037.012 28,50 28,50 28,50 28,50
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR FULLDRAHT (1 Stiick)
4-Rollenantrieb
WIRE FEED ROLLS FOR CORED WIRE 4 roller drive (1 piece)
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6R 455.037.006 29,50 29,50 29,50 29,50
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00 65,00 65,00
KORBSPULENADAPTER WIRE ADAPTER 900.020.012 14,50 14,50 14,50 14,50
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 4 m, 50 mm? 702.500.011 85,00 85,00 8500 @ --—--
Massekabel workpiece cable 4 m, 70 mm? 702.700.013 e e e 105,00

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.
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MADE IN
GERMANY InoMIG 350 | 400 | 500 | TWIN

InoMIG 350 | 400 | 500 mit Drahtvorschubkoffer

FLEXIBLE :
MIG/MAG
— —
f INVERTER
— —

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Wassergekiihlter, modularer, hocheffizienter Schweilinverter

water-cooled, modular, highefficient welding inverter

Multiprozess 5 x MIG (Standard, PSt, CSt, RSt, FaSt-nicht bei 500 A)

multiprocess 5 x MIG (standard, PSt, CSt, RSt, FaSt-not for 500 A)

geringe Energiekosten (32 Ampere Sicherung)

less energy costs

Steuerung: Synergic Einknopfregelung, 2/4-Takt, Endkrater-
fiillung, Drahteinfdadeln (ohne Strom und Gas), Synergic-, Hand-
, Automatikbetrieb, Punktschweilen, Programmwahl,
Programmspeicherung (100 — Speicherplitze je SchweiBlver-
fahren; auBer Elektrode), Prozessablauf, SchweiBspannungs-
feinjustierung (+/- 25%)

control: synergic single knob operation, 2/4-cycle, crater filling
current, wire threading (without current and gas) synergetic-,
hand- and automatic operation, spot welding time, program
selection, backup function for user programs (100 programs per
welding methode; except electrode), process flow, exact adjust-
ment of welding voltage (+/- 25%)

Schweilverfahren: MIG/MAG, MIG-Loten, MMA, WIG-Lift-Arc

welding proceedings: MIG/MAG, MIG brazing, MMA, TIG-Lift-Arc

Einfachste Parametrisierung durch die Wahl eines Synergic-
Programmes (Material, Drahtdurchmesser, Gas)

easy adjustment of parameters due to the selection of a synergic
program (material, wire diameter, gas)

digitale Strom- und Spannungsanzeige

digital display of current and voltage

Drahtvorschub mit 4-Rollenantrieb - tachogeregelt

wire feeder with 4-roller drive

Liifter und Wasserkiihlung mit Standby

fan and water-cooling with standby

thermischer Uberlastschutz

thermal overload protection

schnellste Fehlerdiagnostik — Anzeige von Fehlercodes am Display

fast error diagnosis via display of error codes

Schalter und Steuerung in staubgeschiitztem Raum

switch and control systems in dust-proof room

Fernbedienungsbuchse zum Anschlu3 von Hand- und
FuBfernregler

remote control socket for foot- and handoperated remote
control

OPTIONEN

OPTIONS

Brenner mit Fernregelung up-/down

torch remote control up-/down

Doppelkoffer-Ausfiihrung TWIN

double wire feed unit TWIN

Automatisierungsschnittstelle

automation socket

Zwischenschlauchpakete in verschiedenen Langen

intermediate hose pack in different length
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InoMIG 350 | 400 | 500 | TWIN

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

InoMIG 350 InoMIG 400 INoMIG 500 .0 400_50:)"1‘."”:3

Netzspannung 50 Hz
supply voltage 60 Hz 3 Phase(n) 400 V 3 Phase(n) 400 V 3 Phase(n) 400 V 3 Phase(n) 400 V
Sicherung (trége) F—1
fuse (slow) SLOW 16 A 32A 32A 16/25/32A
Leistungsaufnahme m
power draw 14 kVA 17 kVA 29,9 kVA 13/17 / 33 kVA
Cos phi
cos phi 0,9 0,9 0,9 0,9
Einstellbereich = 20-350 A

' 20- 400 A
setting range ~ 40 - 350 A 40 - 400 A 40 - 500 A 40 - 500 A
Arbeitsspannung C Automatik 12 -39V
operating voltage ccv 16-315V 16 - 34V Manuell 13 - 42V 13-39V
Leerlaufspannung r:.
open circuit voltage ocv 14V / 76V 14V / 72V 14V / 72V 14V /[ 72V
Einschaltdauer 1, % 60% 310 A/ 295V 60% 400 A/ 34V 60%500A/390V 60%500A/390V
duty cycle St 40 °C 100% 260 A/ 27V 100% 360 A/ 32V 100% 450 A / 36,50V 100% 450 A / 36,50 V
Schutzart n
system of protection 23 23 23 23
Isolationsklasse
insulation class H (180°C) H (180°C) H (180°C) H (180°C)
Kiihlart 5
system of cooling F F F F
Gewicht weight Stromquelle power source 32 kg 33 kg 58 kg InoMIG 350 138 kg
Gasgekiihlt E gas 90 kg 99%g - InoMIG 400 139 kg
Wassergekiihlt water 107 kg 108 kg 133 kg InoMIG 500 164 kg
MaBe dimensions
Stromquelle power source (L x B x H) 720 x 350 x 530 720 x 350 x 530 720 x 350 x 530 720 x 350 x 530
komplett complete (LxWxH) 1030 x 540 x 1560 1030 x 540 x 1560 1030 x 540 x 1560 1030 x 540 x 1560
Artikelnr. Stromquelle ﬂ 845.350.005" 845.400.005*
article no. power source 845.350.006" 845.400.006" 845.500.001 TWIN
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InoMIG 350 | 400 | 500 | TWIN

BESCHREIBUNG DESCRIPTION A:r}_-l:l:' InoMIG 350 InoMIG 400 InoMIG 500 InoMIG TWIN
LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS
Stromquelle current source
Kiihlgerat cooling unit KG
(nur bei Wasserkiihlung) (only water-cooled)
Fahrwagen trolley
Gasschlauch gas hose
Netzkabel main cable
InoMIG 500 | InoMIG 500 TWIN
Drahtvorschub wire feed unit DVK 3 | 2 x TWIN
ZSP intermediate hose pack 1,5 m | 2 x TWIN
PREIS KOMPLETT gasgekiihlt gas cooled *4.575,00 *5.275,00 @@ === emeee
PRICE COMPLETE TWIN gasgekiihlt gas cooled *6.360,00 *7.060,00 @@ ----- TWIN
wassergekiihlt water-cooled **5.215,00 **5.915,00 **6.755,00 @@ -----
TWIN wassergekiihlt water-cooled *+7.120,00 *+7.820,00 **8.660,00 TWIN
STROMQUELLE CURRENT SOURCE
gasgekiihlt 845.350.005 2.940,00 -——- -——-
gas cooled 845.400.005 @ —=--- 3.670,00 -——-
wassergekiihlt 845.350.006 298000 @@ - -—--
water-cooled 845.400.006 @ ==--- 3.670,00 -——-
845.500.001 === emeee 4.580,00
OPTIONEN OPTIONS
DVK 3 STEHEND VERTICAL
DVK 3 - ino lks gasgekiihlt gas-cooled 850.003.206 *(840,00) *(840,000 - e
DVK 3 - ino rts gasgekiihlt gas-cooled TWIN 850.003.306 840,00 840,00 840,00 840,00
DVK 3 - ino Lks Wasser - IA water-cooled 850.003.203 **(840,00) **(840,00) **(840,00)  -----
DVK 3 - ino rts Wasser - IA water cooled TWIN 850.003.303  ---—- e **(860,00)
Anschlussverteiler InoTWIN (Wasser) distributor 802.008.115  -----eeeem —eeee **(310,00)
DV-Rolle roll 1,0-1,2 455.037.002 (24,50) (24,50) (24,50) (24,50)
Gegendruckrolle pressure roll 455.037.008 (24,50) (24,50) (24,50) (24,50)
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot
KUHLGERAT COOLING UNIT KG 10 ino, 400 V 802.008.104 **(760,00) **(760,00) **(760,000 -----
KUHLMITTEL COOLING LIQUIDE JPP 10 L 900.020.400 65,00 65,00 6500 0 -----
FAHRWAGEN TROLLEY
Fahrwagen trolley FG10 802.008.107 (430,00) (430,00) (430,000 -
Fahrwagen trolley FG10-2 InoTWIN 802.008.120 - e e (640,00)
Gerateaufnahme GA10 (fiir Gas) mounting support (only gas) 725.032.010 *(95,00) *(9500 0 - -
STEUERUNG CONTROL
MC 1 PowerSyn Plus mit integrierter Anzeige Volt,
Ampere und Drahtfordergeschwindigkeit inkl.
Power Steel, Cold Steel, Root Steel, MIG-Loten
with integrated display for Voltage, Ampere
and wire feed rate incl. Power Steel, Cold Steel,
Root Steel, MIG brazing 851.044.001 500,00 500,00 500,00 500,00
MC 2 PowerSyn
inkl. Power Steel und MIG-Ldten
incl. Power Steel and MIG brazing 851.044.002 (490,00) (490,00) (490,00) (490,00)
SOFTWARE SOFTWARE Fast Arc 680.000.001 105,00 105,00 10500 -
WPQR PAKET EN 1090 KONFORM 7090 compliant 087.000.201 530,00 530,00 530,00 @ -—--
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InoMIG 350 | 400 | 500 | TWIN

ZUBEHﬁR ACCESSORIES A;I'_-::' InoMIG 350 InoMIG 400 InoMIG 500 InoMIG TWIN
ZWISCHENSCHLAUCHPAKET INTERMEDIATE HOSE PACK

ZSP Lange length 1,5 m 95 mm?® gas-cooled  808.015.211 *(165,00) *(165,000  ----- *(165,00)
ZSP Liange length 5 m 95 mm® 808.050.211 260,00 260,00  ----- 260,00
ZSP Lange length 10 m 95 mm?® 808.100.206 425,00 42500  ----- 425,00
ZSP Linge length 15 m 95 mm? 808.150.206 640,00 640,00  ----- 640,00
ZSP Lange length 20 m 95 mm? 808.200.206 880,00 880,00  ----- 880,00
ZSP Lange length 1,5 m 95 mm® water-cooled  808.015.210 **(200,00) **(200,00) **(200,00) **(200,00)
ZSP Liange length 5 m 95 mm?® 808.050.210 320,00 320,00 320,00 320,00
ZSP Linge length 10 m 95 mm? 808.100.205 540,00 540,00 540,00 540,00
ZSP Liange length 15 m 95 mm® 808.150.205 740,00 740,00 740,00 740,00
ZSP Lange length 20 m 95 mm?® 808.200.205 970,00 970,00 970,00 970,00
ZSP Lange length 25 m 95 mm?® 808.250.205 1.200,00 1.200,00 1.200,00 1.200,00
ZSP Linge length 30 m 95 mm? 808.300.205 1.410,00 1.410,00 1.410,00 1.410,00
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR STAHL 4-Rollenantrieb (1 Stiick)

WIRE FEED ROLLS FOR STEEL 4 roller drive (1 piece)

fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 0,8-1,0 455.037.001 24,50 24,50 24,50 24,50
fir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6 455.037.005 24,50 24,50 24,50 24,50
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot

DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR ALU 4-Rollenantrieb (1 Stiick)

WIRE FEED ROLLS FOR ALU 4 roller drive (1 piece)

fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,0-1,2AT 455.037.011 28,50 28,50 28,50 28,50
fir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6AT 455.037.012 28,50 28,50 28,50 28,50
Satz DV-Rollen: 4x mit Nut set of rolls: 2x with slot

DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR FULLDRAHT 4-Rollenantrieb (1 Stiick)

WIRE FEED ROLLS FOR CORED WIRE 4 roller drive (1 piece)

fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6R 455.037.006 29,50 29,50 29,50 29,50
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot

DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00 65,00 65,00
KORBSPULENADAPTER WIRE ADAPTER 900.020.012 14,50 14,50 14,50 14,50
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE

Massekabel workpiece cable 4 m, 50 mm? 702.500.011 8500 - e 85,00
Massekabel workpiece cable 4 m, 70 mm? 702.700.013  ----- 10500  ----- 105,00
Massekabel workpiece cable 4 m, 95 mm? 702.900.015  ----= e 125,00 125,00

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.
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POWERFUL - DIGITAL!

LEISTUNGSSTARK

D | PROPULS-MASCHINEN VON JESS WELDING
GEHOREN DER NEUESTEN GENERATION AN.

Jeder SchweiBtropfen wird einzeln vom Drahtende
abgetrennt wodurch nahezu spritzerfreie SchweiBungen
erzielt werden. Fiir alle gangigen Materialien wie z.B. Stahl,
Edelstahl, Aluminium usw. stehen ausgewogene und
erprobte Schweilprogramme zur Verfligung.

GB | PROPULS MACHINES FROM JESS WELDING ARE
PART OF THE LATEST GENERATION.

Each weld droplet is individually separated from the end

of the wire. Virtually spatter-free welds are achieved.
Balanced, field-tested welding programs are available for
all conventional materials, such as steel, stainless steel,
aluminium etc.

Advantages: safe arc ignition without spatter, virtually spat-
ter-free weld seams, safe thin sheet welding (aluminium
<1,5mm), improved weld seam yuality with high-alloy mate-
rials, very low warpage, heat input greatly reduced, cost
saving, cost saving, time and energy saving, no end craters.

F | LES MACHINES PROPULS DE JESS WELDING SONT
DE TOUTE NOUVELLE GENERATION.

Chaque goutte de soudure se détache individuellement
du bout du fil, ce qui permet d'obtenir des soudures
pratiguement sans projections. Des programmes de
soudage équilibrés et éprouvés sont disponibles pour
tous les matériaux courants comme par exemple l'acier,
linox, l'aluminium, etc.

I | LE SALDATRICI PROPULS DELLA JESS WELDING
FANNO PARTE DELLA GENERAZIONE PIU RECENTE.

Ogni goccia di saldatura viene staccata singolarmente
dall'estremita del filo metallico, con questo si ottengono
delle saldature quasi senza spruzzi. Per tutti i materiali
usuali come acciaio, acciaio inox, alluminio ecc. sono

a disposizione dei programmi di saldatura equilibrati e
provati.

ES | LAS MAQUINAS PROPULS DE JESS WELDING
PERTENECEN A LA NUEVA GENERACION.

Cada gota de soldadura se separa individualmente del extremo
del alambre para obtener una soldadura practicamente

sin salpicaduras. Para todos los materiales corrientes,

como p. €j., acero, acero fino, aluminio, etc. hay disponibles
programas de soldadura equilibrados y probados.

PRODUKTE PRODUCTRANGE

NL | PROPULS-MACHINES VAN JESS WELDING
BEHOREN TOT DE NIEUWSTE GENERATIE.

Elke lasdruppel wordt afzonderlijk van het draadeinde
gescheiden, waardoor praktisch spatvrij laswerk wordt
geleverd. Voor alle gangbare materialen zoals b.v. staal,
roestvast staal, aluminium enz. staan uitgebalanceerde
en beproefde lasprogramma'’s ter beschikking.

www.jess-welding.com



DIGITAL!

PL | PRODUKOWANE PRZEZ FIRME JESS WELDING
MASZYNY PROPULS NALEZA DO NAJNOWSZEJ
GENERACJI MASZYN.

Kazda kropla spawajaca jest pojedynczo oddzielana z konca
drutu, dzieki czemu osigga sie spawanie prawie zupetnie
bez rozprysku. Dla wszystkich znanych materiatow,

jak np. stal, stal szlachetna, aluminium itd., firma JESS
Welding oferuje odpowiednie, wyprébowane w praktyce pro-
gramy spawalnicze.

P | AS MAQUINAS PROPULS DA JESS WELDING FAZEM
PARTE DA MAIS NOVA GERACAO.

Cada gota de soldadura é separada individualmente da
extremidade do fio de solda, razado pela qual se obtém
soldaduras quase sem pingos. Para todos os materiais
comuns, COMo por ex., a¢o, a¢o inoxidavel, aluminio,
etc., existem programas de soldadura comprovados e
equilibrados a disposigao.

RUS | PROPULS-YCTAHOBKM OT ®UPMbI
JESS WELDING OTHOCATCA K HOBEULLIEMY
MOKOJIEHWIO.

Kannu c koHua NpPoBOIOKN OTAENSATCSA N0 OQHON,
6narogapsa 3TOMy MONYYalTCA NPAKTUYECKU He
nMerLLme 6pbi3r CBapoYHble WBbI. [N Bcex
pacnpoCcTpaHeHHbIX MaTepuasios, HaNnpuMep cTanu,
HepXKaBeloLen CTanu, ankMUHNUA U T.4., UMEITCS
NpoAyMaHHbIe U NPOBEPEHHbIE NPOrpamMMbl
BbINOSIHEHWUS CBAPKW.

RO | MASINILE PROPULS DE LA JACKLE FAC PARTE
DIN GENERATIA DE ULTIMA ORA.

Fiecare picatura de sudura este separata individual de la
capatul sarmei, astfel incat se realizeaza suduri aproape
lipsite de stropi de metal. Pentru toate materialele
utilizabile, cum ar fi otelul, otelul inoxidabil, aluminiul etc.,
sunt puse la dispozitie programe de sudat echilibrate si
verificate in practica.

sales@jess-welding.com

TR | JESS WELDING'IN PROPULS-MAKINELERI EN
YENI
NESILE AIT.

Olusabilecek her bir ter damlasi teker teker tel sonundan
ayrilarak sigrama olusmadan kaynak imkani yaratiliyor.
Tim Geleneksel malzemeler igin ornegin gelik, paslanmaz
¢elik, aliminyum ve benzeri olan malzemeler dengeli ve
kaynak testi yapilarak denenmistir.
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MIG-PULS

MIG-PULS-VERFAHREN MIG-PULSE METHOD

D | MIG-PULS-VERFAHREN

Beim Impulslichtbogen-Schwei3en wird der Material-
bzw.Tropfenlibergang kurzschlussfrei, mit einem modulierten
Stromimpuls gesteuert. Hierbei kommt der sogenannte “Pinch"-
Effekt zur Anwendung (Lorenzkraft), d. h. ein sich andernder
elektrischer Strom (Impuls) erzeugt ein Magnet feld, das diesem
entgegenwirkt. Dadurch wird der Tropfen am Ende eingeschniirt
(engl.: to pinch). Mit jedem Stromimpuls trennt sich somit ein
Tropfen vom Draht, ohne Berlhrung bzw. Kurzschluss mit dem
Werkstlick.

F | PROCEDE A IMPULSION MIG

Pour le soudage a arc a impulsion, la transition du matériau ou
de la goutte se commande sans court-circuit avec une impulsion
électrique modulée. On utilise alors l'effet dit de "pinch” (force
de Lorenz), c'est-a-dire qu'un champ électrique variable
(impulsion) génére un champ magnétique qui le contrecarre.

La goutte est ainsi pincée a son extrémité (pinch en anglais).

A chaque impulsion électrique, une goutte se détache donc

du fil avec la piece, sans contact ni court-circuit.

GB | MIG-PULSE METHOD

In the case of pulsed arc welding, the material or droplet
transfer is free of short circuits, controlled with a modulated
current pulse. Here the so-called ,pinch” effect is used (Lorenz
force), i. e. an approaching electrical current (pulse) produces a
magnetic field which works against it. This constricts (pinches)
the droplet at the end.

Therefore, with every current pulse a droplet is separated from
the wire, without touching or shorting with the workpiece.

I | PROCEDIMENTO MIG-PULS

Per il procedimento di saldatura ad arco con impulsi il passaggio
di materiale risp. gocce viene comandato senza cortocircuito
con un impulso modulato di corrente. Qui viene applicato il
cosiddetto effetto "Pinch” (forza di Lorentz), cioé una corrente
elettrica che varia (impulso) genera un campo magnetico
opposto. Questo causa la strizione all'estremita di una goccia

(in inglese: to pinch). Cosi con ogni impulso di corrente si stacca
una goccia dal filo, senza contatto risp. cortocircuito con il pezzo.

ES | PROCEDIMIENTO MIG-PULS

En el proceso de soldadura por arco voltaico pulsado se
controla la transicién de material o gotas sin cortocircuito, con
un impulso modulado de corriente. Para este fin se aplica el
denominado efecto "Pinch” (fuerza Lorenz), es decir, una cor-
riente eléctrica variante (impulso) genera un campo magnético,
que actta en contra. De esta manera se estrecha la gota en su
extremo (en inglés: to pinch). Asi se separa una gota del alam-
bre con cada impulso de corriente, sin contacto ni cortocircuito
con la pieza de trabajo.

PRODUKTE PRODUCTRANGE

NL | MIG-PULS-PROCESSEN

Bij het impulslichtboog-lassen wordt de materiaal-resp.
druppelovergang zonder kortsluiting, met een gemoduleerde
stroomimpuls gestuurd. Hierbij wordt het zogenaamde
“pinch"-effect toegepast (Lorentzkracht), d.w.z. een zich
veranderende elektrische stroom (impuls) genereert een
magneetveld, dat deze tegenwerkt. Daardoor wordt de
druppel aan het einde ingesnoerd (engl.: to pinch). Met elke
stroomimpuls wordt een druppel van de draad gescheiden,
zonder contact resp. kortsluiting met het werkstuk.

www.jess-welding.com



MIG-PULS

MIG-PULS-VERFAHREN MIG-PULSE METHOD

Doppelpuls - Aluminium, Optik: ahnlich WIG, spritzerfrei | double puls - aluminium, look: similar :
TIG, spatterfree | doble pulsado - aluminio, aspecto: semejante a TIG, sin salpicaduras | Double [ et e
impulsion - aluminium, aspect : identique a WIG, sans projections | Impulso doppio - alluminio,
aspetto: simile a WIG, esente da spruzzi | Dubbele puls - aluminium, optiek: zoals TIG, spatvrij |
Pulsacja podwdjna — aluminium, wyglad optycznie podobny do WIG, bez rozprysku | Impulso duplo -
aluminio, 6ptica: semelhante ao WIG (gas inerte tungsténio), sem pingos salpicaduras | Dublu puls -
aluminiu, optic: similar cu WIG, fara stropi de metal | [BonHOM NyfbC — aflOMUHWIA, LLOB: MOXOX Ha

WIG, 6e3 6pbi3r | Cift darbe - Aliminyum, Goniiniim: WIG benzeri, sigrama olmadan

Einfachpuls - Edelstahl, Optik: glatt verlaufend, spritzerfrei | standard puls - stainless steel, look:
smooth, spatterfree | pulsado simple — acero noble, aspecto: transcurso liso, sin salpicaduras |
Impulsion simple - inox, aspect : uniforme, sans projections | Impulso singolo - acciaio inox,
aspetto: liscio, esente da spruzzi | Enkelvoudige puls - roestvast staal, optiek: glad verlopend,
spatvrij | Pulsacja pojedyncza - stal szlachetna, wyglad optyczny gtadki, bez rozprysku | Puls
simplu - otel inoxidabil optic: sudura fara stropi | Mynbc — HepxxaBetoLwwas cTanb, WOB: FAAKUNA,
6e3 6pbI3r | Tek darbe - Paslanmaz gelik, Goriiniim: diizgiin ilerleyen sigrama olmadan

Doppelpuls - Edelstahl, Optik: feine Schuppung, spritzerfrei | double puls - stainless steel, look: fine-

flaked, spatterfree | doble pulsado — acero noble, aspecto: escamado fino, sin salpicaduras | Double
impulsion - inox, aspect : fines écailles, sans projections | Impulso doppio - acciaio inox, aspetto:
squamato fine, esente da spruzzi | Dubbele puls - roestvast staal, optiek: fijne afschilfering, spatvrij |
Pulsacja podwdjna - stal szlachetna, wyglad optyczny delikatnie tuskowaty, bez rozprysku | Impulso
duplo - ago inox, dptica: escamamento fino, sem pingos | Dublu puls - otel inoxidabil, optic: sudura
solzoasa fina, fara stropi de metal | [IBonHOM nynbc — HEpXKaBeLWas CTasb, LWOB: MefIKouYellynyaThii, 6e3
6pbi3r | Cift darbe - Paslanmaz gelik, Goriiniim: ince pullu, sigrama olmadan

Doppelpuls - Edelstahl, Optik: grobe Schuppung, spritzerfrei | double puls - stainless steel, look:
coarse-flaked, spatterfree | doble pulsado — acero noble, aspecto: escamado grueso, sin salpicaduras |
Double impulsion - inox, aspect : grosses écailles, sans projections | Impulso doppio - acciaio inox,
aspetto: squamato grosso, esente da spruzzi | Dubbele puls - roestvast staal, optiek: grove afschilfering,
spatvrij | Pulsacja podwadjna - stal szlachetna, wyglad optyczny mocno tuskowaty, bez rozprysku |
Impulso duplo - aco inox, ptica: escamamento grosso, sem pingos | Dublu puls - otel inoxidabil, optic:
sudura solzoasa grosierd, fara stropi de metal | [iBoiHO Nysbc — Hep>KaBeloLLas CTasb, LIOB:
KpynHodewynyatbin, 6e3 6pbiar | Cift darbe - Paslanmaz celik, Goriinim: kaba pullu, sigramadan

PL | TECHNOLOGIA MIG-PULS

Przy spawaniu tukiem impulsowym ztacze materiatowe
wzglednie kroplowe sterowane jest modulowanym impulsem
elektrycznym, bez zwarcia. Wykorzystywany jest tzw.efekt
,Pinch” (patrz: sita Lorenza polegajacy na tym, ze zmieniajacy
sie prad elektryczny (impulsy) wytwarza kazdorazowo pole
magnetyczne, ktére mu przeciwdziata. Przez to kazda kropla
zostaje od konca drutu uszczypnieta, przycieta, jak palec w
drzwiach (ang.to pinch). Kazdy impuls pradu doprowadza od
odciecia kolejnej kropli z drutu, bez dotkniecia czy zwarcia z
przedmiotem obrabianym.

RUS | MIG-PULS-TEXHOJ10I N4

Mpy MMNYSILCHO-AYrOBOM CBapKe NePeHoC MaTepuana uim Kanesb
6e3 KOPOTKMX 3aMbIKaHWil PerynnpyeTcs MoayMpPoBaHHbIM
MMMYNbCOM TOKa. 34eCh UCMO/b3yeTCa Tak Ha3blBaeMbIn
MuHy-3dpdekT (cuna JlopeHua), T.e. U3MEHSIOLLMINCS NEKTPUYECKNI
TOK (MMMYSbC) CO3QAET MarHUTHOE MoJie, KOTOPoe eMy NPOTMBOAEN-
cteyeT. M3-3a 3TOro Kanns B KoHUe cyxaetcs (aHrn.: to pinch).

C KaXabiM MMMNyNbCOM TOKA, OT CBAPOYHON NPOBOJIOKM OTAENSEeTCs
opHa Kanns, 6e3 KacaHus 4eTanm UM KOPOTKOrO 3aMbIKaHWSA C Heil.

P | PROCEDIMENTO DE IMPULSO MIG

Na soldadura eléctrica a arco com impulso, a transicao do
material ou da gota de soldadura é comandada sem curto-circuito
com um impulso eléctrico modulado. E utilizado neste processo o
denominado efeito "pinch” (for¢a de Lorentz), ou seja, uma tensao
eléctrica em mudanga (impulso), gera um campo magnético que se
opoe a ela. Desta forma, a gota de soldadura é espartilhada

no final (do Inglés: “to pinch"). Com cada impulso eléctrico
desprende-se assim uma gota do fio de soldadura, sem curto-
circuito ou contacto com a pega a transformar.

RO | PROCEDURA MIG-PULS

La sudarea in impulsuri (MIG), transferarea materialului, respectiv a
picaturii se face fara scurtcircuit, fiind comandata printr-un impuls
de curent modulat. in acest sens, se utilizeaza asa-numitul efect
Pinch* (forta Lorentz), adicad un curent electric variabil (impuls)
format intr-un cdmp magnetic, care se opune acestuia. Prin aceasta,
picaturile de sudura sunt contractate la capat (engl.: to pinch).

Cu fiecare impuls de curent, de pe electrod se separa o picatura,
fara atingere, respectiv scurtcircuit cu piesa.

sales@jess-welding.com

TR | MIG-PULS-YONTEMI

Darbe ark kaynaginda malzeme yani damlama gegisi de kisa devre
yapmadan akim darbesi ile kontrol edilir. Burada ,Pinch” etkisi
olarak adlandirilan uygulama karsimiza ¢ikiyor (Lorenz Kuvvet), bu
demektir ki, devamli degisen elektrik akimi (darbe) buna karsi gikan
manyetik bir alan olusturuyor. Bundan dolayi damla (ingl.: to pinch)
nihai olarak gemberlenerek baglaniyor. Bu elektrik akimi ile herhangi
bir temas olmadan ve kisa devre olusmadan damla

telden ayriliyor.
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MADE IN ProPULS 320 CC

GERMANY

ProPULS 320 CC

INVERTER

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

ProPULS CC - Comfort Control

ProPULS CC - Comfort Control

Invertertechnik der jiingsten Genertation gepaart mit neuer
Software ist die Grundlage dieser effizienten und hochst dyna-
mischen Puls Stromquelle

actual inverter technology together with a new software
is the fundament for this efficient and high dynamic
puls power source

LCD Farbdisplay fiir die einfache und intuitive Bedienung

LCD colour display for a easy and intuitive operation

Neue Technik - Robust wie eh und jeh

new technology - heavy duty as every time

Kennlinie fiir nahezu alle Kombinationen aus Material-
Drahtdurchmesser-Gasart

synergic characteristic for more ore less each material-wire
diameter-gas type combination

Hervorragende Ziindeigenschaften

perfect ignition performance

Flexible sperrung und eingrenzung von Parametern fiir mehr
Sicherheit und Qualitat

flexible options to block and restrict parameters for
more secure and quality

Geringer Energieverbrauch fiir mehr Effizienz

low enegy consumption for more efficiency

OPTIONEN

Automatisierungschnittstellen (Digital und Analog)

OPTIONEN

automation interface (digital and analog)

Sonderprozesse:
Comfort Vertical-Puls
Comfort Power-Puls
Comfort Fast-Puls

special prozesses:
Comfort Vertical-Puls
Comfort Power-Puls
Comfort Fast-Puls

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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ProPULS 320 CC

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

ProPULS 320 CC

Netzspannung 50 Hz

supply voltage M c0H: 400V
Sicherung (trdge) F—1

fuse (slow) SLOW 16 A
Leistungsaufnahme m

power draw 11 kVA
Cos phi

cos phi 0,9
Einstellbereich ‘I‘

setting range i - 10-320A
Arbeitsspannung C3

operating voltage CcCcvV 14,5-29V
Leerlaufspannung

open circuit voltage ocVv 70V
Einschaltdauer (A 60% 270 A/ 275V
duty cycle & 40 °C 100% 225 A / 25,5V
Schutzart n

system of protection 23
Isolationsklasse

insulation class F (155 °C)
Kiihlart s

system of cooling I F
Gewicht weight Stromquelle power source 36 kg
Gasgekiihlt E gas 69 kg
Wassergekiihlt water 79 kg
MaBe dimensions

Stromquelle power source (LxB xH) 625 x 340 x 540
komplett complete WUl () x Wx H) 910 x 340 x 995
Artikelnr. Stromquelle M

article no. power source 843.320.110

5 D) [

m/min \'}

~+  v-pBBAaH
100 230 Emsamwsam 240 275 ¢ [

1043 Fe G3 S1-1 12 Ar2-3% CO2

.  eeessl S—]
1044 fFe 63 S 16 | Ar 2-3% COZ

[ sl SS— J h
I Ell 10623 lFe 662 an nanicod 12 A 1620 coz | | [ Ty START STROM 2
2-1aK1 = - 2.1aK1
SRAMM 1011 v 15/es
Fe

— =
ProcaAvas iz 2 L -
63 5H1 0 0.8 Ar 16-20% £02 d 1041 Fe G3 S-1 0 0.8 Ar 2.3% CO2 Fe G2 SEL O 10 Ar 16-20% £02 an01 Fe G354 0 04 €02
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ProPULS 320 CC

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

ART.-NR.
art.-no.

ProPULS 320 ProPULS 320

GAS WASSER

LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS

Stromquelle current source

Kiihlgerat cooling unit KG
(nur bei Wasserkiihlung) (only water-cooled)

Fahrwagen trolley

Gasschlauch gas hose

Netzkabel main cable

PREIS KOMPLETT

gasgekiihlt gas-cooled
PRICE COMPLETE wassergekiihlt water-cooled

----- **6.490,00

STROMQUELLE CURRENT SOURCE

gasgekiihlt
gas-cooled

843.320.100

wassergekiihlt
water-cooled

843.320.100

OPTIONEN OPTIONS

KUHLGERAT COOLING UNIT KG 10, 400 V

802.008.102

----- **(760,00)

KUHLMITTEL COOLING LIQUIDE JPP 10

900.020.400

----- 65,00

FAHRWAGEN TROLLEY FG 10

802.008.107

(430,00) (430,00)

GERATEHALTERUNG mounting support for machine

721.032.010

*(95,00) -

SOFTWARE SOFTWARE

Fast Steel, Power Steel, Cold Steel, Pipe

inklusive

595,00 595,00

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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ProPULS 320 CC

i ART.-NR. ProPULS 320 ProPULS 320
ZUBEHOR ACCESSORIES o GAS WASSER
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR STAHL (1 Stiick)
4-Rollenantrieb
WIRE FEED ROLLS FOR STEEL 4 roller drive (1 piece)
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 0,8-1,0 455.037.001 24,45 24,45
fir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,0-1,2 455.037.002 24,45 24,45
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6 455.037.005 24,45 24,45
Gegendruckrolle pressure roll 455.037.008 24,45 24,45
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR ALU (1 Stiick)
4-Rollenantrieb
WIRE FEED ROLLS FOR ALU 4 roller drive (1 piece)
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,0-1,2AT 455.037.011 28,50 28,50
fir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6AT 455.037.012 28,50 28,50
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR FULLDRAHT (1 Stiick)
4-Rollenantrieb
WIRE FEED ROLLS FOR CORED WIRE 4 roller drive (1 piece)
fir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6R 455.037.006 29,50 29,50
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00
KORBSPULENADAPTER WIRE ADAPTER 900.020.012 14,50 14,50
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable, 4 m, 70 mm? 702.700.013 105,00 105,00

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwWSt. prices in € without value added tax.

sales@jess-welding.com
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MADE IN ‘ ProPULS 330 CC | 400CC | 500CC

GERMANY

ProPULS 330 CC | 400 CC |

N

PULS

—
il o;

INVERTER

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

ProPULS CC - Comfort Control

’
500 CC mit Drahtvorschubkoffer

ProPULS CC - Comfort Control

Invertertechnik der jiingsten Genertation gepaart mit neuer
Software ist die Grundlage dieser effizienten und hochst dyna-
mischen Puls Stromquelle

actual inverter technology together with a new software
is the fundament for this efficient and high dynamic
puls power source

LCD Farbdisplay fiir die einfache und intuitive Bedienung

LCD colour display for a easy and intuitive operation

Neue Technik - Robust wie eh und jeh

new technology - heavy duty as every time

Kennlinie fiir nahezu alle Kombinationen aus Material-
Drahtdurchmesser-Gasart

synergic characteristic for more ore less each material-wire
diameter-gas type combination

Hervorragende Ziindeigenschaften

perfect ignition performance

Flexible sperrung und eingrenzung von Parametern fiir mehr
Sicherheit und Qualitat

flexible options to block and restrict parameters for
more secure and quality

Geringer Energieverbrauch fiir mehr Effizienz

low enegy consumption for more efficiency

Maglichkeit zur zusatlichen Auswahl und Anpassung der
wichtigsten Funktionen und Parameter am Drahtvorschub
Koffer moglich

additional posibility to choose and adjust the most important
functions and parameters on the feeder unit

OPTIONEN

Automatisierungschnittstellen (Digital und Analog)

OPTIONEN

automation interface (digital and analog)

Sonderprozesse:
Comfort Vertical-Puls
Comfort Power-Puls
Comfort Fast-Puls

special prozesses:
Comfort Vertical-Puls
Comfort Power-Puls
Comfort Fast-Puls

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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ProPULS 330 CC | 400CC | 500CC

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

ProPULS 330 CC ProPULS 400 CC ProPULS 500 CC
Netzspannung 50 Hz
supply voltage 60 Hz 3 Phase(n), 400 V 3 Phase(n), 400 V 3 Phase(n), 400 V
Sicherung (trdge) F—1
fuse (slow) SLOW 16 A 20 A 32 A
Leistungsaufnahme m
power draw 12 kVA 14,5 kVA 27,5 kVA
Cos phi
cos phi 0,9 0,9 0,9
Einstellbereich ‘I‘
setting range i - 10-330A 10- 400 A 10-500 A
Arbeitsspannung C3
operating voltage CcCcvV 14,5-30V 14,5-34V 14,5-39V
Leerlaufspannung
open circuit voltage ocVv 70V 63V 70V
Einschaltdauer I, % 60% 300A/290V 60%370A/325V 60%500A/390V
duty cycle ST 40 °C 100% 280 A/ 28,0V 100% 330A/30,5V 100% 400 A/ 34,0V
Schutzart n
system of protection 23 23 23
Isolationsklasse
insulation class F (155 °C) F (155 °C) F (155 °C)
Kiihlart s
system of cooling I F F F
Gewicht weight Stromquelle power source 33 kg 45 kg 50 kg
Gasgekiihlt E gas 97 kg 109 kg 114 kg
Wassergekiihlt water 107 kg 119 kg 124 kg
MaBe dimensions
Stromquelle power source Z. (LxB xH) 625 x 340 x 540 625 x 340 x 540 625 x 340 x 540
komplett complete (LxWxH) B3 910 x 340 x 1420 B3 910 x 340 x 1420 B3 910 x 340 x 1420

Artikelnr. Stromquelle
article no. power source

mm

843.330.110

843.400.110

843.500.110

m/min \'}

100 230

[ sl S—

PROGRAMM 1011
Fe G3 5-1 @ 0.8 Ar 16-20% CO2

sales@jess-welding.com

oBa@g -~
[ MATERIAL [ |
1041 Fo G3 5i-1 .
1042 [Fee G2 §1-1
1043 [Fe 63 511
1044 [Fe 63 51

e

1041 Fee G SK1 9 0B Ar 2.3% CO2

LN |

v-oBEaHE

240 275 -,

PROGRAMM U012
Fe G3 5-1 0 1.0 Ar 16-20% CO2

START STROM

0%

R o

0001 Fe G3 S1 0 08 CO2
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ProPULS 330 CC | 400CC | 500CC

ART.-NR. ProPULS ProPULS ProPULS ProPULS
BESCHREIBUNG DESCRIPTION art.-no. 330 CC 400 CC 500 CC TWIN
LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS
Stromquelle current source
Kiihlgerat cooling unit KG
(nur bei Wasserkiihlung) (only water-cooled)
Fahrwagen trolley
Gasschlauch gas hose
Netzkabel main cable
ProPULS 330 | 400 | 500
Drahtvorschub wire feed unit DVK 3PP
ZSP intermediate hose pack 1,5 m
PREIS KOMPLETT wassergekiihlt water-cooled 8.225,00 9.605,00 11.225,00
PRICE COMPLETE TWIN wassergekiihlt water-cooled 10.185,00 11.565,00 13.185,00 TWIN
STROMQUELLE CURRENT SOURCE
wassergekiihlt 843.330.100 (4.820,000 ----- -
water-cooled 843.400.100  ----- (6.200,000  -----

843.500.100  ----- e (7.820,00)
OPTIONEN OPTIONS
DVK 3 PP STEHEND VERTICAL
DVK 3 - rts wassergekiihlt water-cooled 850.003.265 (1.960,00) (1.960,00) (1.960,00) -----
DVK 3 - Lks wassergekiihlt water-cooled TWIN 850.003.272  ———-- e (1.960,00)
Anschlussverteiler TWIN (Wasser) distributor 802.008.116 -———-  eeee (310,00)
DV-Rolle roll 1,0-1,2 455.037.002 (24,50) (24,50) (24,50) (24,50)
DV-Rolle roll 1,2-1,6 455.037.005 24,50 24,50 24,50 24,50
Gegendruckrolle pressure roll 455.037.008 24,50 24,50 24,50 24,50
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot
KUHLGERAT COOLING UNIT KG 10, 400 V 802.008.102 (760,00) (760,00) (760,000  -----
KUHLMITTEL COOLING LIQUIDE JPP 10 L 900.020.400 65,00 65,00 6500 @ -
FAHRWAGEN TROLLEY FG 10 802.008.107 (430,00) (430,00) (430,000 -----
FAHRWAGEN TROLLEY FG10 - 2 TWIN 802.008.120  ----- oo e (640,00)
SOFTWARE SOFTWARE
Fast Steel, Power Steel, Cold Steel, Pipe inklusive 595,00 595,00 59500 -
Comfort Puls Pakte comfort puls package
Comfort Vertical-Puls
Comfort Power-Puls
Comfort Fast-Puls 680.000.003 680,00 680,00 680,00 680,00
ZWISCHENSCHLAUCHPAKET /INTERMEDIATE HOSE PACK
wassergekiihlt water-cooled
ZSP Lange 1,5 m 95 mm? length 808.015.112 (255,00) (255,00) (255,00) (255,00)
ZSP Lange 5 m 95 mm? length 808.050.111 385,00 385,00 385,00 385,00
ZSP Lange 10 m 95 mm? length 808.100.111 600,00 600,00 600,00 600,00
ZSP Lange 15 m 95 mm? length 808.150.111 830,00 830,00 830,00 830,00
ZSP Lange 20 m 95 mm? length 808.200.111 1080,00 1080,00 1080,00 1080,00

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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ProPULS 330 CC | 400CC | 500 CC

i ART.-NR. ProPULS ProPULS ProPULS ProPULS
ZUBEHOR ACCESSORIES art.-no. 330CC 400 CC 500 CC TWIN
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR STAHL (1 Stiick)
4-Rollenantrieb
WIRE FEED ROLLS FOR STEEL 4 roller drive (1 piece)
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 0,8-1,0 455.037.001 24,50 24,50 24,50 24,50
fir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,0-1,2 455.037.002 24,50 24,50 24,50 24,50
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6 455.037.005 24,50 24,50 24,50 24,50
Gegendruckrolle pressure roll 455.037.008 24,50 24,50 24,50 24,50
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR ALU (1 Stiick)
4-Rollenantrieb
WIRE FEED ROLLS FOR ALU 4 roller drive (1 piece)
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,0-1,2AT 455.037.011 28,50 28,50 28,50 28,50
fir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6AT 455.037.012 28,50 28,50 28,50 28,50
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR FULLDRAHT (1 Stiick)
4-Rollenantrieb
WIRE FEED ROLLS FOR CORED WIRE 4 roller drive (1 piece)
fir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6R 455.037.006 29,50 29,50 29,50 29,50
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00 65,00 65,00
KORBSPULENADAPTER WIRE ADAPTER 900.020.012 14,50 14,50 14,50 14,50
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable, 4 m, 70 mm? 702.700.013 105,00  -----—eeee e
Massekabel workpiece cable, 4 m, 95 mm? 702.900.015  ----- 125,00 125,00 125,00

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.

sales@jess-welding.com
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E4 2800 | 4200 | 5200

E4 2800 | 4200 | 5200

HIGHTEC

HC-MAG

= 4
ENERGY
EFFICIENT

v

EN 1090
READY

INVERTER

. -F ..... é i
MIG/MAGY PULS DPULS MMA wIG

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

MIG/MAG Impuls, konventionell, RMT, CMA, MIG Loéten, E-Hand

MIG/MAG pulse, conventional, RMT, CMA, MIG soldering, MMA

komfortable Bedienung

easy operation

flexibler Verfahrenswechsel

flexible alternation between procedures

stufenlose Einstellung von Parametern via Display

fully adjustable parameter settings via the display

Jobspeicher fur selbst erarbeitete Parameter

job memory for inhouse-developed operating parameters

reduzierter Energieverbrauch durch neueste Invertertechnik

reduced energy consumption due to latest inverter technology

Updaten, Sichern, Ubertragen von Jobs / Kennlinien PC

update, save, transfer of jobs / characteristics via PC

fokussierter, energiereicher Spriihlichtbogen

focused, high-energy spray arc

Minimierung der Lagenanzahl durch Reduzierung des
Nahtoffnungswinkels von 45° auf 30°

minimization of number of layers through reduction of seam
opening angle from 45° to 30°

kiirzere Taktzeiten und hohere Produktivitat

shorter cycle times and higher productivity

bessere Qualitdt durch minimierten Verzug und
starkeren Einbrand

better quality through minimized distortion and stronger weld
penetration

maximale Steigerung der Schweilgeschwindigkeit

maximum increase in welding speed

geeignet fur besonders dickwandige Bauteile

suitable for particularly thick-walled components

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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E4 2800 | 4200 | 5200

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

E4 2800 G E4 2800 W E4 4200 W E4 5200 W
Netzspannung 50 Hz
supply voltage 60 Hz 3 Phase(n), 400 V 3 Phase(n), 400 V 3 Phase(n), 400 V 3 Phase(n), 400 V
Sicherung (trdge) F—1
fuse (slow) sLow 16 A 16 A 16 A 32A
Leistungsaufnahme m
power draw
Cos ph!
cos phi
Einstellbereich ‘I‘
setting range i - 5-270A 5-270A 5-400 A 5-520A
Arbeitsspannung C3
operating voltage CCcv
Leerlaufspannung
open circuit voltage ocVv 70V 70V 70V 70V
Einschaltdauer I, % 60% 230 A 60% 230 A 60% 360 A 60% 500 A
duty cycle ST 40 °C 100% 190 A 100% 190 A 100% 310 A 100% 450 A
Schutzart n
system of protection 23S 23S 23S 23S
Isolationsklasse
=
insulation class
Kiihlart s
system of cooling I
Gewicht weight Stromquelle Q power source 45 kg 45 kg 70 kg 82 kg
mit FW 4 with FW 4 61 kg 85 kg 110 kg 122 kg
MaBe dimensions
Stromquelle power source Z. (L x B xH) 700x350x420 700x350x660 700x350x660 700x350x660
fahrbar mobile (LxWxH) 1000x500x620 1000x500x860 1000x500x1100 1000x500x1100

Artikelnr. Stromquelle
article no. power source

mm

5 D) [

sales@jess-welding.com
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E4 2800 | 4200 | 5200

ART.-NR.
BESCHREIBUNG DESCRIPTION P E4 2800 E4 4200 E4 5200
LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS
Stromquelle current source
Kiihlgerat cooling unit K&
(nur bei Wasserkiihlung) (only water-cooled)]
Fahrwagen trolley FW4
Gasschlauch gas hose
Netzkabel main cable
PREIS KOMPLETT PRICE COMPLETE
kompakt gasgekiihlt E324001001 5.86500 @@ -----
gas-cooled E324003001 0 ----- 7.14500 = -----
E324004001 ----- e 9.075,00
kompakt wassergekiihlt E324001001 6.61500 @ --—--
water-cooled E324003001 ----- 8.21500 @ -----
E324004001  ----- —eeee 10.145,00
OPTIONEN OPTIONS
DVK
DVK 2 - wassergekiihlt water-cooled E32600101 1.890,00 1.890,00 1.890,00
DVK 4 - wassergekiihlt water-cooled E32600001 1.500,00 1.500,00 1.500,00
DV-Rolle roll 1,0-1,2 455.037.002 (24,50) (24,50) (24,50)
DV-Rolle roll 1,2-1,6 455.037.005 24,50 24,50 24,50
Gegendruckrolle pressure roll 455.037.008 24,50 24,50 24,50
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot
KUHLGERAT COOLING UNIT KG4 E22710001 1.070,00 1.070,00 1.070,00
KUHLMITTEL COOLING LIQUIDE JPP 10 L 900.020.400 65,00 65,00 65,00
FAHRWAGEN TROLLEY FW 4 mit Flaschenwanne E23182000 245,00 245,00 245,00
FAHRWAGEN TROLLEY FW 4 ohne Flaschenwanne
2 Traversen E23182100 250,00 250,00 250,00
SOFTWARE SOFTWARE
CD PC Software E2-WIN E34896501 1.500,00 1.500,00 1.500,00
WPS PAKET EN 1090 KONFORM E233000 490,00 490,00 490,00
WPS package EN 090 compliant E233001 490,00 490,00 490,00
ZWISCHENSCHLAUCHPAKET /NTERMEDIATE HOSE PACK
wassergekiihlt water-cooled
ZSP Lange 1 m 70 mm? length E32799860 285,00 285,00 285,00
ZSP Lange 1,8 m 70 mm? length E32799861 305,00 305,00 305,00
ZSP Lange 1,8 m 70 mm? length HC-MAG E32799871 325,00 325,00 325,00
ZSP Lange 5 m 70 mm? length E32799862 400,00 400,00 400,00
ZSP Lange 10 m 70 mm? length E32799864 600,00 600,00 600,00
ZSP Lange 15 m 70 mm? length E32799866 710,00 710,00 710,00
ZSP Lange 20 m 70 mm? length E32799868 935,00 935,00 935,00

PRODUKTE

PRODUCTRANGE
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E4 2800 | 4200 | 5200

i ART.-NR.
ZUBEHOR ACCESSORIES art-no. E4 2800 E4 4200 E4 5200
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR STAHL (1 Stiick)
4-Rollenantrieb
WIRE FEED ROLLS FOR STEEL 4 roller drive (1 piece)
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 0,8-1,0 455.037.001 24,50 24,50 24,50
fir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,0-1,2 455.037.002 24,50 24,50 24,50
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6 455.037.005 24,50 24,50 24,50
Gegendruckrolle pressure roll 455.037.008 24,50 24,50 24,50
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR ALU (1 Stiick)
4-Rollenantrieb
WIRE FEED ROLLS FOR ALU 4 roller drive (1 piece)
fiir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,0-1,2AT 455.037.011 28,50 28,50 28,50
fir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6AT 455.037.012 28,50 28,50 28,50
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot
DRAHTVORSCHUBROLLEN FUR FULLDRAHT (1 Stiick)
4-Rollenantrieb
WIRE FEED ROLLS FOR CORED WIRE 4 roller drive (1 piece)
fir Drahtdurchmesser for wire diameter, 1,2-1,6R 455.037.006 29,50 29,50 29,50
Satz DV-Rollen: 2x mit Nut set of rolls: 2x with slot
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00 65,00
KORBSPULENADAPTER WIRE ADAPTER 900.020.012 14,50 14,50 14,50
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable, 4 m, 70 mm? 702.700.013 105,00 105,00  -----
Massekabel workpiece cable, 4 m, 95 mm? 702.900.015  emeee e 125,00
BRENNERHALTERUNG AM GRIFF
TORCH HOLDER
Brennerhalter rechts torch holder right 715.044.233 10,00 10,00 10,00
Brennerhalter links torch hoder left 715.044.229 10,00 10,00 10,00

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.

sales@jess-welding.com
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TIG WELDING

WIG-SCHWEISSEN

D | WIG-SCHWEISSEN ALLGEMEIN

Das JESS Welding-WIG-SchweiBanlagen-Programm besteht aus
Inverterstromquellen fiir das Gleich- und Wechselstrom-
schweil3en. Es wird hierbei ein Leistungsbereich von 165 A bis
500 A abgedeckt.

Hervorragende SchweifBeigenschaften werden durch Funktionen
wie Highspeed-Pulsen oder verschiedenste Wellenformen im
AC-Modus erreicht. Der perfekte Schwei3start gelingt durch
optimierte HF-Ziundung.

Effizient und produktiv - so schweifit man heute.

GB | TIG WELDING GENERAL

The JESS Welding TIG welding system product range comprises:

Inverter power sources for direct and alternating current welding.

In doing so, a power range of 165 A to 500 A is covered.
Excellent welding properties are achieved by functions such as
high speed pulsing or different wave forms in AC mode. The per-
fect weld start is achieved by optimised HF ignition.

Efficient and productive - that’s how to weld today.

F | LE SOUDAGE TIG EN GENERAL

La gamme des postes de soudure TIG de JESS Welding est com-
posée de :

sources de courant d'inverseurs pour le soudage a courant alter-
natif et continu. Ces postes couvrent une plage de puissance
entre 165 A et 500 A.

Les excellentes caractéristiques de soudure sont obtenues grace
a des fonctions comme les impulsions ou des formes d'ondes
diverses en mode courant alternatif. Un départ parfait du soudage
est obtenu grace a l'allumage HF.

Efficace et productif - c'est ainsi qu'on soude aujourd'hui.

ES | GENERALIDADES DE LA SOLDADURA WIG

El programa de instalaciones de soldadura WIG de JESS Welding
comprende:

Fuentes de corriente inverter para la soldadura de corriente con-
tinua y alterna. Para lo que se cubre una gama de potencia de
165 A a 500 A.

Se consiguen excelentes propiedades de soldadura gracias a fun-
ciones como pulsaciones de alta velocidad o las formas mas
diversas de ondas en el modo AC. El inicio perfecto del proceso
de soldadura se logra a través del encendido optimizado AF.

Con eficiencia y productividad - Asi se suelda hoy en dia.

PRODUKTE PRODUCTRANGE

I | SALDATURA WIG IN GENERALE

Il programma JESS Welding per la saldatura WIG & composto da:
alimentazione di elettricita inverter per saldatura a corrente con-
tinua o alternata. per un intervallo di potenza compreso tra 165 A
e 500 A.

Eccezionali caratteristiche di saldatura ottenute con funzioni,
quali impulsi Highspeed o con le pil svariate forme d'onda nella
modalita AC. Lavvio di saldatura perfetto & dato dall'innesco HF
ottimizzato.

Efficienza e produttivita - ecco come si salda oggi.

NL | WIG-LASSEN ALGEMEEN

Het JESS Welding-WIG-lasinstallatieprogramma bestaat uit:
inverterstroombronnen voor het gelijk- en wisselstroomlassen.
Hierbij wordt een vermogensbereik van 165 A tot 500 A afgedekt.
Uitstekende laseigenschappen worden bereikt door funcites zoals
highspeed-pulsen of de verschillende golfvormen in de AC-
modus. De perfecte lasstart wordt mogelijk gemaakt door de
geoptimaliseerde HF-ontsteking.

Efficiént en productief - lastechniek met toekomst.

www.jess-welding.com



PL | SPAWANIE WIG - UWAGI OGOLNE

Firma JESS Welding oferuje nastepujace urzadzenia do spawania
WIG: inwertorowe Zrodta pradu do spawania pradem statym i prze-
miennym. Obejmujg zakres mocy od 165 A do 500 A.

Znakomite wyniki spawania osiggane s3 dzigki zastosowaniu takich
funkcji, jak szybka pulsacja high-speed pulse lub rézne ksztatty fal w
trybie AC mode. Perfekcyjny start spawania dzieki optymalnemu
zaptonowi HF - wysokiej czestotliwosci (zajarzanie bezstykowe).

Skutecznos¢ i produktywnos¢ - to obecnie cechy spawania.

P | GENERALIDADES DA SOLDADURA WIG

0 programa de soldadura WIG da JESS Welding é constituido por:
fontes de alimentagao com inversor para soldadura com corrente
continua e alternada. E coberto um intervalo de poténcia que vai
de 165 A até 500 A.

Excelentes propriedades de soldadura sado obtidas através de
fungoes como os impulsos de alta velocidade ou uma variedade
de formas de onda no modo AC. A soldadura perfeita pode ser
alcangada através da ignigcao de alta frequéncia otimizada.

Hoje em dia a soldadura é feita de forma eficiente e produtiva.

RO | SUDURA WIG - GENERALITATI

Programul de instalatii de sudare WIG JESS Welding consta din

Surse de curent cu invertor pentru sudarea cu curent continuu si cu
curent alternativ. Este acoperit astfel un domeniu de putere de la 165 A
pana la 500 A.

Calitatile excelente de sudare sunt atinse prin functii precum impulsuri
de mare viteza sau cele mai diverse forme de unda in modul AC
(curent alternativ). Pornirea perfecta a procesului de sudare este
realizata printr-o aprindere de inalta frecventa optimizata.

Eficient si cu mare productivitate - asa se sudeaza azi.

sales@jess-welding.com

RUS | WIG-CBAPKA B LIE/IOM

Jlnneiika o6opynosaHus ans ceapku WIG ot ¢pupmel JESS Welding
BKJI0YAET B Cebs:

MHBEepTOpHble UCTOYHWUKM MUTAHWUS 418 CBAPKU HA NePeMeHHOM U
NOCTOSIHHOM TOKe. 30echb NepeKpbIBaeTCs AMana3oH ToKoB oT 165 A
o 500 A.

OTnMYHbIe CBapOYHbIE KayYecTBa JOCTUraloTcs 6naroaaps TakuM
bYHKLMSAM, KaK BbICOKOCKOPOCTHbIE MMNYJIbChI MW Pa3nnyHble
¢$OpMbI BOSTHBI B peXXMME NepeMeHHOoro Toka. OTanyHoe Havano
CBapKMW [OCTUTaeTcs oNTUMUM3MpPoBaHHOMY BY-nomxuraHuio.

IPPEeKTUBHO 1 MPOLYKTUBHO - TaK CEFOAHS BbINOSHAETCS CBapKa.

TR | GENEL WIG KAYNAK

JESS Welding-WIG kaynak tesisat sistemi, diiz ve alternatif akim
kaynaklama igin inverter elektrik kaynaklarindan olusur. Bunun
icin 165 A'dan 500 A'ya kadar bir kapasite alani saglanir.
Mikemmel kaynak kalitesine yiiksek hizli puls veya gesitli dalga
bigimleri gibi fonksiyonlarla erisilir. Mikemmel kaynak baslangici,
optimize edilmis HF ateslemeyle saglanir.

Etkili ve verimli — bugiin boyle kaynak yapilir.

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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MADE IN

GERMANY l WIG-Schweissgerdte T/G welding machines

—

WIG SCHWEISSANLAGEN FUR DAS GLEICH- (DC) UND WECHSELSTROM SCHWEISSEN (AC/DC)
TIG WELDING MACHINES FOR WELDING WITH DIRECT (DC) AND ALTERNATING (AC) CURRENT

PRODUKTE PRODUCTRANGE

WIG 165i DC

PORTABLE ] :'-9

ENERGY EFFICIENT

ProTIG 220 | ProTIG 300 | DC | AC/DC

PORTABLE] FLEXIBLE] 3D

ENERGY EFFICIENT

WIG 201 i| WIG301i | DC | AC/DC

PORTABLE ] :'-3 T]

ENERGY EFFICIEN

www.jess-welding.com



WIG-Schweissgerate T/G welding machines

B

WIG SCHWEISSANLAGEN FUR DAS GLEICH- (DC) UND WECHSELSTROM SCHWEISSEN (AC/DC)
TIG WELDING MACHINES FOR WELDING WITH DIRECT (DC) AND ALTERNATING (AC) CURRENT

sales@jess-welding.com

ProTIG 350i DC | AC/DC
ProTIG 500 AC

ENERGY EFFICIENTI

SquareArc 2705 | 3505 | 5006

HIGHTECJ 3

ENERGY EFFICIENT

TigARC 2705 | 3505 | 5006

HIGHTECJ 3

ENERGY EFFICIENT

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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MADE IN WIG 165 i DC

WIG 165 i DC

——

PORTABLE

GERMANY

S A Y 5 N R 1 2 R 2

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Inverter Stromquelle

inverter technology: light weight

Schweiflstrom stufenlos regulierbar von 5 - 165 A

welding current stepless adjustable 5-165 A

WIG-Ziindung iiber HF oder Lift-Arc-Funktion

TIG ignition: HF or lift-arc

digitale Stromanzeige, LED-Anzeige von Netz, SchweiBmodus,
aktiver SchweiBparameter, Ubertemperatur

digital display for current, LED signalling for supply,
welding mode, welding adjustments, malfunction

Funktionen: 2/4-Takt, Stromanstiegs- und absenkzeit

von 0 bis 14 Sekunden einstellbar, Gasnachstromen

von 0 bis 25 Sekunden einstellbar, Elektrodenschwei3en bis
4,0 mm Elektrodendurchmesser

functions: 2/4-cycle, up slope and down slope of the welding
current (0 - 14 sec. adjustable), post-weld gas-flow time

(0 - 25 sec. adjustable) stick electrode welding with electrodes
up to 4,0 mm diameter

temperaturgesteuerter Ventilator

thermal controlled fan

thermischer Uberlastschutz

thermal overload protection

Schalter und Steuerung in staubgeschiitztem Raum

switch and control systems in dust-proof room

Fernbedienungssteckdose fiir den Anschlufl von
FuB- und Handfernreglern

remote control socket for foot- and handoperated
remote control

OPTIONEN OPTIONS
Brennerfernregelung torch remote control
Tragegurt carrying strap

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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WIG 165iDC

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

WIG 165 i DC
Netzspannung
supply voltage 230V
Sicherung (trdge) r—1
fuse (slow) SLOW 16 A
Leistungsaufnahme m
power draw 5,75 kVA
Cos ph!
cos phi 0,9
Einstellbereich ‘I‘ 5-165A
setting range - 5-140 A
Leerlaufspannung |':.
open circuit voltage ocVv 85V
Einschaltdauer I, % 35% 165A/ 16,6V
duty cycle BAH 40 °C 100% 130 A/ 15,2V
Schutzart n
system of protection 23
Isolationsklasse
insulation class F (155 °C)
Kiihlart 2y
system of cooling I F
Gewicht E
weight 9.8 kg
MaBe (LxB xH)
dimensions el (L x Wx H) 340 x 170 x 330
Artikelnummer M
article number 831.165.020

EEENERNE

AVAVAVAVAVA'S

f

301591 9IM
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WIG 165iDC

ART.-NR. WIG
BESCHREIBUNG DESCRIPTION rt oo, 165 DC
LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS
Stromquelle current source
Gasschlauch gas hose
Netzkabel main cable
STROMQUELLE CURRENT SOURCE
DC 831.165.020 1.350,00
OPTIONEN OPTIONS
FUSSFERNSTELLER - EIN/AUS - SCHWEISSSTROMEINSTELLUNG
FOOT REMOTE CONTROL - ON/OFF - ADJUSTMENT OF WELDING CURRENT
Verbindungskabel connecting cable FF 3i,5 m 803.007.058 445,00
Verbindungskabel connecting cable FF 3i, 10 m 803.007.059 495,00
HANDFERNSTELLER - SCHWEISSSTROMEINSTELLUNG
HAND REMOTE CONTROL - ADJUSTMENT OF WELDING CURRENT
Verbindungskabel connecting cable FW 9 i, 10 m 803.007.061 200,00
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00
ELEKTRODENKABEL ELECTRODE CABLE &m, 16 mm? 702.160.100 55,00
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE 4 m, 16 mm? 702.200.003 60,00

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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MADE IN ProTIG 220 | 300 | DC | AC/DC

ProTIG 220 | ProTIG 300 | DC | AC/DC

|

NEW

LINE

HIGHTEC I
PORTABLE I

AC/DC AC/DC

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Leicht, kompakt, tragbar mit Tragegurt

GERMANY

et

Lightweight, compact, carryable with shoulder strap

sehr hohe Leistungsaufnahme am Lichtstromnetz durch einge-
bauten PFC ProTIG 220

of the inverters thanks to state-of-the-art PFC technology ProTIG 220

digital display for the parameters with holdfunction

digitale Anzeige der Parameter mit Holdfunktion

fast overview due to shown the welding proces with LED s

LED’s zum schnellen Uberblick iiber den SchweiBprozess

high duty cycle, 140 A Pro 220 | 210 A Pro 300 at 100 % TIG

hohe Einschaltdauer, 140 A Pro 220 | 210 A Pro 300 bei 100% WIG

less current consumption (energie efficient), digital controlled

geringer Stromverbrauch, zusitzliche Energieverwaltung,
generatortauglich, mit Verlangerungskabel bis 100 m Lange

useable at generators with extension cable up to 100 m

compensation of supply voltage fluctuation +/- 20 %

kompensiert Netzspannungsschwankungen +/- 20%

outstanding TIG and MMA welding performance

hervorragende Schweileigenschaften bei WIG und MMA

TIG ignition: HF or lift-arc

WIG-Ziindung iiber HF oder Lift-ARC-Funktion

Steuerfunktionen: 2/4-Takt, Strom | und I, pulsen einstellbar,
0,5Hz bis 2kHz, Pulsautomatik, Stromstartwert, Stromanstieg,
Stromabsenken, Wellenform (Rechteck, Sinus), Balance einstell-
bar, Endkraterfiillstrom, Endstromwert, Hotstart einstellbar,
Arcforce einstellbar, Antistick, Jobs speicherbar

Control functions 2/4-cycle, current | and Il, puls adjustable,
0,5hz to 2khz, pulsautomode,

Current start, current slope up, current slope down, wave
(square, sinus), balance adjustable, gas preflow and postflow,
hotstart and arcforce adjustable, antistick

memmory for jobs

UP/Down - Brenner zur Einstellung am Brenner

up/down torch to adjust the parameters at the torch

Automatische Fehlerdiagnostic Anzeige im Display

fast error diagnosis via display of error codes

VRD Volt Reduced Device — Reduzierte Schwei3spannung

VRD Volt Reduced Device — reduced welding voltage

Schutz der Steuerung durch Scheibe, vollisolierter Handgriff

protecting glas for the controle, full insulated handle

Temperaturgesteuerter Ventilator, Thermischer Uberlastschutz

thermal controlled fan, thermal overload protection

Fernbedienungsdose fiir Fu3- und Handfernregler

remote control socket for foot- and handoperated control

Zusatzlich bei der AC/DC Version: Stufenlos einstellbare
Wechselstromfrequenz, Balance, Wellenform: Sinus, Rechteck,
Rechteck mit DC-Anteil und Dreieck

supplymentary to AC/DC version: alternating current frequency
infinitely variable, adjustable balance, wave type: sinus, square,
square with dc-part and triangle

OPTIONEN
Wasserkiihlung KG 11 High Performance

OPTIONS
Water cooling unit KG 11 high performance

Wasserkiihlung KG 12 Kompakt

Water cooling unit KG 12 compact

Fahrwagen FG 1, FG 2

trolleys FG 1, FG 2

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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ProTIG 220 | 300 | DC | AC/DC

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

ProTIG 220 DC  ProTIG 220 AC/DC ProTIG 300 DC  ProTIG 300 AC/DC
Netzspannung 50 Hz
supply voltage 60 Hz 1 Phase 230V 1 Phase 230V 3 Phase 400V 3 Phase 400V
Sicherung (trige)
fuse (slow) sLow 16 A 16 A 16 A 16 A
Leistungsaufnahme m
power draw 6,3 kVA 6,3 kVA 9,6 kVA 9,6 kVA
Cos phi
cos phi 0,99 0,99 0,99 0,99
Einstellbereich T TIG 5-220 A 5-220A 5-300 A 5-300 A
setting range s EL 5-180 A 5-180 A 5-240 A 5-240 A
Leerlaufspannung |':.
open circuit voltage ocv 100V 100V 100V 100V
Einschaltdauer TIG l,% 60% 180A/17,2V  60% 180A/ 17,2V 60% 250 A/ 20V 60% 250 A/ 20V
duty cycle AN s0°C 100% 140 A/ 15,6V 100% 140 A/ 156V 100% 210A/ 18,4V 100% 210 A/ 18,4V
Einschaltdauer EL MMA KA 60% 150 A/ 26V 60% 150 A/ 26V  60% 210A/28,4V  60% 210A/ 28,4V
duty cycle &AB® 40 °C 100% 120 A/ 24,8V 100% 120 A/ 24,8V 100% 180 A/ 27,2V 100% 180 A/ 27,2V
Schutzart n
system of protection 23 23 23 23
Isolationsklasse
insulation class F (155°C) F (155°C) F (155°C) F (155°C)
Kiihlart N
system of cooling I F F F F
Gewicht E
weight 17 kg 18 kg 20 kg 21 kg
Mafle Z (L xB xH)
dimensions el (L x Wx H) 495 x 185 x 410 495 x 185 x 410 525 x 185 x 410 525 x 185 x 410
Artikelnummer M
article number 836.220.100 836.220.001 836.300.002 836.300.001
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ProTIG 220 | 300 | DC | AC/DC

ART.-NR. ProTIG ProTIG
BESCHREIBUNG DESCRIPTION rt oo, 220 300
LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS
Stromquelle current source
Gasschlauch gas hose
Netzkabel main cable
STROMQUELLE CURRENT SOURCE
DC 836.220.100 2.960,00 @@ - mit KG 12
836.300100 emeee 3.560,00
AC/DC 836.220.001 3.670,00 @ -
836.300.001  emeee 4.595,00
OPTIONEN OPTIONS
FUSSFERNSTELLER - EIN/AUS - SCHWEISSSTROMEINSTELLUNG
FOOT REMOTE CONTROL - ON/OFF - ADJUSTMENT OF WELDING CURRENT
Verbindungskabel connecting cable FF5i, 5 m 803.007.070 445,00 445,00
Verbindungskabel connecting cable FF5i, 10 m 803.007.071 495,00 495,00
KUHLGERAT COOLING UNIT
KG 11 High Performance, 230 V 802.011.001 860,00 @ -
KG 11 High Performance, 400 V 802.011.005 e 860,00
Adapter KG11 - ProTIG 715.061.203 38,00 38,00
Adapterwinkel ProTIG 703.036.222 e 14,00
KG 12 Kompakt, 230 V 802.012.001 760,00 -
KG 12 Kompakt, 400 V 802.012005 e 760,00
Adapterwinkel KG12 ProTIG 715.061.214 14,50 14,50
KUHLMITTEL COOLING LIQUIDE JPP 10 L 900.020.400 65,00 65,00
FAHRWAGEN TROLLEY
Fahrwagen trolley FG1 802.003.022 310,00 310,00
Fahrwagen (Sackkarren) trolley (sack trolley) FG 2 802.002.023 310,00 310,00
Fahrwagen trolley FKG 3,230V 802.003.012 1.080,00 1.080,00
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ProTIG 220 | 300 | DC | AC/DC

o ART.-NR. ProTIG ProTIG
ZUBEHOR ACCESSORIES i 220 300
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00
ELEKTRODENKABEL ELECTRODE CABLE
Elektrodenkabel electrode cable 4 m, 25 mm? 702.250.101 65,00 65,00
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 4 m, 25 mm? 702.200.004 4350 0 -
Massekabel workpiece cable 4 m, 35 mm? 702.350.010 emeee 75,00

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.

sales@jess-welding.com

PRODUKTE PRODUCTRANGE



MADE IN WIG 201i | 301i|DC|AC/DC

WIG 201

PORTABLE

—

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

leicht und kompakt

il WIG301i | DC | AC/DC

GERMANY

EEEREENEEEE
| R (s

lightweight and compact

WIG 201 i: sehr hohe Leistungsentnahme am Lichtstromnetz
durch POWER-FACTOR-Technik

WIG 201 i: optimized current consumption

of the inverters thanks to state-of-the-art PFC technology

digitale Stromanzeige, LED-Anzeige von Netz, Strom I, Strom Il
und S-Testfunktion

digital display for current, LED signalling for mains, current |,
current Il, malfunction and S-funtion-test

Zwangsabschaltung bei Nichtziindung des Lichtbogens
im 2- und 4-Takt

automatic cut-off at non-ignition of arc after 5 sec in
2-cycle and 4-cycle mode

elektronische Einschaltstromdampfung

automatic attenuation of current at the switch on

WIG-Ziindung iiber HF oder iiber Lift-Arc-Funktion

TIG ignition: HF or lift-arc

Steuerungsfunktionen: 2. Strom iiber Doppeldrucktaster am
Brenner, 2/4-Takt, Stromabsenkzeit, Gasnachstromen,
Gasvorstromautomatik, Elektroden-SchweiBen: Hot-Start Anti-
Stick, Arc-Force

control functions: current Il selectable with double trigger at the
torch, 2/4-cycle, downslope, post-weld gas-flow time, automatic
pre-purge gas flow, stick welding: hot-start,

anti-stick, arc-force

stabiler Rohrrahmen zum Transport und Schutz der Anlage

robust tubular frame for transport/protection of the machine

temperaturgesteuerter Ventilator

thermal controlled fan

thermischer Uberlastschutz

thermal overload protection

Schalter und Steuerung in staubgeschiitztem Raum

switch and control systems in dust-proof room

Fernbedienungssteckdose fiir den Anschluf3 von
FuB- und Handfernreglern

remote control socket for foot- and handoperated
remote control

zusatzlich bei der AC/DC-Version:

supplementary to AC/DC version:

stufenlos einstellbare Wechselstromfrequenz

alternating current frequency infinitely variable

einstellbare Balance beim Wechselstromschweif3en

adjustable balance for welding with alternating current

OPTIONEN

Pulsen des Schweilstromes fest eingebaut oder Fernsteller

OPTIONS

pulsed welding current, built-in or remote

TIP-Automatik f. Einknopfbrenner f. Wechsel zw. Strom | u.

TIP-automatic for single-knob torches

ZentralanschluB fiir WIG-Brenner

central connection for welding torch
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WIG 201 | 301i|DC|AC/DC

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

WIG 201 i WIG 301 i
Netzspannung 50 Hz
supply voltage 60 Hz 230V 400V
Sicherung (trige)
fuse (slow) SLOW 16 A 20 A
Leistungsaufnahme m
power draw 5,5 kVA 14 kVA
Cos phi
cos phi 0,99 0,9
Einstellbereich ‘I‘ TIG 3-200A 4-300A
setting range 4 MMA 10-160 A 15- 240 A
Leerlaufspannung C'
open circuit voltage ocVv 91V 91V
Einschaltdauer 1, % 60% 170 A/ 16,8V 60% 250 A/ 20,0V
duty cycle AN 40 °C 100% 140 A/ 15,6V 100% 210 A/ 18,4V
Schutzart n
system of protection 23 23
Isolationsklasse
insulation class F (155°C) F (155°C)
Kiihlart N
system of cooling I F F
Gewicht Q 23,5 kg 28,5 kg
weight 24,5 kg 30,0 kg
MaBe
dimensions mm 600 x 255 x 440 600 x 255 x 440
Artikelnummer M DC 831.201.002 831.301.007
article number AC/DC 831.201.001 831.301.005

sales@jess-welding.com
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WIG 201i | 301i|DC|AC/DC

ART.-NR. WIG WIG
BESCHREIBUNG DESCRIPTION rt oo, 201i 301
LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS
Stromquelle current source
Gasschlauch gas hose
Netzkabel main cable
Katalog Seite 30 - 45 catalogue page 30 - 45
STROMQUELLE CURRENT SOURCE
DC 831.201.002 2.80000 @@ -
831.301.007 e 3.710,00
AC/DC 831.201.001 3.99000 @ -
831.301.005 e 5.200,00
OPTIONEN OPTIONS
FUSSFERNSTELLER - EIN/AUS - SCHWEISSSTROMEINSTELLUNG
FOOT REMOTE CONTROL - ON/OFF - ADJUSTMENT OF WELDING CURRENT
Verbindungskabel connecting cable FF 2i, 5 m 803.007.038 445,00 445,00
Verbindungskabel connecting cable FF 2i, 10 m 803.007.039 495,00 495,00
HANDFERNSTELLER - SCHWEISSSTROMEINSTELLUNG
HAND REMOTE CONTROL - ADJUSTMENT OF WELDING CURRENT
Verbindungskabel connecting cable FW 2i, 5 m 803.007.041 160,00 -
Verbindungskabel connecting cable FW éi, 5 m 803.007.053 e 160,00
Verbindungskabel connecting cable FW 6 i, 10 m 803.007.054 e 190,00
PULSFERNSTELLER PULS REMOTE CONTROL
Verbindungskabel connecting cable FW 3i,5 m 803.007.044 225,00 225,00
Verbindungskabel connecting cable FW 3i, 10 m 803.007.045 265,00 265,00
PULSFERNSTELLER MIT ANSCHLUSS FUR FUSSFERNSTELLER
PULS REMOTE CONTROL WITH PORT FOR FOOT REMOTE CONTROL
Verbindungskabel connecting cable FW5i, 5 m 803.007.050 255,00 255,00
Verbindungskabel connecting cable FW 8,5 m 803.007.064 280,00 280,00
PULSFUNKTION FEST EINGEBAUT
PULS FUNCTION MOUNTED
DC 708.095.010 250,00 -
708.095.012 e 250,00
AC/DC 708.095.011 39000 0 -
708.095.013 e 420,00
KUHLGERAT COOLING UNIT
Kiihlgerat cooling unit KG 2,230 V 802.002.002 780,00 = -——--
Kiihlgerat cooling unit KG 2, 400 V 802.002.008 e 860,00
Halteblech fiir FG2 mounting support 721.002.002 75,00 75,00
Wassermangelschaltung waterflow safety circle 703.095.013 190,00 190,00
KUHLMITTEL COOLING LIQUIDE JPP 10 L 900.020.400 65,00 65,00
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WIG 201i|301i|DC|AC/DC

ART.-NR. WIG WIG
OPTIONEN OPTIONS i 201i 301i
FAHRWAGEN TROLLEY
Fahrwagen trolley FG 1 802.003.022 310,00 310,00
Fahrwagen (Sackkarren) trolley (sack trolley) FG 2 802.002.023 310,00 310,00
Fahrwagen trolley FG 3,230V 802.003.012 1.080,00 @ -——--
Fahrwagen trolley FG 3, 400V 802.003.0117 e 1.090,00
ZUBEHOR ACCESSORIES
WIG-BRENNER T/G-TORCH
gasgekiihlt gas-cooled
WIG-Brenner torch WJ 26 G, 4 m, grip 970.040.014 24500 0 -
WIG-Brenner torch WJ 26 G, 8 m, grip 970.080.012 21500 -
WIG-Brenner torch WJ 200 G, 4 m, grip 970.040.020 e 195,00
WIG-Brenner torch WJ 200 G, 8 m, grip 970.080030 emeen 255,00
WIG-Brenner mit Poti torch with Poti WJ 26 G, 4 m, grip 970.040.021 22500 @ -
WIG-Brenner mit Poti torch with Poti WJ 26 G, 8 m, grip 970.080.024 27500 -
WIG-BRENNER T/G-TORCH
wassergekiihlt water-cooled
WIG-Brenner torch WJ 18 W, 4 m, grip 970.040.012 21500 -
WIG-Brenner torch WJ 18 W, 8 m, grip 970.080.010 23500 -
WIG-Brenner torch WJ 20 W, 4 m, grip, little 970.040.019 19500  -———-
WIG-Brenner torch WJ 20 W, 8 m, grip, little 970.080.016 350,00 -
WIG-Brenner torch WJ 18 SCW, 4 m, grip 970.0640.026  emeen 220,00
WIG-Brenner torch WJ 18 SCW, 8 m, grip 970.080.01 e 298,00
WIG-Brenner mit Poti torch Poti WJ 18 W, 4 m, grip 970.040.029 26500 0 -
WIG-Brenner mit Poti torch Poti WJ 18 W, 8 m, grip 970.080.020 30500 -
WIG-Brenner mit Poti torch Poti WJ 18 SCW, 4 m, grip 970.040.022 emeen 275,00
WIG-Brenner mit Poti torch Poti WJ 18 SCW, 8 m, grip 970.080.02 e 320,00
Umbausatz Brennerfernregelung 708.095.003 165,00 165,00
add on kit for torch remote control
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00
ELEKTRODENKABEL ELECTRODE CABLE
Elektrodenkabel electrode cable 4 m, 25 mm® 702.250.101 6500 -
Elektrodenkabel electrode cable 4 m, 35 mm? 702.350.102 e 65,00
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 4 m, 25 mm?* 702.200.004 4350 0 -
Massekabel workpiece cable 4 m, 35 mm? 702.350.010 e 75,00

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.
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MADE IN
GERMANY

ProTIG 350 | 500i | DC | AC/DC

ProTIG 350i | 500i | DC | AC/DC

AC/Dc AC/DC AC/DC 2-TAKT

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Schweifistrom stufenlos regulierbar von 5 -500 Ampere.

et

stepless adjustable welding current von 5 - 500 A

BrenneranschluB sicher im Gerateinnenraum

torch connection safe inside

digitale Stromanzeige, Strom |, Strom Il und
S-Testfunktion

digital display for current, current |, current Il, malfunction and
S-funtion-test

Zwangsabschaltung bei Nichtziindung des Lichtbogens
in 2- und 4-Takt

automatic cut-off at non-ignition of arc after 5 sec in
2-cycle and 4-cycle mode

elektronische Einschaltstromdampfung

automatic attenuation of current at the switch on

WIG-Ziindung iiber HF oder iiber Lift-Arc-Funktion

TIG ignition: HF or lift-arc

Steuerfunktionen: 2/4-Takt, Strom | und I, pulsen einstellbar,
0,5 Hz bis 5 kHz, Pulsautomatik, Stromstartwert, Stromanstieg,
Stromabsenken, Wellenform (Rechteck, Sinus), Balance einstell-
bar, Endkraterfiillstrom, Endstromwert, Hotstart einstellbar,
Arcforce einstellbar, Antistick, Jobs speicherbar

Control functions 2/4-cycle, current | and Il, puls adjustable,
0,5 hz to 5 khz, pulsautomode,

Current start, current slope up, current slope down, wave
(square, sinus), balance adjustable, gas preflow and postflow,
hotstart and arcforce adjustable, antistick memmory for jobs

Up/Down - Brenner zur Einstellung am Brenner

up/down torch to adjust the parameters at the torch

Automatische Fehlerdiagnostic Anzeige im Display

fast error diagnosis via display of error codes

VRD Volt Reduced Device - Reduzierte Schweilspannung

VRD Volt Reduced Device - reduced welding voltage

Schutz der Steuerung durch Scheibe, vollisolierter Handgriff

protecting glas for the controle, full insulated handle

Temperaturgesteuerter Ventilator, Thermischer Uberlastschutz

thermal controlled fan, thermal overload protection

Fernbedienungsdose fiir FuB- und Handfernregler

remote control socket for foot- and handoperated control

Zusatzlich bei der AC/DC Version: Stufenlos einstellbare
Wechselstromfrequenz, Balance, Wellenform: Sinus, Rechteck,
Rechteck mit DC-Anteil und Dreieck

supplymentary to AC/DC version: alternating current frequency
infinitely variable, adjustable balance, wave type: sinus, square,
square with dc-part and triangle

OPTIONEN:

TIP-Automatik fiir Einknopfbrenner fiir den Wechsel
zwischen Strom | und Strom Il

OPTIONS

TIP-automatic for single-knob torches for changing between
current | and Il

hohere ED, durch starkeren Ventilator

higher duty cycle due to inforced fan

Automatisierungsschnittstelle

automation socket
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ProTIG 350 | 500i | DC | AC/DC

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHBIE TEKNIK BILGILER

ProTIG 350 i DC ProTIG 350 i AC/DC ProTIG 500 i AC/DC

50 Hz
60 Hz 400V 400V 400V

Netzspannung
supply voltage
Sicherung (trige)

=
fuse (slow) SLOW 16 A 16 A 32 A
Leistungsaufnahme m
power draw 13 kVA 13 kVA 20 kVA
Cos phi
cos phi 0,9 0,9 0,9
Einstellbereich ‘I‘ TIG 5-350A 5-350A 5-500A
setting range 4 MMA 5-320A 5-320A 15- 400 A
Leerlaufspannung C'
open circuit voltage ocVv 13V-77V 13-95V 13V-95V
Einschaltdauer 1, % 60% 320 A/ 228V  60%310A/ 224V 60% 420 A/ 268V
duty cycle S 40 °C 100% 280 A/ 21,2V 100% 270 A/ 21,0V 100% 350 A / 24,0V
Schutzart n
system of protection 23 23 23
Isolationsklasse
insulation class F F (155°C) F
Kiihlart N
system of cooling I F F F
Gewicht weight Stromquelle power source 33 kg 38 kg 48 kg
Gasgekiihlt E gas 81 kg 86 kg 96 kg
Wassergekiihlt water 95 kg 100 kg 110 kg
MaBe dimensions
Stromquelle power source Irén’ (L xB xH)
komplett complete (LxWxH) 1030 x 540 x 1000 1030 x 540 x 1000 1030 x 540 x 1000
Artikelnr. Stromquelle ﬁ
article no. power source 831.500.010 831.350.001 831.500.060
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ProTIG 350 | 500i | DC | AC/DC

ART.-NR. WIG WIG WIG
BESCHREIBUNG DESCRIPTION art.-no. 350i DC  350i AC/DC 500§ AC/DC
LIEFERUMFANG DEL/VERY CONTENTS
Stromquelle current source
Kiihlgerat cooling unit KG 10
Fahrwagen trolley FG 10
Gasschlauch gas hose
Netzkabel main cable
PREIS KOMPLETT gasgekiihlt gas cooled 4.735,00 6.175,00 9.225,00
PRICE COMPLETE wassergekiihlt water-cooled 5.400,00 7.475,00 9.890,00
STROMQUELLE CURRENT SOURCE
DC 831.350.002 421000 @ -
831.500.001 = mmee= emeen 6.600,00
AC/DC 831.350.001  -=--- 5.650,00 @@ -
831.500.050 @ ===== e emeen
OPTIONEN OPTIONS
KUHLGERAT COOLING UNIT KG 10, 400 V 802.008.102 *(760,00) *(760,00) *(760,00)
KUHLMITTEL COOLING LIQUIDE JPP 10 L 900.020.400 65,00 65,00 65,00
FAHRWAGEN TROLLEY FG 10 802.008.107 *(430,00) *(430,00) *(430,00)
Gerateaufnahme GA 10 (fiir Gas)
mounting support (only gas) 721.032.010 *(95,00) *( 95,00) *( 95,00)
FUSSFERNSTELLER - EIN/AUS - SCHWEISSSTROMEINSTELLUNG
FOOT REMOTE CONTROL - ON/OFF - ADJUSTMENT OF WELDING CURRENT
Verbindungskabel connecting cable FF 2i,5 m 803.007.038 445,00 445,00 445,00
Verbindungskabel connecting cable FF 2i, 10 m 803.007.039 495,00 495,00 495,00
PULSFERNSTELLER PULS REMOTE CONTROL
Verbindungskabel connecting cable FW 8, 5 m 803.007.064 280,00 280,00 280,00
ZUBEHOR ACCESSORIES
WIG-BRENNER T/G-TORCH
gasgekiihlt gas-cooled
WIG-Brenner torch WJ 200 G, 4 m, grip, flex 970.040.047 260,00 260,00 -
WIG-Brenner torch WJ 200 G, 8 m, grip, flex 970.080.047 325,00 32500 0 -
wassergekiihlt water-cooled
WIG-Brenner torch WJ 18 SCW, 4 m, grip 970.040.026 220,00 220,00 220,00
WIG-Brenner torch WJ 18 SCW, 8 m, grip 970.080.015 298,00 298,00 298,00
WIG-Brenner torch WJ 450 W, 4 m, grip, Poti 970.040.054 375,00 375,00 375,00
WIG-Brenner torch WJ 450 W, 8 m, grip, Poti 970.080.054 455,00 455,00 455,00
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ProTIG 350 | 500i | DC | AC/DC

n ART.-NR. WIG WIG WIG
ZUBEHOR ACCESSORIES art.-no. 350i DC 350§ AC/DC 500 i AC/DC
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00 65,00
ELEKTRODENKABEL ELECTRODE CABLE
Elektrodenkabel electrode cable 4 m, 35 mm? 702.350.102 65,00 6500 -
Elektrodenkabel electrode cable & m, 50 mm® 702.500.103  eeeee e 90,00
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 4 m, 35 mm? 702.350.010 75,00 7500 -
Massekabel workpiece cable 4 m, 50 mm?* 702.500.011 emeee e 85,00

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.
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MADE IN SquareARC 2705 | 3505 | 5006

SquareArc 2705 | 3505 | 5006

HIGHTEC

—_—

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Hohere Produktivitdt und schmale Sichtndhte durch
Rapid TIG Technology (RTT)

GERMANY
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Higher productivity and narrow seam thanks to
Rapid TIG Technology (RTT)

s]

Deutlich reduzierter Bauteilverzug durch
weniger Warmeeinbringung

Signifi cant reduction of component distortion
with RTT und Multipuls

Ziigiges und genaues Heften mit TIG Speedspot

TIG Speedspot for fast and precise tack welding

Bis zu 25% schneller

Up to 25% faster

Stabiler Lichtbogen schon ab 3 Ampere

Stable arc at 3 ampere

499 Jobs fiir reproduzierbare Ergebnisse

499 jobs for consistent results

Geringere Lichtbogenablenkung durch 20 KHz-Techologie

Stable arc due to 20 KHz-Technology

Auch als Automaten-Stromquelle erhiltlich

Also available as automatic power source

Optimale Lichtbogen-Eigenschaften fiir das Aluminium und
Aluminium-Bronze Schweiflen

Optimal arc for aluminum and aluminum
bronze welding

Flexibles Modellieren des Lichtbogens durch Variation der
Stromkurven und des Mixlichtbogens

Flexible modeling of the arc by varying and
mixing the current

Sie haben die Wahl: Sinus-, Rechteck- und Trapez*-Kurven
konnen entweder einzeln geschweifit oder miteinander
kombiniert werden

You've got the choice: sine, rectangular and
triangular* curves can either be welded individually
or combined

Ob weicher und leiser oder schneller und starker gebiindelt -
fiir jeden Anspruch konnen Sie den genau passenden
Lichtbogen modellieren

Whether soft and silent or faster and
more focussed - for each task you can create
the perfect arc

Grofte Optimierungs-Potenziale fiir lhren individuellen
SchweiBlprozess

Greatest optimization potential for your individual welding
process
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SquareARC 2705 | 3505 | 5006

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

SquareArc 2705 SquareARC 3505 SquareARC 5006

Netzspannung 50 Hz

supply voltage B <0 H:z 400V 400V 400V
Sicherung (trége) =1

fuse (slow) SLOW 16 A 16 A 32A
Leistungsaufnahme m

power draw

Cos ph!

cos phi

Einstellbereich ] ?

setting range - 3-270A 3-340A 5-500A
Arbeitsspannung C

operating voltage ccv

Leerlaufspannung '

open circuit voltage ocv 48V 48V 53V
Einschaltdauer 1, % 60% 250 A 60% 300 A 60% 500 A
duty cycle SH8 40 °C 100% 220 A 100% 230 A 100% 400 A
Schutzart n

system of protection 23S 23S 23S
Isolationsklasse

insulation class H H H
Kiihlart N

system of cooling I F F F
Gewicht E

weight fahrbar 94 kg fahrbar 94 kg fahrbar 124 kg
MaBe (LxBxH)

dimensions el (L x Wx H) 1050x500x870 1050x500x870 1050x500x1100
Artikelnummer N

article number

\
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SquareARC 2705 | 3505 | 5006

ART.-NR. SquareARC SquareARC SquareARC
BESCHREIBUNG DESCRIPTION rt oo, i e B
LIEFERUMFANG DEL/VERY CONTENTS
Stromquelle current source
Kiihlgerat cooling unit KG 10
Fahrwagen trolley FG 10
Gasschlauch gas hose
Netzkabel main cable
PREIS KOMPLETT gasgekiihlt gas cooled 6.295,00 6.695,00 10.225,00
PRICE COMPLETE wassergekiihlt water-cooled 7.365,00 7.765,00 11.295,00
STROMQUELLE CURRENT SOURCE
AC/DC E22437301 6.05000 @@ -

E22438301 = ----- 6.45000 @@ -

E22439001 = ———--  emeee 9.980,00
OPTIONEN OPTIONS
KUHLGERAT COOLING UNIT KG 4 E22710001 *(1.070,00) *(1.070,00) *(1.070,00)
KUHLMITTEL COOLING LIQUIDE JPP 10 L 900.020.400 65,00 65,00 65,00
FAHRWAGEN TROLLEY FW4 mit Flaschenwanne E23182000 *(245,00) *( 245,00) *( 245,00)
FERNSTELLER RC MULTI
REMOT CONTROL RC MULTI
Verbindungskabel connecting cable 5 m E34970561 555,00 555,00 555,00

+E330761
Verbindungskabel connecting cable 10 m E34970561
+E330761 625,00 625,00 625,00

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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SquareARC 2705 | 3505 | 5006

o ART.-NR. SquareARC SquareARC SquareARC
ZUBEHOR ACCESSORIES i e it B
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00 65,00
ELEKTRODENKABEL ELECTRODE CABLE
Elektrodenkabel electrode cable 4 m, 35 mm? 702.350.102 6500 e e
Elektrodenkabel electrode cable & m, 50 mm® 702.500.103 e 9000 @ -
Elektrodenkabel electrode cable 4 m, 95 mm? 702.950.106 emeee e 140,00
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 4 m, 35 mm? 702.350.010 75,00 e e
Massekabel workpiece cable 4 m, 50 mm? 702.500.0110  eeeee 8500 -
Massekabel workpiece cable 4 m, 95 mm* 702.900.01 e e 125,00

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.

sales@jess-welding.com
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MADE IN TigARC 2705 | 3505 | 5006

GERMANY

TigARC 2705 | 3505 | 5006

HIGHTEC I

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Hohere Produktivitdt und schmale Sichtndhte durch
Rapid TIG Technology (RTT)

o oc [

El

Higher productivity and narrow seam thanks to
Rapid TIG Technology (RTT)

Deutlich reduzierter Bauteilverzug durch RTT und Multipuls

Signi cant reduction of component distortion due to

TIG Speedspot fiir ziigiges und genaues Heften

RTT and Multipuls

Bis zu 25% schneller

TIG Speedspot for fast and precise tack welding

Stabiler Lichtbogen schon ab 3 Ampere

Up to 25% faster

Reduzierte Nacharbeit durch weniger Anlauffarben

Stable arc from 5 ampere upwards

Geringere Lichtbogenablenkung durch
20 kHz-Technologie

Lower arc de ection due to
20 kHz-Technology

Heften von rostfreien Stahlen nahezu ohne Anlauffarben

Tack welding of stainless steel with minimal discoloration

Der stabile und fokussierte RTT-Lichtbogen im Vergleich zum
Standardlichtbogen

The stable and focused RTT arc compared to the
standard arc.

499 Jobs fiir reproduzierbare Ergebnisse

499 jobs for reproducible results

Reduzierung aufwendiger Beiz- und
Passivierungsverfahren

Reduction of complex surface
treatments and

Bis zu 500A fiir maximale SchweiBleistung

passivation procedures

Auch als Automaten-Stromquelle erhiltlich

Up to 500 ampere for maximum welding performance

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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TigARC 2705 | 3505 | 5006

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

TigARC 2705 TigARC 3505 TigARC 5006
Netzspannung 50 Hz
supply voltage B <0 H:z 400V 400V 400V
Sicherung (trége) =1
fuse (slow) SLOW 16 A 16 A 32A
Leistungsaufnahme m
power draw
Cos ph!
cos phi
Einstellbereich ] ?
setting range - 5-260A 5-340 A 5- 500 A
Arbeitsspannung C
operating voltage ccv
Leerlaufspannung '
open circuit voltage ocv 98V 98V 98V
Einschaltdauer 1, % 60% 240 A 60% 300 A 60% 500 A
duty cycle SH8 40 °C 100% 220 A 100% 230 A 100% 400 A
Schutzart n
system of protection 23S 23S 23S
Isolationsklasse
insulation class H H H
Kiihlart N
system of cooling I F F F
Gewicht E
weight fahrbar 88 kg fahrbar 88 kg fahrbar 118 kg
MaBe (LxBxH)
dimensions el (L x Wx H) 1050 x 500 x 870 1050 x 500 x 870 1050 x 500 x 1100
Artikelnummer N
article number

\

5 |- [
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TigARC 2705 | 3505 | 5006

BESCHREIBUNG DESCRIPTION ART-NR. ToARC AR TR

LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS

Stromquelle current source
Kiihlgerat cooling unit KG 10
Fahrwagen trolley FG 10
Gasschlauch gas hose
Netzkabel main cable

PREIS KOMPLETT gasgekiihlt gas cooled 4.665,00 5.445,00 7.995,00
PRICE COMPLETE wassergekiihlt water-cooled 5.725,00 6.515,00 9.065,00

STROMQUELLE CURRENT SOURCE

DC E22417301 441000 e
E22418301  emee- 5.20000 @@ --——-
E23182000 mmmee mmeee 7.750,00

OPTIONEN OPTIONS

KUHLGERAT COOLING UNIT KG 4 E22710001 *(1.070,00) *(1.070,00) *(1.070,00)
KUHLMITTEL COOLING LIQUIDE JPP 10 L 900.020.400 65,00 65,00 65,00
FAHRWAGEN TROLLEY FW4 mit Flaschenwanne E23182000 *(245,00) *(245,00) *(245,00)

FERNSTELLER RC MULTI
REMOT CONTROL RC MULTI

Verbindungskabel connecting cable 5 m E34970561 555,00 555,00 555,00
+E330761

Verbindungskabel connecting cable 10 m E34970561
+E330761 625,00 625,00 625,00

PRODUKTE PRODUCTRANGE www.jess-welding.com



TigARC 2705 | 3505 | 5006

m ART.-NR. TigARC TigARC TigARC
ZUBEHOR ACCESSORIES i Bl o o
DRUCKMINDERER PRESSURE REDUCER 900.030.013 65,00 65,00 65,00
ELEKTRODENKABEL ELECTRODE CABLE
Elektrodenkabel electrode cable 4 m, 35 mm? 702.350.102 6500 e e
Elektrodenkabel electrode cable & m, 50 mm® 702.500.103 e 9000 @ -
Elektrodenkabel electrode cable 4 m, 95 mm? 702.950.106 emeee e 140,00
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 4 m, 35 mm? 702.350.010 75,00 e e
Massekabel workpiece cable 4 m, 50 mm? 702.500.0110  eeeee 8500 -
Massekabel workpiece cable 4 m, 95 mm* 702.900.01 e e 125,00

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.

sales@jess-welding.com
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GLEICHRICHTER,

SCHWEISSTRAFOS, ELEKTRODEN-

D | GLEICHRICHTER, SCHWEISSTRAFOQS

Die thyristorgeregelten JACKLE & ESS-Gleichrichter liefern
einen sehr glatten und konstanten Schweif3strom. Weitere
Vorteile sind: grof3e Leistung, hohe Einschaltdauer und robus-
ter Aufbau. Sonderleistungen und -spannungen sind maoglich.

ELEKTRODEN-INVERTER

Aufgrund modernster Invertertechnologie sind diese
Anlagen kompakt, tragbar und leistungsstark. Weitere
Vorteile sind der sehr glatte und konstante Schwei3strom,
sowie die folgenden Zusatzfunktionen: Hot-Start, Arc-Force
und Anti-Stick.

ventajas figuran la corriente de soldadura constante y muy
lisa, asi como las siguientes funciones adicionales:
Hot-Start, Arc-Force y Anti-Stick.

GB | WELDING RECTIFIERS, TRANSFORMERS

The thyristor controlled JESS Welding welding rectifiers
supply a very smooth and constant welding current. The
advantages are: high power, high duty cycle and robust

design. Special power or voltages are available, too.

STICK ELECTRODE INVERTERS

Due to modern inverter technology these machines are
compact, handy and powerful. Further advantages are the
smooth and constant welding current and the following
extra functions: hot-start, arc-force and anti-stick.

FR | REDRESSEURS, TRANSFORMATEURS
DE SOUDAGE

Les redresseurs JESS Welding régulés par thyristor fournis-
sent un courant tres uniforme et constant. Leurs autres
avantages sont : une grande puissance, une longue durée

de mise en circuit et une structure robuste.

Des puissances et tensions spécifiques sont possibles.

ONDULEUR A 'ELECTRODES

Grace a une technologie d'onduleur ultramoderne, ces
postes sont compacts, portables et performants. Ils ont pour
autres avantages un courant de soudage tres uniforme et
constant et les fonctions complémentaires suivantes :
Hot-Start, Arc-Force et Anti-Stick.

ES | RECTIFICADOR DE CORRIENTE,
TRANSFORMADORES DE SOLDADURA

Los rectificadores de corriente regulados por tiristor de
JESS Welding permiten obtener una corriente de soldadura
muy llana y constante. Otras ventajas son: alta potencia,
maxima duracién de conexidn y estructura resistente.

Se pueden suministrar potencias y tensiones especiales.

INVERTER DE SOLDADURA CON ELECTRODOS
Estas mdaquinas son compactas, portatiles y de alta potencia
gracias a la mas moderna tecnologia de inverter. Entre las

PRODUKTE PRODUCTRANGE

| | RADDRIZZATORI, TRASFORMATORI DA SALDATURA

| raddrizzatori a regolazione di tiristori della JESS Welding
forniscono una corrente molto livellata e uniforme. Altri
vantaggi sono: potenza elevata, alto rapporto d'inserzione e
costruzione robusta.

Sono fornibili anche con potenze e tensioni particolari.

INVERTER PER ELETTRODI

Costruiti in tecnologia per inverter modernissima questi
impianti sono compatti, portatili e potenti. Altri vantaggi sono la
corrente di saldatura molto livellata e costante, nonché le
seguenti funzioni addizionali: Hot-Start, Arc-Force e Anti-Stick.

NL | GELIJKRICHTERS, LASTRAFQ'S

De thyristorgestuurde JESS Welding-gelijkrichters leveren
een zeer gladde en constante lasstroom. Verdere voordelen

www.jess-welding.com



INVERTER

zijn: groot vermogen, hoge inschakelduur en robuuste
opbouw. Speciale vermogens en spanningen zijn mogelijk.

ELEKTRODEN-INVERTERS

Gebaseerd op de modernste invertertechnologie zijn deze
installaties compact, draagbaar en vermogenssterk. Verdere
voordelen zijn de zeer gladde en constante lasstroom plus
de volgende extra functies: hot-start, arc-force en anti-stick.

PL | PROSTOWNIKI, TRANSFORMATORY
SPAWALNICZE

Regulowane tyrystorowo prostowniki firmy JESS Welding
dostarczajg pradu statego o bardzo gtadkim przebiegu, co jest
duzg zaletg pradu spawania. Dalsze zalety: duza moc, dtugi czas
pracy, bardzo mocna i wytrzymata budowa. Mozliwa jest dostawa
urzadzen o specyficznych parametrach mocy i napiecia.

URZADZENIA ELEKTRODOWE - INWERTERY
Nowoczesne technologie inwerterowe sprawiaja, ze
urzadzenia inwerterowe sa kompaktowe, przenosne, a przy
tym silne i wydajne. Ich dalsze zalety to bardzo gtadki i staty
prad spawania oraz nastepujace funkcje dodatkowe:
Hot-Start, Arc-Force oraz Anti-Stick.

RO | REDRESOARE, TRANSFORMATOARE DE SUDARE

Redresoarele comandate prin tiristor JESS Welding ofera un
curent de sudare foarte constant si egal. Alte avantaje:
putere mare, durata mare de conectare si constructie
robusta. Sunt posibile puteri si tensiuni speciale.

INVERTOARE CU ELECTROZI

Pe baza celei mai moderne tehnologii a invertoarelor, aceste
instalatii sunt compacte, portabile si de putere mare. Alte avantaje
sunt curentul de sudare foarte constant si egal, precum si
urmatoarele functii suplimentare: Hot-Start, Arc-Force si Anti-Stick.

P | RECTIFICADORES, TRANSFORMADORES
DE SOLDADURA

Os rectificadores JESS Welding regulados por tiristores proporcio-
nam uma corrente de soldadura muito estavel e constante. Outras
vantagens: enorme poténcia, elevado tempo de activacao e estru-
tura robusta. Sdo possiveis poténcias e voltagens especiais.

INVERSOR DE ELECTRODOS

Estes sistemas sdao compactos, transportdveis e potentes,
devido a mais moderna tecnologia de inversor. Outras
vantagens sao respectivamente, uma corrente de soldadura
muito estdvel e constante, bem como as seguintes fungdes
adicionais: Hot-Start, Arc-Force e Anti-Stick.

sales@jess-welding.com

RUS | BbINPAMUTE/IN, CBAPOYHbIE TPAHC®OPMATOPbI

JESS Welding-BbinpaMuTenu ¢ TMpUCTOPHbLIM YNpaBiieHUEM
o6ecneynBalOT 04EHb POBHbIN U NOCTOSIHHbIA CBAPOYHbIN TOK.
[pyrve npenMyLlecTBa: BbICOKash MOLWHOCTb, GonbLuas
NPOAOIIKUTENBHOCTE PaboThl M MPOYHAs KOHCTPYKLMS.
B03M0OXHbI Apyrye 3Ha4YeHWs MOLLHOCTU U HanpsiXXeHus.

3JIEKTPOO-UHBEPTOP

3a cyeT COBpeMEHHOW TEXHOIOMMN UHBEPTOPOB 3TN annapaTtbl
KOMMaKTHbI, TpPaHcnopTabenbHbl M 06n1agatoT 60NbLLO
MOLLHOCTbH0. [IpyriM NpenMyLLECTBOM SIBJIAETCS OYEHb POBHbIN
M NOCTOSIHHbIA CBAPOYHbIV TOK, @ TaKXKe AOMONHUTENbHbIE
dyHKumm: Hot-Start, Arc-Force un Anti-Stick.

TR | DOGRULTUCU, KAYNAK TRANSFORMATORLERI

Tristor JESS Welding-Dogrultuculari ¢ok diizglin ve siirekli kaynak
akimi saglar. Diger avantajlar: yliksek performans, yiiksek kullanim
sliresi saglam yapi. Ozel hizmetler ve 6zel gerilimler mimkindir.

ELEKTROT-INVERTER

En modern inverter teknolojisinden dolayi bu sistemler kompakt,
tasinabilinir ve dayaniklidir. Diger avantajlar ise ¢ok diizgiin ve
devamli akimin saglanmasindan dolayi asagidaki ek fonksiyonlar
da sunulmaktadir: Hot-Start, Arc-Force und Anti-Stick.

PRODUKTE PRODUCTRANGE



@ ZQRD;:;Y Gleichrichter, Trafos, Inverter rectifiers, transformers, inverter

STUFENLOSE SCHWEISSGLEICHRICHTER STEPLESS WELDING RECTIFIERS

G450S | G600S

CLASSIC |

PRODUKTE PRODUCTRANGE www.jess-welding.com
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MADE IN G 450S1600S

G450S | G600 S

CLASSIC

—

FiE

i ) 1

GERMANY

®|

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Thyristorregelung: stufenlos einstellbarer Schwei3strom

thyristor control: stepless adjustable welding current

Elektrodenschweilen: Hot-Start-Funktion ein- und
ausschaltbar zur Verbesserung der Ziindeigenschaften
von Elektroden

stick-welding: hot start function on/off
change-over for better ignition
of the electrodes

Fugenhobeln

gouging

Fernbedienungssteckdose fiir den Anschluss von
Handfernreglern

remote control socket for handoperated
remote control

digitale Anzeige des SchweiBBstromes

digitale display of welding current

gerauscharmer Ventilator

low-noise fan

thermischer Uberlastschutz

thermal overload protection

stabiles Stahlblechgehause

solid sheet steel case

Schalter und Steuerung in staubgeschiitztem Raum

switch and control systems in dust-proof room

Transformator und Drossel zusatzlich mit Spezialharz
isoliert

transformer and choke insulated with a special resin
varnish

iibersichtlicher servicefreundlicher Aufbau

clear and service-friendly design

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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G 450S|600S

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

G450S G 600 S
Netzspannung 50 Hz
supply voltage 60 Hz 400V 400V
Sicherung (trdge) r—1
fuse (slow) SLOW 32A 63 A
Leistungsaufnahme m
power draw 35 kVA 50 kVA
Cos phi
cos phi - 20 - 450 A 30-600A
Einstellbereich C
setting range Cccv 21-38V 21-46V
Leerlaufspannung |':.
open circuit voltage ocVv 80V 80V
Einschaltdauer KA 60% 450 A/ 38,0V 60% 600 A/ 46V
duty cycle AN 40 °C 100% 320 A/ 32,8V 100% 350 A/ 34V
Schutzart n
system of protection 23 23
Isolationsklasse
insulation class H (180°C) H (180°C)
Kiihlart >,
system of cooling I F H
Gewicht E
weight 145 kg 210 kg
MaBe
dimensions mm 600 x 430 x 710 810 x 500 x 850
Artikelnummer M 830.450.006 830.600.001
article number Classic 830.450.037 -

w
.1
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S 009150579

G 450S1600S

ART.-NR. G G
BESCHREIBUNG DESCRIPTION rt oo, 450S 400S
LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS
Stromquelle current source
Netzkabel main cable
STROMQUELLE CURRENT SOURCE
luftgekiihlt 830.450.006 3.130,00 @ -
air-cooled 830.600.0010 e 4.210,00
OPTIONEN OPTIONS
HANDFERNSTELLER - SCHWEISSSTROMEINSTELLUNG
HAND REMOTE CONTROL - ADJUSTMENT OF WELDING CURRENT
Verbindungskabel connecting cable FB 1,5 m 803.005.001 165,00 165,00
Verbindungskabel connecting cable FB 1, 15 m 803.005.011 190,00 190,00
Verbindungskabel connecting cable FB 1, 30 m 803.005.017 270,00 270,00
ZUBEHOR ACCESSORIES
ELEKTRODENKABEL ELECTRODE CABLE
Elektrodenkabel electrode cable 4 m, 35 mm? 702.350.102 6500 -
Elektrodenkabel electrode cable 4 m, 50 mm? 702.500.103 e 90,00
MASSEKABEL WORKPIECE CABLE
Massekabel workpiece cable 4 m, 50 mm? 702.500.011 8500 -
Massekabel workpiece cable 4 m, 70 mm? 702.700.013 e 105,00

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.
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\M\TERCOOLING UNITS,

KUHLGER

D | KUHLGERATE UND FAHRWAGEN

Als Zubehor fir MIG/MAG-, WIG- und Plasma-Anlagen liefert
JESS Welding Kihlgerate, auch als separate Einheiten. Die
verwendeten Komponenten, wie z. B. Pumpen, Tank,
Warmetauscher uvm., werden tausendfach in den
wassergekihlten Schweif3- bzw. Schneidanlagen eingebaut.
Fiir tragbaren Kleingerate wie z. B. die JESS Welding

ProTIG 220 bieten wir spezielle Fahrwagen als Zubehor. Diese
sind sehr robust aufgebaut und eignen sich zum gemeinsa-
men Transport von Gerat, Gasflasche und wenn nétig
zusatzlichem Kiihlgerat.

GB | WATER-COOLING UNITS AND TROLLEYS

JESS Welding supplies cooling systems as accessories for
MIG/MAG, TIG and plasma machines, also as separate
units. The com ponents used, such as pumps, tanks,

heat exchangers etc. are also mounted in thousands of
watercooled welding and cutting machines.

For our small portable units such as ProTIG 220, we offer
special trolleys as accessories. These have a very robust
construction and are suitable for transporting the unit,
the gas cylinder and if necessary an additional cooling
unit at the same time.

FR | REFROIDISSEURS ET CHARIOTS

En accessoires des postes MIG/MAG, WIG et plasma, JESS
Welding livre des appareils de refroidissement, y compris
sous forme d'unités séparées. Les composants utilisés
comme par exemple les pompes, réservoirs, échangeurs de
chaleur, etc. sont intégrés mille fois dans les postes de sou-
dure ou de coupage refroidis a l'eau. Pour les plus petits
appareils portables, par exemple le JESS Welding ProTIG
220, nous proposons des chariots spéciaux en accessoires.
Ils sont de structure trés robuste et permettent de transpor-
ter ensemble l'appareil, la cartouche de gaz et méme un
appareil refroidisseur supplémentaire en cas de besoin.

ES | REFRIGERADORES Y CARROS

JESS Welding suministra refrigeradores, también como unida-
des separadas, para servir de accesorios de las instalaciones
MIG/MAG, TIG y plasma. Los componentes utilizados, como p.
ej. bombas, depdsitos, radiador de calor, etc. se integran de mil
modos en instalaciones de soldadura o corte refrigeradas por
agua. Para equipos pequenos portatiles, como p. ej. el JESS
Welding ProTIG 220 ofrecemos carros especiales como acce-
sorio. Estos carros presentan una construccion resistente y
sirven para transportar en conjunto el equipo, la botella de gas
y, si fuera necesario, el refrigerador adicional.

PRODUKTE PRODUCTRANGE

I | REFRIGERATORI E CARRELLI

Come accessorio per impianti MIG/MAG, WIG e al plasma la
JESS Welding fornisce refrigeratori, anche come unita separa-
te. | componenti impiegati come p. es. pompe, serbatoio,
scambiatori di calore ecc. vengono montati a migliaia sugli
impianti di saldatura e di taglio raffreddati ad acqua. Per
piccole apparecchiature portatili, come p. es. la JESS Welding
ProTIG 220 offriamo come accessori dei carrelli speciali. Questi
sono costruiti in modo molto robusto e si adattano per il tra-
sporto dell'apparecchiatura insieme alle bombole di gas e se
necessario con un refrigeratore addizionale.

NL | KOELAPPARATUUR EN TRANSPORTWAGENS

Als toebehoren voor MIG/MAG-, WIG- en plasma-installaties
levert JESS Welding koelapparaten, ook als separate eenheden.
De gebruikte componenten, zoals b.v. pompen, tank, warmtewis-
selaar e.v.m.,, zijn al ontelbare malen in de watergekoelde

las- resp. snij-installaties ingebouwd. Voor draagbare kleine
apparatuur zoals b.v. de JESS Welding ProTIG 220 bieden wij
speciale transportwagens als toebehoren. Deze zijn uiterst robu-
ust opgebouwd en zijn bijzonder geschikt om apparaat, gasfles
en indien vereist een extra koelapparaat te transporteren.

www.jess-welding.com



UND FAHRWAGEN

PL | URZADZENIA CHLODZACE | WOZKI JEZDNE

Jako wyposazenie do urzadzen MIG/MAG, WIG i plazmowych
firma JESS Welding dostarcza urzadzenia chtodzace jako
osobne agregaty. Zastosowane w nich komponenty, pompy,
zbiorniki, wymienniki ciepta i inne sg takie same, jak kompo-
nenty instalowane w tysigcach chtodzonych wodg maszyn
spawalniczych i tnacych. Do matych, przeno$nych urzadzen,
jak np. JESS Welding ProTIG 220 oferujemy jako wyposazenie
specjalne wdzki jezdne. Majg one mocng i wytrzymata
konstrukcje i pozwalaja transportowac urzadzenie razem z
butla gazowa i takze z dodatkowym agregatem chtodzacym.

accesorii. Acestea au o constructie foarte robusta si sunt adecva-
te pentru transportul aparatului impreuna cu recipientul de gaze
si, daca este necesar, cu instalatia suplimentara de racire.

P | APARELHOS DE REFRIGERACAO E CARROS
DE TRANSPORTE

A JESS Welding fornece aparelhos de refrigeragao na qualida-
de de acessorios para sistemas de MIG/MAG, WIG e plasma,
também como unidades em separado. Os componentes
utilizados, como por ex., bombas, tanque, comutador de calor e
outros mais, sao incorporados milhares de vezes nos sistemas
de soldadura ou de corte refrigerados a dgua. Para os peque-
nos aparelhos madveis, como por ex., os JESS Welding ProTIG
220, oferecemos como acessorio, carros de transporte espe-
ciais. Eles sao muito robustos e adequamse para o transporte
conjunto do aparelho, garrafa de gas e, se

necessario, uma unidade de arrefecimento adicional.

RUS | OXJTAXKOAKOLUME AMNMAPATbI U TEJTIEXXKN

®upma JESS Welding noctaBnseTt oxnaxpawouimMe annapathbl
B KauecTBe KoMnnekTywowmx ans MIG/MAG-, WIG n
nia3MeHHbIX CBapOYHbIX annapaToB, a TakXKe U B BUAE
OTAEJIbHbIX YCTPOMCTB. Micnonb3yemble B HUX KOMMOHEHTHI,
TaKMe Kak Hacocbl, 63K, TeNN006MEHHUK U T.4., BCTPAUBaOTCA
B ThICYM CBAPOYHbIX annapaToB M annapaToB Afsl Pe3Ku ¢
BOASIHBIM oxJlaxaeHneM. [1ns nepeHOCHbIX KOMMaKTHbIX
annapatos, HanpuMep JESS Welding ProTIG 220 , Mbl npea-
JlaraeM B KayecTBe KOMIMJIEKTYIOLWMX CNeLuanbHble TeNeXKU.
OHY 0YEHb NPOYHbIE U NMOAXOAAT AJ1 TPAHCMOPTUPOBKHM
camoro annapaTa, ra3oBoro 6ansoHa u, ecnm Heobxoanmo,
OOMNOSTHUTENbBHOMO OXJ1aXKAaloLWero annapara.

RO | UNITATI DE RACIRE SI CARUCIOARE DE
TRANSPORT

Ca accesorii pentru instalatiile MIG/MAG, WIG si plasma,
JACKLE livreaza unitati de racire, inclusiv ca

unitati separate. Componentele utilizate, cum ar fi pompele,
rezervoarele, schimbatoarele de caldura etc., sunt montate
foarte des in instalatii de sudat, respectiv de debitat racite

cu lichid. Pentru aparate mici portabile, cum ar fi JESS Welding
ProTIG 220, oferim carucioare de transport speciale ca

sales@jess-welding.com

TR| SOGUTMA EKIPMANLARI VE ARABALARI

MIG/MAG-, WIG- ve Plazma Sistemleri i¢cin JESS Welding
sogutma sistemleri aksesuarlarini da ayrica ayri uniteler
halinde temin ediyor. Pompalar, tanklar, is1 degistiricileri ve
buna benzer uniteler bilesenlerdir ve bilerce kez su sogut-
mali kaynak ve kesme ekipmanlari olarak kullanilmaktadir.
Ornegin JESS Welding ProTIG 220 gibi cihazlar i¢in ekipman
olarak ara¢ begeninize sunuluyor. Bunlar ¢ok saglam insa
edilmis ve bilhassa ortak ekipman tasinmasi, gaz tupleri ve
eger gerekli ise ek sogutma cihazlari igin uygundur.

PRODUKTE PRODUCTRANGE



91Z11L9%

MADE IN KG11216

KG1 | KG2 | KG6

\/\
N

GERMANY

==

V
4
Al

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Geeignet fiir MIG/MAG-SchweiBanlagen,
Plasma-Schneidanlagen, WIG-SchweiBanlagen
und sonstige Anwendungen

Suitable for MIG/MAG welding machines,
Plasma cutting machines, TIG welding machines and
other applications

NetzanschluB3: wahlweise 230 V oder 400 V

supply voltage: 230 V or 400 V

Wassertank aus Edelstahlblech

stainless steel water tank

gleichmaBiger Wasserdruck durch Verwendung
einer Kreiselpumpe

constant water pressure due to usage
of rotary pump

robuste Warmetauscher mit hohem Wirkungsgrad

robust heat exchanger with high efficiency

pulverbeschichtetes Stahlblechgehause

powder coated sheet steel case

AnschluB ohne Werkzeug iiber Schnellkupplungen (DN5)

connection without tools due to rapid action couplings (DN5)

Funktionsweise:

Die Kiihlgerate sind fiir einen geschlossenen Wasserkreislauf
vorgesehen und basieren auf der Funktion einer Luft-
Wasserkiihlanlage, d. h. die erwarmte Kiihlfliissigkeit wird
durch einen Warmetauscher auf anndhernd Raumtemperatur
abgekiihlt, mit Hilfe der vom Ventilator umgewalzten
Raumluft

principle:

The water cooling units are made for a closed water

circulation and the principle is an air-water-cooling system, this
means the warmed cooling liquid flows through the

heat exchanger and is cooled down to nearly room
temperature, due to the air stream of the fan

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

KG 1 KG 2 KG 6
Netzspannung
supply voltage 50 Hz 230V / 400V 231V / 400V 232V / 400V
Kiihlart A~ | 2,3 |/min, 3 bar 2,3 l/min, 3 bar 2,3 I/min, 3 bar
. A ‘OM-
system of cooling ~ 1000 W 1000 W 1000 W
Gewicht E
weight 20 kg 23 kg 21 kg
MaBe
dimensions mm 400 x 315 x 185 505 x 260 x 190 265 x 265 x 410
Artikelnummer M 230V 802.001.001 802.002.002 802.006.009
article number 400V 802.001.007 802.002.008 802.006.010
S Ul e
N \
. .
ART.-NR. KG KG KG
BESCHREIBUNG DESCRIPTION I 1 2 6

LIEFERUMFANG DELIVERY CONTENTS

Stromquelle current source
Netzkabel main cable

MASCHINENPREIS KOMPLETT PRICE COMPLETE

Netzversorgung mains supply 230V 802.001.001 780000 @@ - e
802.002.002 - 78000 @@ -
802.006.009 e e 780,00

Netzversorgung mains supply 400V 802.001.007 79000 @@ - e
802.002.008 e 860,00 @@ -
802.006.010 e e 860,00

OPTIONEN OPTIONS

WasseranschluB: doppelt (2 x Vor- u. 2 x Riicklauf) Preise auf price on

water connection: double ( 2 x forward and 2 x backward) Anfrage enquire

CARANN) |

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.

sales@jess-welding.com PRODUKTE PRODUCTRANGE
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FG1| FKG3 | FG 2

MADE IN
GERMANY

FG1 | FKG3 | FG 2

< 11~ ”w\c{

BESCHREIBUNG DESCRIPTION

Fiir alle tragbaren MIG/MAG-SchweiBBanlagen,
Plasma-Schneidanalgen, WIG-SchweiBanlagen

for portable MIG/MAG welding machines, Plasma
cutting machines, TIG welding machines

FG 1 und FKG 3 mit praktischem Fahrbiigel zum
Verstauen der Kabel und Schlauchpakete

FG 1 and FKG 3 with handels
to wrap the cables arround

Zusatzlich beim FKG 3:

supplementary FKG3:

integriertes Wasserumlaufkiihlgerat

built-in water cooling

NetzanschluBdose fiir SchweiB- bzw. Schneidanlage

supply voltage socket for welding and cutting machines

Wassermangelschutzschaltung (Stromzufuhr wird bei
fehlender Kiihlfliissigkeit unterbrochen)

water-lack protection (mains cut off, if there is a lack
of water)

FG 2 in Sackkarrenbauform mit Sicherheitshandgriffen und
Gasflaschenspannhalterung

FG 2 sack trolley design with safety handles
and gas tube fixing

Robuste Metallausfiihrung, dadurch geeignet
fiir 50 | Gasflaschen

robust metal construction suitable for 50 [
gas tubes

leicht zu schieben durch groB3e Vollgummirader

easy to move due to large solid rubber wheels

OPTIONEN:

Haltebleche fiir JESS Welding-Inverter und Kiihlgerite

OPTIONS:

metal holders to fix JESS Welding inverters and cooling units

PRODUKTE PRODUCTRANGE
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FG1| FKG3 | FG 2

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA DATOS TECNICOS FICHE TECHNIQUE DATI TECNICI TECHNISCHE
GEGEVENS DANE TECHNICZNE DADOS TECNICOS DATE TEHNICE TEXHWYECKMWE JAHHbIE TEKNIK BILGILER

FG 1 FKG 3 FG 2
Netzspannung
supply voltage 50Hz e 230v/400V -
Kiihlart . :e‘_ ----- 2,3l/min,3bar -
system of cooling b 1000W e
Gewicht E
weight 24 kg 44 kg 21 kg

dimensions mm

1086 x 510 x 843

1086 x 510 x 843

697 x 620x 1176

802.003.022 - 802.002.023
Artikelnummer M 230V e 802.003.012  ————-
article number 400V e 802.003.011 e
ART.-NR. FG FKG FG
BESCHREIBUNG DESCRIPTION art.-no. 1 3 2

LIEFERUMFANG DEL/VERY CONTENTS

Fahrwagen trolley

MASCHINENPREIS KOMPLETT PRICE COMPLETE

ohne Netzversorgung without mains supply 802.003.022 310000 @ - -
802.002.023 e 310,00
Netzversorgung mains supply 230V 802.003.012 emee 1.080,00 @ --—--
Netzversorgung mains supply 400V 802.003.0117 ———— 1.09000 @ -—--
OPTIONEN OPTIONS
HALTEBLECH MOUNTING SUPPORT
Halteblech fiir mounting support for WIG 201i/301i 721.067.001 49,00 4900 0 -
Halteblech unten mounting support down WIG 201i/301i 721.002.000 e e 35,00 3
Halteblech fiir mounting support for WIG 165i 715.071.014 e e 45,00 =
Halteblech fiir mounting support for ProTIG/KG 11 715.061.203 3800 0 - 38,00 -
Adapterwinkel ProTIG (1x220 / 2x 300) 715.036.220 3850 0 - 38,50 5
w
ZUSATZKONSOLE EXTRA CONSOLE -
-n
@
Konsole oben console up WIG 201i/301i 721.002.002 eeeee e 75,00 N~
Konsole fiir Fremdanlagen for external current sources 721.002.003  e——em e 75,00
Spanngurt lashing strap 093.050.020 - e 10,50
KUHLGERAT COOLING UNIT
Kiihlgerat cooling unit KG 2, 230V 802.002.002 e e 780,00
Kiihlgerat cooling unit KG 2, 400 V 802.002.008 e e 860,00
KG 11 High Performance, 230 V 802.011.001 860,00 @ -—-- 860,00
KG 11 High Performance, 400 V 802.011.005 860,00 - 860,00
Halteblech fiir mounting support for ProTIG/KG 11 715.061.203 3800 0 - 38,00
KUHLMITTEL COOLING LIQUIDE JPP 10 L 900.020.400 65,00 65,00 65,00

*(gasgekiihlt), **(wassergekiihlt) im Maschinenpreis enthalten included in machine price | Preise in € zzgl. MwSt. prices in € without value added tax.
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Allgemeine Geschéftshedingungen general terms and conditions (t&c)

ALLGEMEINE GESCHAFTSBEDINGUNGEN

I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1. Fir die Rechtsbeziehungen zwischen Lieferer und Besteller im
Zusammenhang mit den Lieferungen und / oder Leistungen des Lieferers
(im Folgenden: Lieferungen) gelten ausschlieBlich diese AGB’s. Allgemeine
Geschaftsbedingungen des Bestellers gelten nur insoweit, als der Lieferer
ihnen ausdriicklich schriftlich zugestimmt hat. Fir den Umfang der
Lieferungen sind die beiderseitigen Ubereinstimmenden schriftlichen
Erklarungen mafBgebend.

2. Angebote sind unverbindlich und freibleibend. Abschliisse und
Vereinbarungen, sowie durch Vertreter vermittelte Geschafte werden erst
durch eine schriftliche Auftragsbestatigung verbindlich.

3. Den Einkaufsbedingungen des Bestellers ist hiermit ausdriicklich wider-
sprochen, unabhdngig davon, zu welchem Zeitpunkt und in welcher Form
der Besteller dem Lieferer seine Einkaufsbedingungen zur Kenntnis
gebracht hat. Es gelten ausschlieBlich die Lieferbedingungen des Lieferers
als vereinbart. Nebenabreden sind nur wirksam, wenn sie schriftlich
bestatigt sind.

4. An Kostenvoranschlagen, Zeichnungen und anderen Unterlagen behalt
sich der Lieferer Eigentums- und urheberrechtliche Verwertungsrechte
uneingeschrankt vor; sie dirfen nur nach vorheriger Zustimmung des
Lieferers Dritten zuganglich gemacht werden.

II. PREISE, ZAHLUNGSBEDINGUNGEN

1. Die Preise gelten, wenn andere Abmachungen nicht schriftlich vom
Lieferer bestatigt wurden, ab Werk ausschlieBlich Verpackung zuziiglich
der jeweils geltenden gesetzlichen Mehrwertsteuer.

2. Die Verpackung wird gesondert verrechnet und kann nicht zuriickge-
nommen werden.

3. Der Lieferer ist berechtigt Preisanderungen vorzunehmen, wenn
zwischen Abschluss und Lieferung Preiserhohungen durch Rohstoff-,
Lohn-, Energie- und sonstige Aufpreise eintreten.

4. Die Rechnungen des Lieferers sind sofort nach Eingang beim Besteller
fallig und von diesem frei Zahlstelle des Lieferers zu zahlen.

5. Zahlungen dirfen nur direkt an den Lieferer geleistet werden. Vertreter
sind ohne schriftliche Vollmacht nicht berechtigt Zahlungen entgegenzu-
nehmen.

6. Zahlungen mittels Akzept oder Kundenwechsel bediirfen einer besonde-
ren vorherigen schriftlichen Vereinbarung. Bei Zahlung durch Akzept -
Laufzeit nicht liber drei Monate, ausgestellt innerhalb einer Woche nach
Rechnungsdatum — werden Diskontspesen zum Banksatz berechnet.

7. Gutschriften lber Wechsel oder Schecks gelten vorbehaltlich des
Eingangs und unbeschadet friiherer Falligkeit des Kaufpreises bei Verzug
des Bestellers. Sie erfolgen mit Wertstellung des Tages, an dem der
Lieferer liber den Gegenwert verfiigen kann. Die Diskontspesen werden
zum jeweiligen Banksatz berechnet.

8. Dem Besteller ist die Aufrechnung als auch die Ausilibung eines
Zuriickbehaltungsrechts ausschlieBlich mit schriftlich anerkannten oder
rechtskraftig festgestellten Gegenforderungen gestattet.

9. Der Besteller kommt spatestens in Verzug, wenn er nicht innerhalb von
30 Tagen nach Falligkeit und Zugang einer Rechnung den Rechnungsbetrag
ausgleicht. Ab Verzugseintritt kann der Lieferer Verzugszinsen mit einem
den Basissatz um 8 Prozentpunkte Ubersteigenden Zinssatz ab Falligkeit
berechnen.

10. Gerat der Besteller in Zahlungsverzug oder tritt eine wesentliche
Verschlechterung seiner wirtschaftlichen Lage ein, ist der Lieferer berech-
tigt, ohne Ricksicht auf eine vereinbarte Zahlungsfrist sofortige
Barzahlung bereits gelieferter Waren aus diesem oder allen Kontrakten mit
demselben Besteller zu verlangen oder nach seiner Wahl vom Vertrag
zuriickzutreten und/oder Schadensersatz wegen Nichterfiillung des
Vertrages zu begehren. Ferner kann der Lieferer in diesen Fallen bei
Teillieferungen, die Weiterlieferung verweigern und die unter
Eigentumsvorbehalt gelieferte Ware auf Kosten des Bestellers zuriickneh-
men. Gleiches gilt, wenn bereits vor oder bei VertragsschluB Umstande
vorlagen, die die Kreditwirdigkeit des Bestellers zweifelhaft erscheinen
lieBen, dem Lieferer jedoch erst nach Vertragsschluf3 bekannt wurden.

11l. EIGENTUMSVORBEHALT

1. Die Gegenstande der Lieferungen (Vorbehaltsware) bleiben Eigentum
des Lieferers bis zur Erfiillung samtlicher ihm gegen den Besteller aus der
Geschaftsverbindung zustehenden Anspriiche. Soweit der Wert aller
Sicherungsrechte, die dem Lieferer zustehen, die Hohe aller gesicherten
Anspriiche um mehr als 20 % lbersteigt, wird der Lieferer auf Wunsch des
Bestellers einen entsprechenden Teil der Sicherungsrechte freigeben; dem
Lieferer steht die Wahl bei der Freigabe zwischen verschiedenen
Sicherungsrechten zu.

2.Wahrend des Bestehens des Eigentumsvorbehalts ist dem Besteller eine
Verpfandung oder Sicherungsiibereignung untersagt und die
WeiterverauBerung nur Wiederverkaufern im gewdhnlichen Geschéaftsgang
und nur unter der Bedingung gestattet, dass der Wiederverkaufer von sei-

PRODUKTE PRODUCTRANGE

nem Kunden Bezahlung erhdlt oder den Vorbehalt macht, dass das
Eigentum auf den Kunden erst ubergeht, wenn dieser seine
Zahlungsverpflichtungen erfiillt hat.

3. Bei Pfandungen, Beschlagnahmen oder sonstigen Verfligungen oder
Eingriffen Dritter hat der Besteller den Lieferer unverziiglich zu benach-
richtigen.

4. Bei Pflichtverletzungen des Bestellers, insbesondere bei
Zahlungsverzug, ist der Lieferer nach erfolglosem Ablauf einer dem
Besteller gesetzten angemessenen Frist zur Leistung neben der
Riicknahme auch zum Ricktritt berechtigt; die gesetzlichen Bestimmungen
tber die Entbehrlichkeit einer Fristsetzung bleiben unberiihrt. Der
Besteller ist zur Herausgabe verpflichtet. In der Ricknahme bzw. der
Geltendmachung des Eigentumsvorbehaltes oder der Pfiandung der
Vorbehaltsware durch den Lieferer liegt kein Ricktritt vom Vertrag, es sei
denn, der Lieferer hatte dies ausdriicklich erklart.

5. Ein Eigentumserwerb des Bestellers an der Vorbehaltsware ist im Falle
der Verarbeitung der Vorbehaltsware zu einer neuen Sache ausgeschlos-
sen. Eine etwaige Verarbeitung durch den Besteller erfolgt im Auftrag des
Lieferers. Als Verarbeitung gilt insbesondere der Einbau bzw.
Zusammenbau der gelieferten Ware mit anderen Teilen und Gegenstanden.
Die neu hergestellte Sache dient unbeschadet der Rechte dritter
Lieferanten, in Hohe des Anteils des Miteigentums zur Sicherheit der jewei-
ligen Gesamtforderungen des Lieferers aus der Geschaftsverbindung. Der
Besteller ibernimmt insoweit die Verpflichtungen eines Verwahrers, wobei
die Verwahrung unentgeltlich erfolgt und der Besteller keinen Ersatz von
Aufwendungen oder dergleichen verlangen kann. Die
Haftungseinschrankung gemaB § 690 BGB gilt nicht. Bei der Verarbeitung
mit anderen gleichfalls unter Eigentumsvorbehalt bzw.
Verarbeitungsklausel gelieferter Waren durch den Besteller, steht dem
Lieferer das Miteigentum an der neuen Sache zu im Verhaltnis des Wertes
der Vorbehaltsware zum Gesamtwarenwert und zwar zum Zeitpunkt der
Verarbeitung. Andernfalls erwirbt der Lieferer das Alleineigentum an der
neu hergestellten Sache. Die neu
hergestellte Sache gilt als Vorbehaltsware im Sinne dieser Bedingungen.
6. Der Besteller verwahrt die Vorbehaltsware fiir den Lieferer unentgelt-
lich. Er hat sie gegen libliche Gefahren wie Feuer, Diebstahl und Wasser im
tblichen Umfang zu versichern. Der Besteller tritt hiermit seine
Entschadigungsanspriiche, die ihm aus Schaden der vorgenannten Art
gegen Versicherungsgesellschaften bzw. sonstige Ersatzverpflichtete
zustehen, an den Lieferer in Hohe von dessen Forderungen ab.

IV. FRISTEN FUR LIEFERUNGEN UND LEISTUNG

1. Die Einhaltung von Fristen fiir Lieferungen setzt den rechtzeitigen
Eingang samtlicher vom Besteller zu liefernden Unterlagen, erforderlichen
Genehmigungen und Freigaben, insbesondere von Planen, sowie die
Einhaltung der vereinbarten Zahlungsbedingungen und sonstigen
Verpflichtungen durch den Besteller voraus. Werden diese
Voraussetzungen nicht rechtzeitig erfullt, so verlangern sich die Fristen
angemessen; dies gilt nicht, wenn der Lieferer die Verzogerung zu vertre-
ten hat.

2. Der Lieferer hat auch bei verbindlich vereinbarten Lieferterminen
Verzégerungen aufgrund hoherer Gewalt und von Ereignissen, die die
Lieferung wesentlich erschweren oder unmaglich machen - hierzu geho-
ren insbesondere Streik, Aussperrung, behordliche Anordnungen,
Rohstoff- oder Energiemangel, Verkehrsstorungen, Brandschaden o.a.
beim Lieferer oder ihren Zulieferern - nicht zu vertreten. Sie berechtigen
dem Lieferer die Lieferung um die Dauer der Behinderung zuziiglich einer
angemessenen Anlaufzeit hinauszuschieben oder wegen des noch nicht
erfiillten Teils ganz oder teilweise vom Vertrag zuriickzutreten. Gleiches
gilt fiir den Fall der nicht rechtzeitigen oder ordnungsgemafen Belieferung
des Lieferers.

3. Die Lieferfrist gilt als eingehalten, wenn die betriebsbereite Sendung
innerhalb der vereinbarten Liefer- oder Leistungsfrist zum Versand
gebracht, zur Abholung bereitgestellt oder abgeholt worden ist. Falls die
Ablieferung sich aus Griinden die der Besteller zu vertreten hat,
verzogert, so gilt die Frist als eingehalten bei der Meldung der
Versandbereitschaft innerhalb der vereinbarten Frist.

4. Sowohl Schadensersatzanspriiche des Bestellers wegen Verzdgerung
der Lieferung als auch Schadensersatzanspriiche statt der Leistung, die
lber die in Nr. 3 genannten Grenzen hinausgehen, sind in allen Fallen ver-
zogerter Lieferung, auch nach Ablauf einer dem Lieferer etwa gesetzten
Frist zur Lieferung, ausgeschlossen. Dies gilt nicht, soweit in Fallen des
Vorsatzes, der groben Fahrlassigkeit oder wegen der Verletzung des
Lebens, des Korpers oder der Gesundheit zwingend gehaftet wird. Vom
Vertrag kann der Besteller im Rahmen der gesetzlichen Bestimmungen
nur zuricktreten, soweit die Verzogerung der Lieferung vom Lieferer zu
vertreten ist. Eine Anderung der Beweislast zum Nachteil des Bestellers ist
mit den vorstehenden Regelungen nicht verbunden.

www.jess-welding.com



Allgemeine Geschéaftsbedingungen general terms and conditions (t&c)

ALLGEMEINE GESCHAFTSBEDINGUNGEN

5. Der Besteller ist verpflichtet, auf Verlangen des Lieferers innerhalb einer
angemessenen Frist zu erklaren, ob er wegen der Verzogerung der
Lieferung vom Vertrag zuricktritt oder auf der Lieferung besteht.

6. Werden Versand oder Zustellung auf Wunsch des Bestellers um mehr als
einen Monat nach Anzeige der Versandbereitschaft verzogert, kann dem
Besteller fir jeden weiteren angefangenen Monat Lagergeld in Hohe von
0,5 % des Preises der Gegenstande der Lieferungen, hochstens jedoch ins-
gesamt 5 %, berechnet werden. Der Nachweis hoherer oder niedrigerer
Lagerkosten bleibt den Vertragsparteien unbenommen.

7. Der Lieferer ist zu Teillieferungen berechtigt, soweit sie dem Besteller
zumutbar sind.

V. GEFAHRENUBERGANG

1. Die Gefahr geht auf den Besteller Uber, auch dann, wenn frachtfreie
Lieferung vereinbart worden ist. Bei Lieferung, wenn die betriebsbereite
Sendung zum Versand gebracht oder abgeholt worden ist. Verpackung und
Versand erfolgt mit bester Sorgfalt sowie Ermessen des Lieferers. Auf
Wunsch und Kosten des Bestellers wird die Sendung vom Lieferer gegen
Bruch, Transport- und Feuerschaden versichert.

2. Wenn der Versand, die Zustellung, der Beginn, die Durchfiihrung der
Aufstellung oder Montage, die Ubernahme in eigenen Betrieb oder der
Probebetrieb aus vom Besteller zu vertretenden Griinden verzogert wird
oder der Besteller aus sonstigen Griinden in Annahmeverzug kommt, so
geht die Gefahr auf den Besteller lber.

VI. GEWAHRLEISTUNG

Flr Mangel, zu denen auch das Fehlen zugesicherter Eigenschaften zahlt,
haftet der Lieferer wie folgt:

1. Alle diejenigen Teile oder Leistungen sind nach Wahl vom Lieferer unent-
geltlich nachzubessern, neu zu liefern oder neu zu erbringen, die innerhalb
der Verjahrungsfrist - ohne Riicksicht auf Betriebsdauer - vom Tage des
Gefahreniibergangs an gerechnet, infolge eines vor dem Gefahriibergang
liegenden Umstandes, insbesondere wegen fehlerhafter Bauart, schlech-
ten Materials oder mangelhafter Ausfiihrung unbrauchbar werden oder
deren Brauchbarkeit erheblich beeintrachtigt wurde. Die Feststellung sol-
cher Mangel muss dem Lieferer unverziiglich schriftlich gemeldet werden.
Sachmangelanspriiche verjahren stets in 12 Monaten.

2. Der Besteller hat die ihm obliegenden Vertragsverpflichtungen, ins-
besondere die vereinbarte Zahlungsbedingungen, einzuhalten. Wenn eine
Mangelrige geltend gemacht wird, dirfen Zahlungen des Bestellers in
einem Umfang zurickgehalten werden, die in einem angemessenen
Verhaltnis zu den aufgetretenen Mangeln stehen. Gehort jedoch der
Vertrag zum Betrieb seines Handelsgewerbes, so kann der Besteller
Zahlungen nur zurtickhalten, wenn eine Mangelriige geltend gemacht wird,
tber deren Berechtigung kein Zweifel bestehen kann.

3. Zur Mangelbeseitigung hat der Besteller dem Lieferer mindestens zwei
Mal Gelegenheit zur Nacherfiillung innerhalb einer angemessenen Frist zu
gewahren, wenn sich nicht insbesondere aus der Art der Sache oder des
Mangels oder den sonstigen Umstanden etwas anderes ergibt. Verweigert
er diese, so ist der Lieferer von der Mangelriige befreit.

4. Anspriiche des Bestellers wegen der zum Zwecke der Nacherfiillung
erforderlichen Aufwendungen, insbesondere Transport-, Arbeits- und
Materialkosten, sind ausgeschlossen, soweit die Aufwendungen sich erho-
hen, weil der Gegenstand der Nachlieferung nachtraglich an einen anderen
Ort als die Niederlassung des Bestellers gebracht worden ist, es sei denn,
die Verbringung entspricht seinem bestimmungsgemaBen Gebrauch.

5. Schldgt die Nacherfiillung fehl, kann der Besteller - unbeschadet etwai-
ger Schadensersatzanspriiche gemafs Art. VIIl - vom Vertrag zuriicktreten
oder die Vergiitung mindern.

6. Die Mangelbeseitigung bezieht sich nicht auf unerhebliche
Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit, nur unerhebliche
Beeintrachtigungen der Brauchbarkeit, auf die nur natiirliche Abnutzung
oder Schaden, die nach dem Gefahriibergang infolge fehlerhafter oder
nachlassiger Behandlung, libermaBiger Beanspruchung, ungeeigneter
Betriebsmittel, oder die aufgrund duBerer Einflisse wie z.B. chemische,
elektro-chemische oder elektrische Vorgange entstehen, die nach dem
Vertrag nicht vorausgesetzt sind sowie bei nicht reproduzierbaren
Softwarefehlern. Wenn der Besteller oder Dritte an den Sachen sachgeman
Anderungen, Verarbeitung oder Instandsetzung vorgenommen hat, so
bestehen fir diese und die daraus entstehenden Folgen ebenfalls keine
Mangelanspriiche.

7. Ruckgriffsanspriiche des Bestellers gegen den Lieferer gemafB §§ 478 ff
BGB sind ausgeschlossen. Der Ausgleich fiir etwaige Riickgriffsanspriiche
des Auftraggebers wurde bei der Preisbildung
entsprechend bericksichtigt. Die Parteien betrachten diesen Ausgleich
durch einen Pauschalabschlag als angemessen.

8. Weitergehende oder andere als in Art. IV geregelte Anspriiche des
Bestellers gegen den Lieferer und dessen Erfiillungsgehilfen sind ausge-
schlossen, insbesondere ein Anspruch auf Ersatz von Schaden, die nicht an
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dem Liefergegenstand selbst entstanden sind. Dies gilt nicht, soweit
gemaB Art. VIIl, zwingend gehaftet wird.

9. Die Ziffern 1 bis 8 gelten entsprechend fiir solche Anspriiche des
Bestellers auf Nachbesserung, Ersatzlieferung oder Schadensersatz, die
durch im Rahmen des Vertrages erfolgten Vorschldage oder Beratung oder
durch Verletzung vertraglicher Nebenpflichten entstanden sind.

VII. UNMOGLICHKEIT UND VERTRAGSANPASSUNG

1. Soweit die Lieferung unmoglich ist, ist der Besteller berechtigt,
Schadensersatz zu verlangen, es sei denn, dass der Lieferer die
Unmaglichkeit nicht zu vertreten hat. Jedoch beschrankt sich der
Schadensersatzanspruch des Bestellers auf 10 % des Wertes desjenigen
Teils der Lieferung, der wegen der Unmaglichkeit nicht in zweckdienlichen
Betrieb genommen werden kann. Diese Beschrankung gilt nicht, soweit in
Fallen des Vorsatzes, der groben Fahrlassigkeit oder wegen der Verletzung
des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit zwingend gehaftet wird; eine
Anderung der Beweislast zum Nachteil des Bestellers ist hiermit nicht ver-
bunden. Das Recht des Bestellers zum Riicktritt vom Vertrag bleibt unbe-
rihrt.

2. Sofern unvorhersehbare Ereignisse im Sinne von Art. IV Nr. 2 die wirt-
schaftliche Bedeutung oder den Inhalt der Lieferung erheblich verandern
oder auf den Betrieb des Lieferers erheblich einwirken, wird der Vertrag
unter Beachtung von Treu und Glauben angemessen angepasst. Soweit
dies wirtschaftlich nicht vertretbar ist, steht dem Lieferer das Recht zu,
vom Vertrag zuriickzutreten. Will er von diesem Ricktrittsrecht Gebrauch
machen, so hat er dies nach Erkenntnis der Tragweite des Ereignisses
unverziiglich dem Besteller mitzuteilen und zwar auch dann, wenn
zunachst mit dem Besteller eine Verlangerung der Lieferzeit
vereinbart war.

VIIl. HAFTUNG

1. Schadensersatzanspriiche des Bestellers, gleich aus welchem
Rechtsgrund, insbesondere wegen Verletzung von Pflichten aus dem
Schuldverhaltnis und aus unerlaubter Handlung, sind ausgeschlossen.

2. Dies gilt nicht, soweit zwingend gehaftet wird, z. B. nach dem
Produkthaftungsgesetz, in Fallen des Vorsatzes, der groben Fahrlassigkeit,
wegen der Verletzung des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit oder
wegen der Verletzung wesentlicher Vertragspflichten. Der
Schadensersatzanspruch far die Verletzung wesentlicher
Vertragspflichten ist jedoch auf den vertragstypischen, vorhersehbaren
Schaden begrenzt, soweit nicht Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit vorliegt
oder wegen der Verletzung des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit
gehaftet wird. Eine Anderung der Beweislast zum Nachteil des Bestellers
ist mit den vorstehenden Regelungen nicht verbunden.

3. Soweit dem Besteller Schadensersatzanspriiche zustehen, verjdahren
diese mit Ablauf der nach Art. VI Nr. 1 geltenden Verjahrungsfrist. Gleiches
gilt fir Anspriiche des Bestellers im Zusammenhang mit MaBnahmen zur
Schadensabwehr (z. B. Riickrufaktionen). Bei Schadensersatzanspriichen
nach dem  Produkthaftungsgesetz gelten die gesetzlichen
Verjahrungsvorschriften.

IX. GERICHTSSTAND UND ANWENDBARES RECHT

1. Alleiniger Gerichtsstand ist, wenn der Besteller Kaufmann ist, bei allen
aus dem Vertragsverhaltnis unmittelbar oder mittelbar sich ergebenden
Streitigkeiten der Sitz des Lieferers. Der Lieferer ist jedoch auch berech-
tigt, am Sitz des Bestellers zu klagen.

2. Fiir die Rechtsbeziehungen im Zusammenhang mit diesem Vertrag gilt
deutsches materielles Recht unter Ausschluss des Ubereinkommens der
Vereinten Nationen iiber Vertrdage lber den internationalen Warenkauf
(CISG).

X. VERBINDLICHKEIT DES VERTRAGES

Der Vertrag bleibt auch bei rechtlicher Unwirksamkeit einzelner
Bestimmungen in seinen ubrigen Teilen verbindlich. Das gilt nicht, wenn
das Festhalten an dem Vertrag eine unzumutbare Harte fiir eine Partei dar-
stellen wiirde.
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Allgemeine Geschéftshedingungen general terms and conditions (t&c)

GENERAL TERMS AND CONDITIONS (T&C)

|. GENERAL PROVISIONS

1. Legal relations between supplier and orderer in connection with
supplies and/or services of the supplier (hereinafter referred to as
“supplies”) shall be solely governed by the present T&C. The orderer’s
general terms and conditions shall apply only if expressly accepted by the
supplier in writing. The scope of delivery shall be determined by the
congruent mutual written declarations.

2. Our quotations are non-binding and subject to alteration. Terms and
agreements, and deals arranged via our representatives only become bin-
ding following our written order confirmation.

3. The orderer’s terms and conditions of purchase are hereby expressly
countermanded irrespective of when and how the orderer drew the
supplier’s attention thereto. Exclusively the supplier's conditions of
supply are taken as agreed. Ancillary agreements are only effective if con-
firmed in writing.

4. The supplier reserves unlimited rights of ownership and copyright
exploitation in cost estimates, drawings and other documents; they
may be made available to third parties only with the prior consent of the
supplier.

Il. PRICES; TERMS OF PAYMENT

1. Prices are ex works and excluding packaging; should no other
agreement have been made and confirmed in writing by the supplier. Value
added tax shall be added at the then applicable rate.

2. The packaging will be calculated separately and cannot be redeemed.

3. Supplier is authorised to change the prices if costs pertaining to raw
materials, wages, energy and other expenditures increase between the
contractual conclusion and the delivery.

4. The supplier’s invoices are due immediately upon receipt by the
orderer and are to be paid by the latter at an available payment office of the
supplier

5. Payments may only be made directly to the supplier. Representatives
without a written mandate are not authorised to accept payments.

6. We reserve the right to accept bills of exchange or cheques. Insofar as
we accept cheques or bills of exchange, we can only accept them as
payment. We take no responsibility for the timely presentation or for
protesting. Discount charges are to be refunded.

7. Credits via bills or cheques become applicable - subject to receipt and
irrespective of any earlier due date - upon the orderer’s default. They are
effected at the value date on which the supplier has access to the proceeds.
Discount expenses are charged at the current bank discount rate.

8. Orderers may offset or exercise a right of retention exclusively against
counterclaims acknowledged in writing or legally established.

9. Under Section 286 of the German Civil Code, the orderer falls into
arrears, without requiring warning thereof, if it does not settle the amount
of the invoice at the latest within 30 days after the due date and receipt of
invoice. With the commencement of arrears, the supplier can charge late-
payment interest at 8 percentage points above base rate from the due date.
10. If the orderer falls into arrears with payments or if its trading situation
significantly deteriorates, the supplier is entitled to demand immediate
cash payment for goods already delivered under this or all contracts with
the same orderer regardless of any agreed payment period, or, if it so
chooses, it may withdraw from the contract and/ or demand compensation
for nonfulfilment of the contract. The supplier can in such cases also refuse
to continue supply any part deliveries and take back at the
orderer’s expense the goods supplied under reservation of title. The same
applies if circumstances obtain at or prior to the conclusion of the contract
which made the creditworthiness of the orderer appear doubtful but which
only became known to the supplier after conclusion of the contract.

11l. RETENTION OF TITLE

1. The items pertaining to the supplies (“Retained Goods"”) shall remain the
supplier’s property until each and every claim the supplier has against the
orderer on account of the business relationship has been
fulfilled. If the combined value of the supplier’'s security interests exceeds
the value of all secured claims by more than 10 %, the supplier shall
release a corresponding part of the security interest if so requested
by the orderer; the supplier shall be entitled to choose which security
interest it wishes to release.

2. For the duration of the retention of title, the orderer may not pledge the
Retained Goods or use them as security, and resale shall be possible only
for resellers in the ordinary course of their business and only on condition
that the reseller receives payment from its customer or makes the
transfer of property to the customer dependent upon the customer
fulfilling its obligation to effect payment.

3. The orderer shall inform the supplier forthwith of any seizure or other
act of intervention by third parties.

4. Where the orderer fails to fulfil its duties, fails to make payment due, or
otherwise violates its obligations the supplier shall be entitled to
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rescind the contract and take back the Retained Goods in the case of
continued failure following expiry of a reasonable remedy period set by the
supplier; the statutory provisions providing that a remedy period is not
needed shall be unaffected. The orderer shall be obliged to return the
Retained Goods. The fact that the supplier takes back Retained Goods
and/or exercises the retention of title, or has the Retained Goods seized,
shall not be construed to constitute a rescission of the contract, unless the
supplier so expressly declares.

5. Under Section 950 of the German Civil Code, any acquisition by the orde-
rer of the right of title for the Retained Goods in the event of processing the
said goods into a new object is excluded. Any processing of this kind by the
orderer is carried out for the account of the supplier. The term processing
shall specifically include the incorporation or assembly of the supplied
goods into or with other parts and objects. Irrespective of the right of third-
party suppliers, the newly manufactured object serves as security for the
current total claim of the supplier under the business relationship, in the
amount of the co-ownership proportion. To this extent, the orderer takes
over the obligations of a custodian, though without receiving any payment
in respect of such custodianship and the orderer can demand no recom-
pense for expenses or similar. The limitation of
liability under Section 690 of the German Civil Code does not apply. In the
event of processing by the orderer with other goods likewise supplied with
reservation of title and/or the processing clause, the supplier is entitled to
co-ownership in the new object in proportion to the value of the Retained
Goods to the total goods value, namely at the date of processing. Failing
that, the supplier acquires sole ownership of the newly manufactured
object. The newly manufactured object counts as Retained Goods under
these conditions.

6. The orderer is to look after the Retained Goods for the supplier without
payment. He must insure them against the usual risks such as fire, theft
and water damage to the usual extent of cover. The orderer herewith
assigns to the supplier its entitlement to compensation due to him from
insurance companies or other secondary obligors in connection with
losses of the above kind, in the amount of the receivables owing to the sup-
plier.

IV. TIME FOR SUPPLIES

1. Times set for supplies shall only be binding if all documents to be
furnished by the orderer, necessary permits and approvals, especially con-
cerning plans, are received in time and if agreed terms of payment and
other obligations of the orderer are fulfilled. If these conditions are not ful-
filled in time, times set shall be extended reasonably; this shall not apply if
the supplier is responsible for the delay.

2. The supplier reserves the right to change even binding deadlines in the
event of an act of God and occurrences that may considerably affect
delivery or make delivery impossible, such events include, in particular,
strike, lock-out, government order, raw material or energy shortages, fire
etc at the supplier or one of their suppliers. This entitles the supplier to
delay the delivery or service by the duration of the hindrance plus a suitab-
le recovery period or to withdraw from that part of the contract/whole of
the contract which has not yet been fulfilled. The same shall apply if the
supplier does not receive its own supplies in due time or in due form.

3. The deadline is considered met, when an operational delivery is sent for
despatch, made available for collection, or is collected within the agreed
deadline. If the delivery is delayed, due to the orderer, the deadline is con-
sidered met by the notification that the delivery has been made available
within the agreed deadline.

4. Orderer’s claims for damages due to delayed supplies as well as claims
for damages in lieu of performance exceeding the limits specified in No. 3
above are excluded in all cases of delayed supplies, even upon expiry of a
time set to the supplier to effect the supplies. This shall not apply in cases
of mandatory liability based on intent, gross negligence, or due to loss of
life, bodily injury or damage to health. Rescission of the contract by the
orderer based on statute is limited to cases where the supplier is respon-
sible for the delay. The above provisions do not imply a change in the bur-
den of proof to the detriment of the orderer.

5. At the supplier’s request, the orderer shall declare within a reasonable
period of time whether it, due to the delayed supplies, rescinds the
contract or insists on the delivery of the supplies.

6. If dispatch or delivery, due to orderer’s request, is delayed by more than
one month after notification of the readiness for dispatch was given, the
orderer may be charged, for every additional month commenced,
storage costs of 0.5 % of the price of the items of the supplies, but in no
case more than a total of 5 %. The parties to the contract may prove that
higher or, as the case may be, lower storage costs have been incurred.
7.The supplier is authorised to make partial deliveries insofar as these are
reasonable to the orderer.
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GENERAL TERMS AND CONDITIONS (T&C)

V. PASSING OF RISK

1. Even where delivery has been agreed freight free, the risk shall pass to
the orderer, if the fully operational consignment has been dispatched or
collected. Packaging and dispatch are undertaken by the supplier with the
utmost care and judgment. At the orderer’s wish and expense, the dispatch
will be insured by the supplier against breakage, transport and fire losses.
2. The risk shall pass to the orderer if dispatch, delivery, the start or
performance of assembly or erection, the taking over in the orderer’s own
works, or the trial run is delayed for reasons for which the orderer is
responsible or if the orderer has otherwise failed to accept the supplies.

VI. GUARANTEE

The supplier is responsible for shortcomings, including the lack of
assured characteristics, in the following way:

1. The supplier will repair, supply again or repeat free of charge all parts
or services rendered useless or seriously affected within the period of limi-
tation - regardless of operating times - calculated from the time the risk is
recognised, insofar as these relate to a circumstance prior to the passing
of risk and in particular relating to defective construction, poor materials,
or faulty execution. The supplier must be notified in writing immediately in
the event of the identification of such shortcomings. Shortcomings of this
type always expire in 12 months.

2. The orderer must meet the contractual obligations set out above, in
particular, those regarding the terms of payment. If a notification of defects
can be made valid, payments from the orderer may be held back at a level
appropriate to the defect discovered. If the contract belongs
to the operation of their commercial enterprise, the orderer is only
permitted to hold back payments, if a notification of defects is made for
which validity is not in doubt.

3. The orderer must offer the supplier at least two opportunities to
eliminate the defect within an appropriate period of time, unless the
problem, shortcoming, or other circumstances force a different course of
action. If the orderer does not permit this, the supplier is freed of their obli-
gation.

4. Claims from the orderer related to the necessary costs incurred in the
process of fulfilling the requirements, in particular, transportation, labour
costs, and material costs are excluded if these costs are incurred because
the Object of the subsequent delivery has subsequently been moved to
another location other than the subsidiary of the orderer, unless this move-
ment corresponds to the proper use of the object.

5. If the elimination of the defect is not successful, the orderer - irrespecti-
ve of any damage claims in accordance with Article VIl - may withdraw
from the contract or reduce payment.

6. The repair of deficiencies does not apply to minor discrepancies in the
agreed character, nor to minor deficiencies in use, to natural wear and tear
or damages that occur after the passing of risk as a result of
incorrect or careless use, extreme use, unsuitable equipment, or as a
result of external influences such as chemical, electro-chemical or
electrical processes, that are not prerequisites of the contract and soft-
ware errors that cannot be reproduced. If inappropriate changes, treat-
ment or maintenance have been implemented by the orderer or a third
party, no damages can be claimed for these or for any defects resulting as
a consequence of these actions.

7. The right of recourse to the supplier of the orderer in accordance with
8§ 478 ff of German Law is not permitted. The compensation for any right
of recourse of the orderer was already taken into account during pricing.
The parties consider this compensation as a flat rate discount as
appropriate.

8. Additional or other claims of the orderer to the supplier and their agents
that are not set out in Article IV, are not permitted, in particular claims
referring to reparation of damages that occurs to objects other than the
goods supplied. This does not apply if compelled liable under Article VIII.
9. Numbers 1 through 8 apply to claims of the orderer for reparation,
replacement delivery or damages that occurred as a result of suggestions
of consultations carried out within the framework of the contract or the
breach of secondary contractual obligations.

VII. IMPOSSIBILITY OF PERFORMANCE; ADAPTATION OF CONTRACT

1. To the extent that delivery is impossible, the orderer is entitled to claim
damages, unless the supplier is not responsible for the impossibility. The
orderer’s claim for damages is, however, limited to an amount of 10% of
the value of the part of the supplies which, owing to the impossibility,
cannot be put to the intended use. This limitation shall not apply in the case
of mandatory liability based on intent, gross negligence or loss of life, bodi-
ly injury or damage to health; this does not imply a change in the burden of
proof to the detriment of the orderer. The orderer's right to
rescind the contract shall be unaffected.

2. Where unforeseeable events within the meaning of Article IV No. 2
substantially change the economic importance or the contents of the
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supplies or considerably affect the supplier’s business, the contract shall
be adapted taking into account the principles of reasonableness and good
faith. To the extent this is not justifiable for economic reasons, the
supplier shall have the right to rescind the contract. If the supplier intends
to exercise its right to rescind the contract, it shall notify
the orderer thereof without undue delay after having realized the
repercussions of the event; this shall also apply even where an extension
of the delivery period has previously been agreed with the orderer.

VIII. LIABILITY

1. The orderer has no claim for damages based on whatever legal reason,
including infringement of duties arising in connection with the contract or
tort.

2. The above shall not apply in the case of mandatory liability, e. g. under
the German Product Liability Act (,Produkthaftungsgesetz”), in the case of
intent, gross negligence, loss of life, bodily injury or damage to health, or
breach of a condition which goes to the root of the contract (,wesentliche
Vertragspflichten®). However, claims for damages arising from a breach of
a condition which goes to the root of the contract shall be
limited to the foreseeable damage which is intrinsic to the contract, unless
caused by intent or gross negligence or based on liability for loss of life,
bodily injury or damage to health. The above provision does not imply a
change in the burden of proof to the detriment of the orderer.

3. To the extent that the orderer has a claim for damages, it shall be time-
barred upon expiration of the statute of limitations pursuant to Article VI
No. 1. The same shall apply to the orderer’'s claims in connection with
actions undertaken to avoid any damage (e. g. callback). In the case of
claims for damages under the German Product Liability Act, the statutory
statute of limitations shall apply.

IX. JURISDICTION AND APPLICABLE LAW

1. If the orderer is a businessman, sole place of jurisdiction for all
disputes arising directly or indirectly out of the contract shall be the
supplier's place of business. However, the supplier may also bring an
action at the orderer’s place of business.

2. Legal relations existing in connection with this contract shall be
governed by German substantive law, to the exclusion of the United Nations
Convention on contracts for the International Sale of Goods (CISG).

X. LEGAL VALIDITY OF THE CONTRACT

The contract remains valid in its other constituent parts even if individual
points are legally invalid. This does not apply if adhering to the contract
would constitute unacceptable hardship for one of the parties

PRODUKTE PRODUCTRANGE



NOTIZEN NOTES

PRODUKTE PRODUCTRANGE www.jess-welding.com



DIE ZUKUNFT
HAT BEGONNEN

JESS WELDING
Jackle & Ess System GmbH
Riedweg 4 und @ | 88339 Bad Waldsee

Germany

fon + 49 /75 24 / 97 00 O
fax + 49 / 75 24 / 97 00 30

info@jess-welding.com
lhr Fachhéndler your agent www.jess-welding.com






