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ProTIG 220/300 AC/DC 1 Identifikation

1 Identifikation

WIG Schweiflanlage ProTIG 220 AC/DC und ProTIG 300 AC/DC zum Schweif3en von Diinnblech
(KFZ) bis zu dicken Materialien sowie Edelstahl und Aluminium.

1.1 Kennzeichnung

Das Produkt erfillt die geltenden Anforderungen des jeweiligen Marktes fir das Inverkehrbringen. Sofern
es einer entsprechenden Kennzeichnung bedarf, ist diese am Produkt angebracht.

2 Sicherheit

Beachten Sie das beiliegende Dokument , Safety instructions”.

2.1 BestimmungsgemdBe Verwendung

Das in dieser Anleitung beschriebene Gerét darf ausschlieBlich zu dem in der Anleitung beschriebenen
Zweck in der beschriebenen Art und Weise verwendet werden. Beachten Sie dabei die Betriebs-, Wartungs-
und Instandhaltungsbedingungen.

* Jede andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgema8.

¢ Eigenméchtige Umbauten oder Verénderungen zur Leistungssteigerung sind nicht zuldssig.

2.2 Pflichten des Betreibers
Lassen Sie nur Personen am Gerét arbeiten:
* die mit den grundlegenden Vorschriften iiber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut sind
¢ die in die Handhabung des Geréts eingewiesen wurden
¢ die diese Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben
¢ die das beiliegende Dokument , Safety instructions” gelesen und verstanden haben
¢ die entsprechend ausgebildet wurden

* die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen mégliche Gefahren erkennen
kénnen

Halten Sie andere Personen vom Arbeitsbereich fern.
Beachten Sie die Arbeitssicherheitsvorschriften des jeweiligen Landes.

* Beachten Sie die Vorschriften zur Arbeitssicherheit und zur Unfallverhiitung. Bei diesem Gerét handelt
es sich nach DIN EN 60974-10 um eine Klasse A SchweiBeinrichtung. Klasse A Schweieinrichtungen
sind nicht fir den Gebrauch in Wohnbereichen vorgesehen, in denen die Stromversorgung iiber ein
&ffentliches Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt. Elekiromagnetische Stérungen kénnen hier
die Folge sein, die Gerdteschdden und Fehlfunktionen auslésen. Verwenden Sie das Gerét nur in
Industriegebieten.

2.3 Personliche Schutzausristung

Um Gefahren fir den Nutzer zu vermeiden, wird in dieser Anleitung das Tragen von persénlicher
Schutzausriistung (PSA) empfohlen.

Sie besteht aus Schutzanzug, Schutzbrille, Atemschutzmaske Klasse P3, Schutzhandschuhen und
Sicherheitsschuhen.
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2 Sicherheit ProTIG 220/300 AC/DC

2.4 Klassifizierung der Warnhinweise

Die in der Betriebsanleitung verwendeten Warnhinweise sind in vier verschiedene Ebenen unterteilt und
werden vor potentiell geféhrlichen Arbeitsschritten angegeben. Geordnet nach abnehmender Wichtigkeit
bedeuten sie Folgendes:

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwerste
Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Bezeichnet eine mdglicherweise gefshrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen schwere

Verletzungen die Folge sein.

A\ VORSICHT

Bezeichnet eine méglicherweise schédliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen leichte

oder geringfiigige Verletzungen die Folge sein.

HINWEIS

Bezeichnet die Gefahr, dass Arbeitsergebnisse beeintréchtigt werden oder Sachschéden an der

Ausrisstung die Folge sein kdnnen.

2.5 Produktsicherheit

Das Produkt wurde nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Normen und

Richtlinien entwickelt und gefertigt. Vor unvermeidbaren Restrisiken fiir Anwender, Dritte, Gerdte oder

andere Sachwerte wird in dieser Betriebsanleitung gewarnt. Die Missachtung dieser Hinweise kann zu

Gefahren fir das Leben und die Gesundheit von Personen, zu Umweltschéden oder Sachschaden fishren.

¢ Das Produkt darf nur in unveréndertem und einwandfreiem technischen Zustand innerhalb der in dieser
Anleitung beschriebenen Grenzen betrieben werden.

* Halten Sie stets die in den technischen Daten angegebenen Grenzwerte ein. Uberlastungen fihren zu
Zerstérungen.

¢ Sicherheitseinrichtungen am Gerét dirfen niemals demontiert, Gberbriickt oder in anderer Weise

umgangen werden.
* Verwenden Sie beim Gebrauch im Freien einen geeigneten Schutz gegen Witterungseinflisse.

* Uberpriifen Sie das Elekirogerét auf eventuelle Beschadigungen und auf einwandfreie und
bestimmungsgeméfe Funktion.

* Setzen Sie das Elektrogerdt nie dem Regen aus und vermeiden Sie eine feuchte oder nasse Umgebung.

¢ Schiitzen Sie sich vor Stromunféllen, indem Sie isolierende Unterlagen verwenden und trockene
Kleidung tragen.

* Verwenden Sie das Elektrogerét niemals in Bereichen, wo Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

¢ Lichtbogenschweiflen kann Augen, Haut und Gehér schadigen! Tragen Sie deshalb bei Arbeiten mit
dem Gertdt stets die vorgeschriebene Schutzausriistung.

¢ Alle Metalldémpfe, besonders Blei, Cadmium, Kupfer und Beryllium, sind gesundheitssché&dlich! Sorgen

Sie fir ausreichende Beliftung oder Absaugung. Achten Sie immer auf die Einhaltung der gesetzlichen
Grenzwerte.

e Spilen Sie Werkstiicke, die mit chlorierten Lésungsmitteln entfettet wurden, mit klarem Wasser ab.
Ansonsten besteht die Gefahr der Phosgengasbildung. Stellen Sie keine chlorhaltigen Entfettungsbader
in der Néhe des Schwei3platzes auf.

* Halten Sie die allgemeinen Brandschutzbestimmungen ein und entfernen Sie vor Arbeitsbeginn
feuergefdhrliche Materialien aus der Umgebung des SchweiBarbeitsplatzes. Halten Sie geeignete

Brandschutzmittel am Arbeitsplatz bereit.
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ProTIG 220/300 AC/DC 2 Sicherheit

2.6 Warn- und Hinweisschilder
Am Produkt befinden sich folgende Warn- und Hinweisschilder:

Symbol Bedeutung

Betriebsanleitung lesen und beachten!

Vor dem Offnen Netzstecker ziehen!

Warnung vor heiBer Oberfléche

2.7 Angaben fir den Notfall
Unterbrechen Sie im Notfall sofort folgende Versorgungen:
* Elektrische Energieversorgung
¢ Druckluftzufuhr
e Gaszufuhr

Weitere MaBnahmen entnehmen Sie der Betriebsanleitung der Stromquelle oder der Dokumentation

weiterer Peripheriegerdte.

2.8 Entsorgung der Maschine
Geben Sie Elekiro-Altgerdte nicht zu normalem Hausmill! Unter der Beriicksichtigung der EG-Richtlinie fir
Elektro- und Elektronik Altgerdte und ihrer Umsetzung in Anlehnung an das nationale Recht missen
Elektroausristungen, die das Ende ihrer Lebensdauer erreicht haben, getrennt gesammelt und einer
zustéindigen, umweltverantwortlichen Wiederverwertungsanlage ibergeben werden. Gemaf3 den
Anweisungen der Gemeindebehérden ist der Eigentimer der Ausriistung verpflichtet, einer regionalen
Sammelzentrale eine auBBer Betrieb gesetzte Einheit zu iibergeben. Weitere Information finden Sie im

Internet unter dem Stichwort ,WEEE'.

BA-0002 « 2020-11-20 DE-5



3 Produktbeschreibung

ProTIG 220/300 AC/DC

3 Produktbeschreibung
3.1 Technische Daten

3.1.1 Technische Daten ProTIG 220 AC/DC

Abb. 1

technische Daten ProTIG 220 AC/DC

Tab. 1 Technische Daten ProTIG 220 AC/DC

Stromquelle

ProTIG 220 AC/DC

Netzspannung 50/60 Hz

230V +/-15%, 1 Phase

Sicherung 16 A, trége
Max. Leistungsaufnahme 6,3 kVA
Stromart AC oder DC
Leistungsfaktor / cos phi 0,99 /0,99

WIG Elektrode
Einstellbereich stufenlos 5220 A 5-180 A
Arbeitsspannung 10-18,8 V 20272V
Leerlaufspannung 0V 100 V (mit VRD <13 V)
Einschaltdaver 30 % (40 °C) |220A/ 18,8V 180A/ 272V
Einschaltdaver 60 % (40 °C) | 180 A/ 17,2V 150A/ 26V
Einschaltdaver 100 % (40 °C) | 140 A / 15,6 V 120A/ 24,8V

Max. Stromaufnahme

leff=13 A, Imax=24 A

leff=16 A, Imax=27 A

Schutzart

IP23

Isolationsklasse

F

Kihlart F
Gewicht 18 kg
MaBe L x B x H (mm) 480x190x415

Herstellung geméf Euronorm EN 60974-1 und EN 60974-10

DE-6
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ProTIG 220/300 AC/DC

3.1.2 Technische Daten ProTIG 300 AC/DC

BA-0002 « 2020-11-20

3 Produktbeschreibung
Kihlgerat KG11-230V KG12-230V
Netzspannung, 50/60 Hz 230V 230V
Sicherung 2 A, trage 1 A, trage
Max. Leistungsaufnahme 0,3 kW 0,2 kW
Max. Pumpenleistung 3,3 bar 3,2 bar
Kihlleistung 1000 W 500 W
Schutzart P23 P23
Gewicht 25 kg (vollgetankt) 12,5 kg (vollgetankt)
Tankinhalt 8 ltr. 2,5 lir.
Wasseranschliisse Schnellkupplung DN5 Schnellkupplung DN5
MafBe L x B x H (mm) 640x260x230 540x190x260

HINWEIS

Generatorbetrieb

* Der Generator muss mindestens 30% mehr Leistung erzeugen, als die maximale Leistung der
Maschine. Beispiel: 6,3 kVA (Maschine) + 30 % = 8,2 kVA. Fiir dieses Gerét muss ein 8,2 kVA
Generator verwendet werden.

* Ein kleinerer Generator fihrt zur Beschédigung des Jéckle & Ess System GmbH SchweiBgerétes
sowie des Generators und darf aus diesem Grund nicht verwendet werden.

Abb. 2 technische Daten ProTIG 300 AC/DC

Tab. 2 Technische Daten ProTIG 300 AC/DC
Stromquelle ProTIG 300 AC/DC
Netzspannung, 50/60 Hz 400V +/-15 %, 3 Phasen
Sicherung 16 A, trage

max. Leistungsaufnahme 9,6 kVA

Stromart AC oder DC
Leistungsfaktor / cos phi 0,95/ 0,99

DE-7



3 Produktbeschreibung

ProTIG 220/300 AC/DC

Tab. 2 Technische Daten ProTIG 300 AC/DC
Stromquelle ProTIG 300 AC/DC

WIG Elektrode
Einstellbereich stufenlos 5-300 A 10-250 A
Arbeitsspannung 1022V 20-30 A
Leerlaufspannung 0V 100 V (mit VRD <13 V)
Einschaltdaver x % (40 °C) | 300 A/22 V (35%) 250 A/30 V (40%)
Einschaltdaver 60 % (40 °C) | 250 A/20V 220 A/28,8V
Einschaltdauver 100 % (40 °C) | 210 A/28,4V 190 A/27,6 V
max. Stromaufnahme leff=8 A, Imax=14 A leff=9 A, Imax=14 A
Schutzart IP23
Isolationsklasse F
Kihlart F
Gewicht Stromquelle 19 kg
Mafe L x B x H (mm) 520x190x415

Herstellung gem&B Euronorm EN 60974-1 und EN 60974-10

Kihlgerat KG11-400V KG12-400 vV
Netzspannung, 50/60 Hz 400V 400V

Sicherung 2 A, trage 1 A, trége

Max. Leistungsaufnahme 0,3 kW 0,2 kW

Max. Pumpenleistung 3,3 bar 3,2 bar

Kuhlleistung 1000 W 500 W

Schutzart P23 P23

Gewicht 25 kg (vollgetankt) 12,5 kg (vollgetankt)
Tankinhalt 8 lir. 2,5 lir
Wasseranschlisse Schnellkupplung DN5 Schnellkupplung DN5
MaBe L x B x H (mm) 640x260x230 540x190x260

HINWEIS

Generatorbetrieb

¢ Der Generator muss mindestens 30% mehr Leistung erzeugen, als die maximale Leistung der

Maschine. Beispiel: 9,6 kVA (Maschine) + 30 % = 13 kVA. Fir dieses Gerét muss ein 13 kVA

Generator verwendet werden.

* Ein kleinerer Generator fihrt zur Beschédigung des Jackle & Ess System GmbH SchweiBgerdtes
sowie des Generators und darf aus diesem Grund nicht verwendet werden.

3.2 Umgebungsbedingungen

DE-8

Die Schweifstromquelle darf nur bei einer Temperatur zwischen =10 °C und +40 °C, sowie einer relativen
Luftfeuchte von bis 50 % bei +40 °C oder bis 90 % bei +20 °C betrieben werden. Die Umgebungsluft
muss frei von uniblichen Mengen an Staub, Séuren, korrosiven Gasen oder Substanzen usw. sein, soweit

diese nicht beim Schweiflen entstehen.

BA-0002 « 2020-11-20



ProTIG 220/300 AC/DC

3 Produktbeschreibung

3.3 Typenschild

Die Schweif3stromquelle ist am Gehé&use mit einem Typenschild wie folgt gekennzeichnet:

Abb. 3 Typenschild ProTIG 220 AC/DC

Typenschild ProTIG 220 AC

[ JACKLE & ESS SYSTEM GmbH |
Riedweg 4-9, D-88339 Bad Waldsee

Typ: ProTIG 220AC |Fabr.-Nr.

™ === |EN 60 974-1
% Qo L. |EN 60 974-10 - Class A

g: = 5A / 10V bis 220A/ 18,8V
R - X 30% | 60% [100 %

E’ Uo= 12 220A | 180A [ 140A
10V U2 | 188V |17,2V |156V

D> Ui=230V | limac=24 A | Leg=13A
1~ 50060 Hz

F: 5A 120V bis 180A / 27,2V

X 30% | 60% |100 %

Typenschild ProTIG 220 DC

[ Jickle & Ess System GmbH
Riedweg 4-9, D-88339 Bad Waldsee

Typ: ProTIG 220DC |Fabr.-Nr.

1~ === |[EN 60 974-1
% “’ m EN 60 974-10 - CLass A
Q 5A / 10V bis 220A / 18,8V
Fai X 30% | 60% [100 %

@ Uo= 12 220A | 180A | 150 A
10V U2 | 188V |17,2V | 16V

Da>: Ui=230V [ lmax=23 A | her=15A

F: — 5A/ 20V bis 180A/ 27,2V
AR X 30% | 60% |100 %

@ Up=100V| 12 180 A | 150 A | 120 A
(VRD<13V)] U2 [27,2v| 26V |248V

D= | 02230V | lyu=27A | hep=16A
1~ 50060 Hz

(P23 | [l C€ X

@ufwov 12 180A | 150 A [ 120A
(VRD<t3V)f U2 [27,2v | 26V [24,8V

D= | U230V | le=27A | her=16A
1~ 50/60 Hz

(P23 | [l C€ X

Abb. 4 Typenschild ProTIG 300 AC/DC

Typenschild ProTIG 300 AC

Typenschild ProTIG 300 DC

[ Jickle & Ess System GmbH
Riedweg 4-9, D-88339 Bad Waldsee

[ Jickle & Ess System GmbH
Riedweg 4-9, D-88339 Bad Waldsee

Typ: ProTIG 300AC |Fabr.-Nr.

Typ: ProTIG 300DC |Fabr.-Nr.

. = [EN 60 974-1
% (O . |EN 60 974-10 - Class A
Q: = 5A/ 10V bis 300A / 22V
| L X ] 35%] 60% [100%

™ === |EN 60 974-1
% (O (6N 60 97410 - Class A

g; _ 5A 110V bis 300A/ 22V
ST X [ 35% | 60% [100%

E’ Uo= 12 300A | 250A [ 210A
10V U2 22V | 20V (184V

E’ = 12 300A | 250A [ 210A
10V U2 22V | 20V (184V

D> Ui=400V |limax=14A | Lex=8A
3~ 50060 Hz

DD= U1=400 Vv |1max=13A |1eff=8A
3 ~50/60 Hz

F: 10A / 20V bis 250A / 30V

X 40% | 60 % |[100 %

F: 10A / 20V bis 250A / 30V

X 40% | 60 % [100 %

@ Uy=100V| 12 250A | 220A [ 190 A
(VRD<13V)[ U2 30V | 288V |27,6V

@ Up=100V| 12 250 A | 220A [ 190 A
(VRD<13V)[ U2 30V | 288V |27,6V

DD= U1=400V |1max=14A I1eff=9A
3 ~50/60 Hz

DD= U1=400V |1max=16A I1eff=10A
3 ~50/60 Hz

P23 | H[ CE€ X

P23 | H[ CE€ X

3.4 Verwendete Zeichen und Symbole

BA-0002 « 2020-11-20

Symbol Beschreibung

. Aufzéhlungssymbol fir Handlungsanweisungen und Aufzéhlungen

= Querverweissymbol verweist auf detaillierte, ergéinzende oder weiterfihrende
Informationen

1. Handlungsschritt/e im Text, die der Reihenfolge nach durchzufihren sind

DE-9



4 Lieferumfang

ProTIG 220/300 AC/DC

4 Lieferumfang

4.1 Transport

4.2 Lagerung

5

Inbetriebnahme

DE- 10

Tab. 3 Lieferumfang ProTIG 220 AC/DC und ProTIG 300 AC/DC

e SchweiBstromquelle * Befriebsanleitung * Beipackzettel ,allgemeine
Sicherheitsinformationen”

Ausriist- und VerschleiBteile separat bestellen.
Bestelldaten und Identnummern der Ausriist- und VerschleiBteile entnehmen Sie den aktuellen

Bestellunterlagen. Kontakt fir Beratung und Bestellung finden Sie im Internet unter www.jess-welding.com.

Der Lieferumfang wird vor dem Versand sorgféltig geprisft und verpackt, jedoch sind Beschédigungen

wiéihrend des Transportes nicht auszuschlieBen.

Eingangskontrolle Kontrollieren Sie die Vollstéindigkeit anhand des Lieferscheins!
Uberprifen Sie die Lieferung auf Beschadigung (Sichtprifung)!

Bei Beanstandungen | Ist die Lieferung beim Transport besch&digt worden, setzen Sie sich sofort mit
dem letzten Spediteur in Verbindung! Bewahren Sie die Verpackung auf zur
eventuellen Uberprifung durch den Spediteur.

Verpackung fir den | Verwenden Sie nach Méglichkeit die Originalverpackung und das
Riickversand Originalverpackungsmaterial. Bei auftretenden Fragen zur Verpackung und
Transportsicherung nehmen Sie bitte Riicksprache mit Ihrem Lieferanten.

Physikalische Bedingungen der Lagerung im geschlossenen Raum:

= Umgebungsbedingungen in Kapitel 3.2 auf Seite DE-8.

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

Fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Instandhaltungs, Montage- bzw. Demontage- und
Reparaturarbeiten ist Folgendes zu beachten:

¢ Schalten Sie die Stromquelle aus.

* Sperren Sie die Gaszufuhr ab.

* Sperren Sie die Druckluftzufuhr ab.

* Trennen Sie alle elektrischen Verbindungen.

¢ Schalten Sie die gesamte SchweiBanlage aus.

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr
Erhohte Larmbeldstigung.

* Tragen Sie persdnliche Schutzausriistung: Gehdrschutz

A WARNUNG

Stromschlag
Gefshrliche Spannung durch fehlerhafte Kabel.
* Uberprifen Sie alle spannungsfihrenden Kabel und Verbindungen auf ordnungsgeméBe Installation

und Beschadigungen.
¢ Tauschen Sie schadhafte, deformierte oder verschlissene Teile aus.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr

Quetschungen der FiBe durch plétzlich anrollen der Stromquelle.
* Maschine auf Standsicherheit priifen.

* Nour auf ebenen Fléchen aufstellen.

BA-0002 « 2020-11-20



ProTIG 220/300 AC/DC 5 Inbetriebnahme

A VORSICHT

Verletzungsgefahr
Hohes Gewicht.

* Beim Verschieben des Gerdts auf ein rechtzeitiges Abbremsen achten.

HINWEIS
* Beachten Sie folgende Angaben:

= Produktbeschreibung in Kapitel 3 auf Seite DE-6

* Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBlich beféhigten Personen vorbehalten.

* Komponenten nur in Réumen mit ausreichender Beliiftung verwenden.

Achten Sie bei der Aufstellung auf ausreichenden Platz fir Eintritt und Austritt der Kuhlluft, damit die
angegebene Einschaltdauer erreicht werden kann. Die Anlage nicht Nésse, Schweifspritzern und dem
direkten Funkenstrahl bei Schleifarbeiten aussetzen. Die Anlage nicht im Freien bei Regen einsetzen.

Schutzgasflasche anschlieBen

Schutzgasflasche hinten auf die Schutzgasschweifanlage setzen und mit der Kette sichern.
Flaschendruckminderer anschlieBen und Anschlisse auf Dichtheit prifen.

SchweiBbrenner-Schlauchpaket anschlieBen
Schutzgasflasche hinten auf die SchutzgasschweifBanlage setzen und mit der Kette sichern.
Flaschendruckminderer anschlieBen und Anschlissse auf Dichtheit prisfen.

Netzanschluss

Stromschlag
Gefahrliche Spannung durch fehlerhafte Kabel.

« Uberprifen Sie alle spannungsfihrenden Kabel und Verbindungen auf ordnungsgeméBe Installation
und Beschédigungen.

* Tauschen Sie schadhafte, deformierte oder verschlissene Teile aus.

Personen- oder Sachschéden
Unsachgemdfer Netzanschluss kann zu Personen- und Sachschdden fihren.
* Montieren Sie die Komponenten nur bei gezogenem Netzstecker.

 SchlieBen Sie die Anlage ausschlieBlich an Steckdosen an, die mit einem Erdungsschutzleiter
betrieben werden.

* Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBlich beféhigten Personen vorbehalten.

1 Netzstecker in entsprechende Steckdose einstecken.
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6 Betrieb ProTIG 220/300 AC/DC

6 Betrieb
HINWEIS
* Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBlich beféhigten Personen vorbehalten.
6.1 Bedienelemente
6.1.1 ProTIG 220/300 AC
Abb. 5 Steverung ProTIG 220/300 AC
A Display E VRD I Kalottendurchmesser
B Wechselstromtyp F Frequenz / Balance J Funkfionen
C Pulsverfahren G Speichern K Betriebsart
D  Drehknopf H Job L SchweiBverfahren
M Display Volt / Ampere
O O
[ [ o J
JEOO WELDING ProTIG 220AC
A
T ke \ /
7o ’ /AN ®A
L B
1goce \V / oV

I~ e
@ AUTO

ilg - Oin
ét ® CeE @ g & VRD @ Balunce—F

@ SPEED

HgTSTART PULS i AmplnudeI
J ARCFORCE A G
s i P Ilp'LP
02 [ ]_i
=i . 7 ’ To ¢ p y/)  H
I 4_.—>
Q Betriebsanleitung lesen Am read operating instructions
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ProTIG 220/300 AC/DC 6 Betrieb
6.1.2 ProTIG 220/300 DC
Abb. 6 Steverung ProTIG 220/300 DC
A Display D VRD G Funkfionen
B Pulsverfahren E Speichern H Befriebsart
C  Drehknopf F Job I SchweiBverfahren
J  Display Volt / Ampere
- 0
O O
[ o L ‘
JEOQOY WELDING ProTIG 220DC
A
) . e
DC
_ tfxe 0 AN ®A
1foce \V / oV
T~ e
@ AUTO
i1t @ @ ® cocen B
it @ ° Q @ VAN
H C
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ét ® el — ® VRO )
HQISTART PULS
ARCFORCE 5 | P P - E
[ [
L, | 2
u oy @ e—
To ¢ Tp =
— —l
| Q Betriebsanleitung lesen Am read operating instructions Q }
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7 Kurzibersicht DC und AC Steuerung

ProTIG 220/300 AC/DC

7 Kurzibersicht DC und AC Steuerung

7.1 AC Steuerung

Symbol

Beschreibung

o

1 - Display Volt / Ampere

70LC @

2 - Schweifiverfahren

20
é@ v 21 20 | Wechselspannung mit HF-Zindung
@C © 21 Gleichspannung mit HF-Zindung
22 Gleichspannung ohne HF-Ziindung
IéDcc\ 23 Elektroden-Schweif3en
22
! ‘ 23
| I ¢ E 3 - Betriebsart
F 30 2-TCI|(|‘
1t & 31 | 4Takt
32 Strom 12
|2 c\ 33 Punkten

N
o
o

4 - Funktionen

Gasvorstrémzeit / Gasnachstromzeit

IS Startstrom
HQISTART PULS SU Slope up, Anstiegszeit
ARCFORCE [ I HauptschweiBstrom
N b DN 12 Zweitstrom (nur bei 12)
o o ['io L, weitstrom (nur bei
i .ISJ -L.J-L. \E | Ib Grundstrom (nur bei Pulsen)
-0 ole -
ig Te Ip Pulsstrom (nur bei Pulsen)
- Tb Zeit Grundstrom (nur bei MAN Pulsen)
Tp Zeit Pulsstrom (nur bei AUTO/SPEED Pulsen)
f Pulsfrequenz
SD Slope down, Abstiegszeit
IE Endstrom
5 - Kalotten Durchmesser
9,0
=>I<)
70 7 - Wechselstromtyp
70 Rechteck
71 71 Mischwelle
71a | Drejeck
71a 72 Sinus
72
" 8 - Pulsverfahren
80
80 Automatik Pulsen
81 81 Schnelles Pulsen
82 Langsames Pulsen
@ MAN 82
Frequenz 11 - Frequenz / Balance / Amplitude
Y L 110 110 | Frequenz bei AC
Balance 111 Bolonce bel AC
m 111a| Amplitude bei AC
™ pmpifudel (a)

DE- 14
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ProTIG 220/300 AC/DC 8 Funktionsbeschreibung

7.2 DC Steuerung

Symbol Beschreibung
- 1 - Display Volt / Ampere
z DCE 21 2 - SchweiBverfahren
(-) 21 | Gleichspannung mit HF-Zindung
I@Ct N4 22 22 | Gleichspannung ohne HF-Ziindung
¢ 23 23 | Elektroden-Schweif3en
| I ¢ 30 3 - Betriebsart
/ 31 30 | 2-Takt
{1t © 31 | 4Takt
32 | Strom 12
|2 ‘\ 32 33 | Punkten
_ét ¢ 33
. AUTO ——— g0 8 - Pulsverfahren
80 | Automatik Pulsen
. SPEED 81 81 | Schnelles Pulsen
82 | Langsames Pulsen
@ VAN 82
5 - Funktionen
' Gasvorstréomzeit / Gasnachstrémzeit
IS | Startstrom
HQISTART PULS SU | Slope up, Anstiegszeit
ARCFORCE I, 11 | Hauptschweif3strom
". I I I‘ 12 | Zweitstrom (nur bei [2)
Ip
} ] J'.J -I' J-L J- \.'l_i _ Ib | Grundstrom (nur bei Pulsen)
ig TD lp | Pulsstrom (nur bei Pulsen)

Tb | Zeit Grundstrom (nur bei MAN Pulsen)

Tp | Zeit Pulsstrom (nur bei MAN Pulsen)

f Pulsfrequenz (nur bei AUTO/SPEED Pulsen))
SD | Slope down, Abstiegszeit

IE | Endstrom

8 Funktionsbeschreibung

8.1 Display Volt / Ampere

Durch Tippen auf die Taste A/V kann das Display (M auf Seite DE-12 sowie J auf Seite DE-13) zwischen
Stromanzeige (A) und Spannung (V) umgeschalten werden.

8.2 SchweiBverfahren

8.2.1 DC Steuerung

Zwischen folgenden Schweifverfahren kann ausgewdhlt werden:
LED 21 - Gleichspannung (DC) mit Hochfrequenz-Ziindung

LED 22 - Gleichspannung (DC) ohne Hochfrequenz-Ziindung
LED 23 - Elektrodenschweif’en

Nach Auswahl leuchtet die jeweilige LED auf.

8.2.2 AC Steuerung
Zwischen folgenden Schweif3verfahren kann ausgewdhlt werden:
LED 20 - Wechselspannung (AC) mit Hochfrequenz-Ziindung
LED 21 - Gleichspannung (DC) mit Hochfrequenz-Ziindung
LED 22 - Gleichspannung (DC) ohne Hochfrequenz-Ziindung
LED 23 - ElekirodenschweifBen
Nach Auswahl leuchtet die jeweilige LED auf.
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8 Funktionsbeschreibung ProTIG 220/300 AC/DC

8.3 Betriebsart

Durch Tippen auf die Taste Betriebsart kann zwischen den folgenden Betriebsarten gewechselt werden. Die
jeweilige LED leuchtet.

8.3.1 2-Takt (LED 30)

1. durch betdtigen des Brennertasters beginnt der Schweiflvorgang nach der Gasvorstrdmzeit mit dem
Startstrom (Is). Ist eine Anstiegszeit (Slope Up - SU) eingestellt, wird mit dieser zum Hauptstrém L1
hochgefahren. Solange der Brennertaster gedriickt bleibt, schweif3t die Maschine weiter.

2. durch loslassen des Brennertasters wird mit (wenn eingestellt) der Abstiegszeit (Slope-Down - SD) zum
Endstrom IE heruntergefahren und die Maschine ausgeschaltet. Die Gasnachstrémzeit ist aktiv.

8.3.2 4-Takt (LED 31)

1. durch betdtigen der Brennertasters beginnt der Schweif3vorgang nach der Gasvorstrémzeit mit dem
Startstrom (ls). Solange der Brennertaster gedriickt wird, wird mit dem Startstrom geschweift.

2. durch loslassen des Brennertasters wird mit (wenn eingestellt) der Anstiegszeit (Slope-Up - SU) zum
Hauptstrom |1 hochgefahren.

3. durch erneutes betédtigen des Brennertasters wird (wenn eingestellt) mit der Abstiegszeit (Slope-Down -
SD) zum Endstrom IE heruntergefahren. Solange der Brennertaster gedrijckt bleibt, wird mit dem
Endstrom IE geschweif3t.

4. nach loslassen des Brennertasters schaltet die Maschine ab. Die Gasnachstrémzeit ist aktiv.

8.3.3 Zweitstrom 12 (LED 32)

1. durch betdtigen der Brennertaste beginnt der Schweiflvorgang nach der Gasvorstrdmzeit mit dem
Startstrom (ls). Solange der Brennertaster gedriickt bleibt, wird mit dem Startstrom geschweift.

2. nach loslassen des Brennertasters wird (wenn eingestellt) mit der Anstiegszeit (Slope-Up - SU) zum
Hauptstrom |1 hochgefahren. Wird der Brennertaster kiirzer als eine Sekunde betétigt, schaltet das
Gerdt auf den Zweitstrom 12 um. Durch erneutes betdtigen des Brennertasters kiirzer als eine Sekunde
wird zum Hauptstrom |1 zuriickgeschaltet, Dieser Vorgang kann beliebig oft wiederholt werden.

3. durch erneutes Betdtigen des Brennertasters langer als zwei Sekunden wird (wenn eingestellt) mit der
Abstiegszeit (Slope-Down - SD) zum Endstrom IE heruntergefahren. Solange der Brennertaster gedriickt
wird, wird mit dem Endstrom IE geschweif3t.

4. Sobald der Brennertaster losgelassen wird schaltet die Maschine ab. Die Gasnachstrémzeit ist aktiv.

8.3.4 Punkten - nur 2-Takt (LED 33)

1. durch betdtigen der Brennertaste beginnt der Schweiflvorgang nach der Gasvorstrdmzeit mit dem
Startstrom (ls). Ist eine Anstiegszeit (Slope Up - SU) eingestellt, wird mit dieser zum Hauptstrom |1
hochgefahren.

2. Nach Ablauf der eingestellten Punktzeit wird (wenn eingestellt) mit der Abstiegzeit (Slope Down - SD)
zum Endstrom IE heruntergefahren und die Maschine dann abgeschaltet. Die Gasnachstrémzeit ist
aktiv. Wenn die Betriebsart Punkten aktiv ist (LED 33 leuchtet), kann durch Tippen auf die Funktionstaste
(Pos. J auf Seite DE-12 sowie G auf Seite DE-13) die Punkizeit geéindert werden. Die Zeit kann mittels
des Drehknopfes (Pos. D auf Seite DE-12 sowie C auf Seite DE-13) zwischen 0,01 und 10 Sekunden
verdndert werden. Beenden der Einstellung durch gedriickt halten der Funktionstaste.

8.4 Funktionen

Nachfolgend sind alle Funktionen und Parameter der Maschine erklért. Welche Funktion bei welcher
Betriebsart verfiigbar ist, steht in Klammern. Um eine Funktion oder Parameter aufzurufen, muss die
Funktionstaste (Pos. J auf Seite DE-12 sowie G auf Seite DE-13) wiederholt gedriickt werden, bis die
entsprechende LED blinkt. Dann kann der Wert mittels des Drehknopfes (Pos. D auf Seite DE-12 sowie C auf
Seite DE-13) veréindert werden. Beenden der Einstellung durch gedriickt halten der Funktionstaste (Pos. J
auf Seite DE-12 sowie G auf Seite DE-13)

8.4.1 Gasvorstromzeit

Hier kann die Zeit zwischen 0,05 und 1 Sekunde eingestellt werden, welche das Gasventil vor Beginn des
SchweiBvorgangs 6ffnet. Damit kann der Brenner mit Gas geflutet werden.
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ProTIG 220/300 AC/DC 8 Funktionsbeschreibung

8.4.2 Startstrom IS (4-Takt)

Mit dem Startstrom wird jeder Schweivorgang gestartet. Er kann zwischen 5 und 220/300 A eingestellt
werden. Als Standardwert sind 40 A eingestellt. Fir den 2-Takt-Betrieb kann der Wert im Experten-Modus
gedndert werden. Dies wird unter Kapitel 8.13 auf Seite DE-20 beschrieben.

8.4.3 Anstiegzeit (Slope Up) SU

Mit der Anstiegzeit wird die Zeit bezeichnet, in der die Maschine vom Startstrom IS zum Hauptstrom 11
ansteigt. Diese Zeit kann von O bis 5 Sekunden in Schritten von 0,1 s eingestellt werden.

8.4.4 Hauptstrom I1
Der Hauptschweif3strom |1 kann in jeder Betriebsart von 5 bis 220/300 A eingestellt werden.

8.4.5 Zweitstrom |2
= nur bei aktiviertem Zweitstrom 2 (LED 32) m&glich.

Der Zweitstrom |12 kann zwischen 5 und 22/300 A eingestellt werden.

8.4.6 Puls Grundstrom |b
= nur bei aktivierter Pulsfunktion méglich.

Hiermit kann der Pulsgrundstrom (unterer SchweiBstrom) zwischen 5 und 220/300 A eingestellt werden.

8.4.7 Puls Hauptstrom Ip
= nur bei aktivierter Pulsfunktion méglich.

Hiermit kann der Pulsstrom (zugleich Hauptschweistrom |1)zwischen 5 und 220/300 A eingestellt
werden.

8.4.8 Puls Grundstromzeit
= nur bei aktivierter Pulsfunktion MAN (LED 82) méglich.

Hiermit kann die Zeit zwischen 0,01 und 0,99 Sekunden eingestellt werden, mit welcher die Maschine den
Grundstrom |b im Pulsbetrieb hdlt (0,01 s=100 Hz und 0,99 s=1 Hz).

8.4.9 Puls Hauptstromzeit Tp
= nur bei aktivierter Pulsfunktion MAN (LED 82) méglich.

Hiermit kann die Zeit zwischen 0,01 und 0,99 Sekunden eingestellt werden, mit welcher die Maschine den
Pulsstrom Ip (auch Hauptstrom 1) im Pulsbetrieb hélt (0,01 s=100 Hz und 0,99 s=1 Hz).

8.4.10 Pulsfrequenz f
= nur bei aktivierter Pulsfunktion AUTO (LED 80) oder SPEED (LED 81) méglich.

Bei aktivierter Pulsfunktion AUTO kann die Pulsfrequenz von 30 bis 500 Hz eingestellt werden. Wenn die
Pulsfunktion SPEED aktiviert ist, kann die Pulsfrequenz von 0,5 Hz bis 2 kHz (2000 Hz) eingestellt werden.

8.4.11 Abstiegszeit Slope down SD

Mit der Abstiegszeit wird die Zeit bezeichnet, in der die Maschine vom Hauptstrom |1 zum Endstrom [E
abfallt. Diese Zeit kann von O bis 8 Sekunden in O,1 s Schritten eingestellt werden.

8.4.12 Endstrom IE (4-Takt)

Mit dem Endstrom wird jeder Schweivorgang beendet. Er kann zwischen 5 und 220/300 A eingestellt
werden. Als Standardwert sind 20 A eingestellt. Fir den 2-Takt-Betrieb kann der Wert im Experten.Modus
gedndert werden. Dies wird unter Kapitel 8.13 auf Seite DE-20 beschrieben.

8.4.13 Gasnachstromzeit

Hiermit kann die Zeit zwischen 0,5 und 25 Sekunden eingestellt werden, welche das Gasventil am Ende
des SchweiBBvorgangs gedffnet lasst. Damit kann der Brenner abgekihlt werden.
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8 Funktionsbeschreibung ProTIG 220/300 AC/DC

8.4.14 Hotstart
= nur fir Elektrode
Mit dem Hotstart Parameter kann der Strom eingestellt werden, mit welchem die Elekirode ziindet. Dieser
Wert kann O % (kein erhéhter Ziindstrom) bis 100 % (doppelter Ziindstrom) des aktuellen
HauptschweiBstromes | 1.

8.4.15 Arcforce

= nur fir Elektrode

Mit dem Arcforce Parameter kann ein festkleben der Elektrode wahrend des Schweif3ens verhindert werden.
Dazu wird der Schweif3strom kurzzeitig erhdht. Der erhhte Arcforce-Strom kann zwischen O % (kein
erhdhter Strom) bis 100 % (doppelter Strom) des aktuellen Hauptschweistroms |1 eingestellt werden.

8.5 WIG Kalotten / Elektroden-Durchmesser
= nur bei AC Maschinen (LED 20)

Hier kann beim WIG AC SchweifBen verwendete Kalotten-Durchmesser (Kugel) oder bei DC der
Elektrodendurchmesser eingestellt werden, damit die Maschine die optimalen Ziindparameter beim Start
verwenden kann. Taste Durchmesser driicken (Pos. | auf Seite DE-12), LED blinkt und mit dem Drehknopf
(Pos. D auf Seite DE-12) den gewiinschten Durchmesser einstellen. Taste Elektrodendurchmesser erneut
driicken. LED erlischt. Es sind folgende Durchmesser einstellbar: 1,0 bis 4,0 mm in verschiedenen Stufen. Der
Kalotten-Durchmesser (AC) sollte kleiner oder gleich dem Elekirodendurchmesser gewdhlt werden. Je
gréBer der Kalotten-Durchmesser ist, je hdher ist die Energie des Startimpulses.

HINWEIS

* Wird der Durchmesser zu grof3 gewdhlt, kénnen sich Teile der Wolframelektrode beim Start [&sen! In

diesem Fall ist der Kalotten-Durchmesser um eine Stufe zu verkleinern, um den Elektrodenverschlei3 zu
verringern.

8.6 Display

Auf dem Display wird wahrend des SchweiBens der aktuelle Schweif}strom angezeigt. Im Stand-by-Mode
kénnen ber das Display sémtliche Parameter eingestellt werden.

8.7 Wechselstromtyp
= nur bei AC Maschinen im AC Betrieb (LED 20)
Hier kénnen fir das Aluminiumschweif3en je nach Aufgabengebiet vier verschiedene Kurvenformen
eingestellt werden. Durch Tippen auf die Taste Wechselstromtyp (Pos. B auf Seite DE-12) kann zwischen den

Kurvenformen gewechselt werden. Die jeweilige LED leuchtet. Es wird im Display immer der Mittelwert des
Stroms angezeigt.

* Rechtecksignal (LED 70): alle Blechstérken, hohe Stabilitét des Lichtbogens, hohe
Reinigungswirkung, hdherer Gerduschpegel

* gemischtes Signal (LED 71 leuchtet dauerhaft) / Dreiecksignal (LED 71a blinkt): fir dinne bis
mittlere Bleche, hdhere Standzeit der Elektrode, normale Reinigungswirkung, bessere
Waérmekontrolle des Lichtbogens. Anzeige Dreieck von 16-127 A / 173 A (Mittelwert) /
(Spitzenwert=220 A/300 A)

* Sinussignal (LED 72): fir diinne bis mittlere Bleche, geringer Gerduschpegel, normale

Reinigungswirkung, weicher Lichtbogen, geeignet fir Stumpfnahtschweilen. Anzeige Sinus von

16-154 A / 212 A (Mittelwert) / (Spitzenwert=220 A/300 A)

8.8 Pulsverfahren

Durch Tippen auf die Taste Puls (Pos. 8) kann zwischen den Pulsfunktionen gewechselt werden. Die jeweilige
LED leuchtet. Es sind je nach Aufgabengebiet drei verschiedene Pulsverfahren verfiigbar.
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ProTIG 220/300 AC/DC 8 Funktionsbeschreibung

8.8.1 Puls AUTO (LED 80)
= nur im Schweif3verfahren DC

Im automatischen Pulsverfahren kann eine Pulsfrequenz von 30 Hz bis 500 Hz eingestellt werden. In diesem
Pulsverfahren wird der Schwei3strom automatisch an die Pulsfrequenz und umgekehrt angepasst. Die

Einstellung der Parameter ist unter Kapitel 8 auf Seite DE-15 beschrieben.

Im DC-Bereich kénnen folgende Parameter eingestellt werden

Puls Hauptstrom Ip 25-220/300 A (entspricht Hauptstrom |1)
Puls Grundstrom Ib 560 A
Puls Frequenz f 30 Hz bis 500 Hz

8.8.2 Puls Speed (LED 81)
= nur im SchweiBverfahren DC

Im schnellen SPEED Pulsverfahren kann eine Pulsfrequenz von 0,5 Hz bis 2 kHz eingestellt werden. Die

Einstellung der Parameter ist unter Kapitel 8 auf Seite DE-15 - beschrieben.

Im DC-Bereich kénnen folgende Parameter eingestellt werden

Puls Hauptstrom Ip 5-220/300 A (entpricht Hauptstrom 1)
Puls Grundstrom |b 5-220/300 A
Puls Frequenz f 0,5 Hz bis 2000 Hz (2 kHz)

8.8.3 Puls MAN (LED 82)
= im Schweifdverfahren DC und AC

Im manuellen Pulsverfahren kann eine langsame Pulsfrequenz (1 Hz - 10 Hz bzw. 100 Hz) eingestellt
werden. Die Einstellung der Parameter ist unter Kapitel 8 auf Seite DE-15 - beschrieben.

Im DC-Bereich kénnen folgende Parameter eingestellt werden

Puls Hauptstrom Ip 5-220/300 A (entspricht Hauptstrom I1)
Puls Grundstrom |b 5220/300 A

Zeit Pulsstrom Tp 0,01-0,99 5 (100 Hz- 1 Hz)

Zeit Grundstrom Tb 0,01-0,99 s (100 Hz- 1 Hz)

Im AC-Bereich kdnnen folgende Parameter eingestellt werden

Puls Hauptstrom Ip 5-220/300 A (entspricht Hauptstrom I1)
Puls Grundstrom |b 5-220/300 A

Zeit Pulsstrom Tp 0,10,99 s (10 Hz- 1 Hz)

Zeit Grundstrom Tb 0,10,99 s (10 Hz- 1 Hz)

8.9 Drehknopf

Mit dem Drehknopf kénnen alle Parameter und Werte der Maschine eingestellt werden.

8.10 VRD
siehe Kapitel 8.10 auf Seite DE-19.

8.11 Frequenz / Balance / Ampitude

Durch Tippen auf die Taste Frequenz/Balance (Pos. F auf Seite DE-12) kann zwischen den beiden
Funktionen gewechselt werden. Die jeweilige LED leuchtet.

Frequenz 40 bis 250 Hz (LED 110)

Stufenlos einstellbar im AC-Bereich. Eine héhere Frequenz bewirkt einen stabileren Lichtbogen. Besonders
geeignet fir den Dinnblechbereich.
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8 Funktionsbeschreibung ProTIG 220/300 AC/DC

Balance -35 bis +10 (LED 111 blinkt langsam)

Stufenlos einstellbar im AC-Bereich. Mit diesem Parameter kann das zeitliche Verhéltnis von positiver zu
negativer Halbwelle verstellt werden. In Nullstellung ist die positive Halbwelle gleich grofy wie die Negative.
Durch diese zeitliche Einstellung der Halbwellen kann die Einbrandtiefe, die Strombelastung, die thermische
Belastung der Elektrode und die Reinigungswirkung der jeweiligen Schweilaufgabe angepasst werden.

Erhéhung der Minushalbwelle (Zahl kleiner 0) bewirkt:
* ftieferer Einbrand, schmélere Schweif3naht
* hohere Strombelastbarkeit der Elekirode
* geringere thermische Belastung der Wolframelektrode
* geringere Reinigungswirkung
Erhdhung der Plushalbwelle (Zahl grofBer 0) bewirkt
¢ flacherer Einbrand, breitere SchweifBnaht
* geringere Strombelastbarkeit der Elektrode
* hohere thermische Belastung der Wolframelektrode

* bessere Reinigungswirkung

Amplitude -50 bis +20 (LED 11 1a blinkt rhythmisch)

8.12 Job Meni

8.12.1 Job speichern

8.12.2 Job aufrufen

Zum aktivieren dieser Funktion muss die Taste F auf Seite DE-12 in der Funktion Balance léinger gedriickt
werden, bis die LED 111a rhythmisch zu blinken beginnt. Stufenlos einstellbar im AC-Bereich. Mit diesem
Parameter kann die Amplitude der positiven und negativen Halbwelle verstellt werden. In der Nullstellung
sind beide Amplituden gleich grof3. Als Standard wird -15 % empfohlen.

Beispiel: Strom 100 A - Amplitude -20 % = positive Halbwelle 80 A - negative Halbwelle 120 A

Es besteht die Maglichkeit bis zu 7 verschiedene SchweiBeinstellungen als JOBs abzuspeichern.

ProWIG fir die SchweifBaufgabe optimal einstellen. Taste JOB (Pos. H auf Seite DE-12) fiir 5 Sekunden
driicken, bis im Display ,Pr 1” erscheint. Nun kann mittels des Drehknopfs (Pos. D auf Seite DE-12) ein
Speicherplatz zwischen ,PR 1” und ,PR 7” ausgewdhlt werden. Ein bereits belegter Speicherplatz wird
durch leuchtende LEDs angezeigt. Bei einem freien Speicherplatz leuchtet keine LED. Um den JOB zu
speichern Taste SAVE (Pos. G auf Seite DE-12) fiir drei Sekunden driicken, bis ,Sto” im Display erscheint.
Jetzt ist der JOB gespeichert.

Um einen abgespeicherten JOB aufzurufen die Taste JOB (Pos. H auf Seite DE-12) fiir 5 Sekunden driicken,
bis im Display ,Pr 1” erscheint. Nun kann mittels des Drehknopfs (Pos. D auf Seite DE-12) der gewiinschte
Speicherplatz zwischen ,Pr 1” und ,Pr 7" ausgewdhlt werden. Durch erneutes Tippen auf die Taste JOB
wird dieser geladen. Im Display steht nun dauverhaft z.B. ,Pr 1”.

8.12.3 Gespeicherte Parameter anzeigen

8.12.4 Job verlassen

Um die gespeicherten Parameter eines JOBs anzeigen zu lassen den Funktionsknopf (Pos. J auf Seite DE-12)
driicken. Durch weiteres Tippen auf die Taste werden alle Parameter nacheinander angezeigt. Zum
Beenden die Taste gedriickt halten.

Um von einem JOB in den normalen Handmodus zu wechseln die Taste JOB (Pos. H auf Seite DE-12) 5
Sekunden gedriickt halten, bis im Display die aktuelle JOB-Nummer, z.B. ,Pr 1" zu blinken beginnt. Jetzt den
Drehknopf (Pos. D auf Seite DE-12) solange drehen, bis 3 Striche ,---" im Display erscheinen. Die Taste JOB
erneut driicken. Jetzt ist die Maschine im normalen Handmodus.

8.13 Sonderfunktionen aufrufen (Expertenmodus)

DE- 20

Mit dieser Funktion kénnen fir den 2-Takt-Modus der Startstrom IS und der Endstrom IE, sowie fir den
Elektroden-Modus die Hotstart-Zeit und Lénge eingestellt werden. Da diese Parameter sehr starken Einfluss
auf den Ziindvorgang und das SchweiBende haben, sollten sie nur von geschultem Fachpersonal geéindert
werden.
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ProTIG 220/300 AC/DC 8 Funktionsbeschreibung

Expertenmodus aufrufen
* Maschine ausschalten
¢ Taste JOB (Pos. H auf Seite DE-12) gedriickt halten
¢ SchweiBBmaschine einschalten

¢ im Display erscheint ,Std” am Drehknopf (Pos. D auf Seite DE-12) drehen, bis ,SPE” erscheint, Taste

JOB erneut driicken. Nun ist die Maschine im Expertenmodus.

Wie unter Kapitel 4 - Funktionen beschrieben, die Parameter einstellen

Startstrom IS 5-220/300 A
Endstrom IE 5-220/300 A
Hotstart Zeit t.01 (=0,01 s) bis t.50 (=0,5 s)

Am Ende der Einstellungen muss die Maschine in den Standardmodus zuriickgesetzt werden.

Standardmodus aufrufen
* Maschine ausschalten
¢ Taste JOB (Pos. H auf Seite DE-12) gedriickt halten
¢ SchweiBmaschine einschalten

¢ im Display erscheint ,SPE” am Drehknopf (Pos. D auf Seite DE-12) drehen, bis ,Std” erscheint. Taste
JOB erneut driicken. Nun ist die Maschine im Standardmodus und kann wieder normal verwendet

werden.

8.14 VRD Funktion

Spannungsreduzierung bei Elektrode
Die VRD Funktion wird nurim SchweiBverfahren ELEKTRODE verwendet. ,Voltage Reduction Device” (VRD)
ist eine Schutzvorrichtung um die Leerlaufspannung auf unter 13 V zu senken. Sie verhindert die Entstehung
von Spannungen an den Ausgangsklemmen, die eine Gefahr fiir Personen darstellen kénnen.
StandardméBig ist diese Funktion deaktiviert und wird fiir den normalen Schweieinsatz auch nicht benétigt.

Zweifarbige Anzeige-LED VRD:

AUS VRD nicht aktiv
Grisn | VRD aktiv, Spannung OK
Rot VRD aktiv, Maschine im SchweiBmodus und VRD-Uberwachung deaktiviert

Abb. 7 Aktivierung / Deaktivierung VRD

JUMPER “VRD”

Um die VRD-Funktion ein- oder auszuschalten, muss folgende Prozedur durchgefishrt werden:
* Maschine ausschalten
e vier Inbusschrauben der Bedienplatine herausdrehen
¢ Bedienplatine herausnehmen

 Jumper wie im Bild dargestellt zum Einschalten auf ON stellen (Jumper auf den beiden unteren
Kontakten)

e Jumper wie im Bild dargestellt zum Ausschalten auf OFF stellen (Jumper auf den oberen beiden
Kontakten)

¢ Bedienplatine einbauen und mit den vier Inbusschrauben befestigen
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9 SchweiBBen ProTIG 220/300 AC/DC

Nach dem Einschalten der Maschine im Elekirodenmodus leuchtet die VRD LED griin. Damit wird eine
Leerlaufspannung <13 V angezeigt. Leuchtet die LED rof, ist die VRD-Funktion defekt.
Mit aktivierter VRD-Funktion muss fir das Elekirodenschweiffen folgender Ablauf beachtet werden:

¢ Elektrode mit dem Werkstiick beriihren

* Elektrode innerhalb von 0,3 Sekunden vom Werkstiick abziehen und den Lichtbogen ziinden

HINWEIS

* wird lénger als 0,3 Sekunden gewartet, schaltet sich die VRD-Funktion ein und verhindert den

Schweivorgang!

Wahrend des Schweif3ens leuchtet die VRD LED rot, womit jedoch keine Stérung angezeigt wird, sondern
nur der Umstand, dass die VRD-Funktion fir den Schweif3vorgang ausgeschaltet ist.

8.15 Werkseinstellungen

A WARNUNG

Dieser Vorgang setzt alle Parameter auf die Werkseinstellungen zuriick!

Um den RESET durchzufishren, folgende Prozedur durchfihren:
* Maschine ausschalten

* Tasten SchweiBverfahren (Pos. L auf Seite DE-12) und Betriebsart (Pos. K auf Seite DE-12)
gemeinsam gedriickt halten

* Schweimaschine einschalten und die Tasten solange gedriickt halten, bis im Display die Zahl ,80”
angezeigt wird

* Beide Tasten loslassen

* Die Maschine wurde auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt
9 SchweiBen

9.1 WIG-SchweiBen

Abb. 8 WIG Schweiflen

A Buchse WIG C Gasausgang D Start, up/down Buchse
B Massebuchse

Y

@
o

/
[
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ProTIG 220/300 AC/DC

9 SchweifBlen

Abb. 9 Up/Down - Brenner

A Brennertaster C  Up-Taster E Down-Taster
B Brennertaster D Gemeinsam
DWW upP BT

E D CB A

¢ Schutzgas anschlieBen

Der Schutzgasanschluss liegt auf der Gerdéteriickseite. Nach dem AnschlieBen die Anschlisse auf
Dichtheit prijfen.

¢ WIG-Schwei3brenner anschlieBen

Stromkabel in Buchse und Gasschlauch in den Gasanschlussnippel stecken. Brennertaster (und
optionale up/down-Taster) in die 5-polige Tucheldose einstecken (siehe Schaltplan).

¢ Flaschendruckminderer einstellen

Erforderliche Schutzgasmenge am Flaschendruckminderer einstellen. Die einzustellende Gasmenge
steigt mit der Schweif3strommenge.

¢ Werkstiickkabel anschliefBen

Werkstiickklemme am Werkstiick gut leitend, d.h. nicht auf Farbe, Rost und &hnliches anklemmen. Das
Werkstiickkabel muss beim WIG-Schweiflen an der Steckbuchse ,*+“ angeschlossen werden.

HINWEIS

* Beidllen Verbindungen im Schweifstromkreis wie Werkstiickanschluss und Brenneranschluss ist fir
guten Kontakt zu sorgen. Ein schlechter Kontakt bewirkt einen hohen Ubergangswiderstand, der zur
Erwdrmung und zu schlechten Schweif3eigenschaften fihrt.

* Einstellungen auf Bedienfeld

Die Einstellungen erfolgen mit Hilfe von Kapitel 8 auf Seite DE-15.

* SchweiBvorgang durch Driicken des Brennertasters starten.

9.2 Elektrode Schwei3en

BA-0002 « 2020-11-20

Abb. 10 Elektrode Schweifen

A Massebuchse B Buchse Elektrode / WIG

¢ Elektrodenhalter anschliefen

Elektrodenhalter wie im Bild dargestellt an die Plusbuchse anschlieBen. Hierbei immer die
Polungsvorgabe des Elekirodenherstellers beachten.

¢ Werkstiickkabel anschliefben

Werkstiickkabel an der Massebuchse und Klemme am Werkstiick gut leitend, d.h. nicht auf Farbe, Rost
und &hnliches anklemmen.

¢ SchweiBvorgang starten
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10 Wartung und Reinigung ProTIG 220/300 AC/DC

Maschine auf die Betriebsart Elekirode stellen. Schweif3strom fir die SchweiBaufgabe einstellen und
Schweifvorgang durch aufsetzen der Elekirode auf dem Werkstiick starten.

* Hotstart
Mit dem Hotstartparameter kann der Strom eingestellt werden, mit welchem die Elekirode ziindet.

Dieser Wert kann von O % (kein erhéhter Ziindstrom) bis 100 % (doppelter Ziindstrom) des aktuellen
Hauptschweif3stroms |1 eingestellt werden.

¢ Arcforce
Mit dem Arcforce Parameter kann ein festkleben der Elektrode wahrend des Schweifdens verhindert

werden. Dazu wird der Schweif3strom kurzzeitig erhht. Der erhdhte Arcforce Strom kann zwischen O %

(kein erhohter Strom) bis 100 % (doppelter Strom) des aktuellen Hauptschweif3stroms |1 eingestellt
werden.

Tab. 4 Ubersicht Schweifelektroden

Elektrode @ mm Strom (A) Materialstédrke (mm)
1,6 30-60 <15

2,0 40-75 1,5-3,0

2,5 60-110 3,0-5,0

3,2 95-140 5,0-12,0

4,0 140 - 190 > 12,0

Durch die folgende Faustformel kann ein Mittelwert fir die Hohe des Schweifstroms ermittelt werden:
Schweif3strom = 50 x (Elektrodendurchmesser -1)

Beispiel: 3,2 mm Elektrode: 1=50 x (3,2-1) =50x2,2=110 A

10 Wartung und Reinigung

HINWEIS

* Wartungsintervalle sind Richtwerte und beziehen sich auf den Einschichtbetrieb

Beachten Sie die Angaben der EN 60974-4 Inspektion und Prifung wéihrend des Betriebes von

LichtbogenschweiBeinrichtungen sowie die jeweiligen Landesgesetze und -richtlinien.

A GEFAHR

Stromschlag

Fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Instandhaltungs-, Montage- bzw. Demontage- und
Reparaturarbeiten ist Folgendes zu beachten:

* Schalten Sie die Stromquelle aus.

* Sperren Sie die Gaszufuhr ab.

* Sperren Sie die Druckluftzufuhr ab.

* Trennen Sie alle elekirischen Verbindungen.

* Schalten Sie die gesamte Schweifanlage aus.

Die Schweif3stromquelle ist weitgehend wartungsfrei.
Folgende Wartungsarbeiten werden jedoch seitens der Jéckle & Ess Systems GmbH empfohlen:

* Stromdise und Gasdise regelméBig von SchweiBspritzern und Verunreinigungen séubern. Disen
nach Reinigung mit Trennmittel versehen, um die Spritzerhaftung zu verringern.

* Stromdiise regelmaBig auf Abnutzung und Beschédigung prisfen, rechtzeitig wechseln.

* Innenraum der Anlage je nach Verschmutzungsgrad mit Staubsauger reinigen.

11 SchweiBbrennerkihlung (Option)

Ein optionales Wasserkihlgerdt (KG11) wird von der Maschine automatisch beim Einstecken an die
9-polige Steckdose auf der Riickseite erkannt. Der maximale Betriebsdruck betrégt 3,3 bar.
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ProTIG 220/300 AC/DC 12 Beschreibung der optionalen Fernsteller

Funktionsweise

Die Wasserumlaufkiihlung basiert auf der Funktion einer Rickkishlanlage, d.h. die Kihlflissigkeit wird durch
einen Wérmetauscher auf die ungeféhre Raumtemperatur zuriickgekihlt, mit Hilfe der vom Ventilator
umgewdilzten Raumluft.

Wassergekiihlter Brenner

Ein eingebautes Wasserkihlsystem mit leise laufender Pumpe kiihlt den Brenner. Der Wassertank ist
méglichst voll zu halten. Bei Wasserverlust durch Brennerwechsel oder Zwischenschlauchpaketwechsel
muss der Wasserstand im Tank Gberprift werden.

Wasserdurchflussiiberwachung

Bei Kihlwasser- oder Druckmangel schaltet ein Sensor die Steuerung ab und im Display erscheint die
Fehlermeldung EO1. Nachdem die Ursache fiir den Wassermangel behoben ist, kann nach einmaligen aus-
und einschalten wieder weiter gearbeitet werden.

A WARNUNG

NUR Kihlflissigkeit JPP verwenden (Best-Nr. 900.020.400)
Ungeeignete KishImittel kdnnen zu Sachschdden und zum Verlust der Herstellergarantie fiihren. Kein
Wasser oder andere Kihlmittel beimischen.

Nicht ohne Kihlflissigkeit schweifen! Der Tank muss immer voll sein.
Die Pumpe darf nicht frocken laufen, auch nicht fir kurze Zeit. Pumpe entliften.
Frostsicher bis -30°C

Gesundheitsschédlich - darf nicht in Hande von Kindern gelangen!
SICHERHEITSDATENBLATT auf www.jess-welding.com abrufbar.

12 Beschreibung der optionalen Fernsteller

Folgende Fernsteller sind an der Maschine méglich:

Abb. 11 Fernsteller (optional)

A  FuBpedal C Fernbedienungsdose 5-poli D Handfernsteller
B Up/Down - Brenner

A
Poti BT
10k
D B
[ |
EDCB A E A

e—

e WIG Schweif3brenner mit up/down - Tasten

An die Maschine kann nur ein Brenner mit ein Brennertaster und optionale up/down - Tasten
angeschlossen werden. Mit dem Brennertaster wird der Schweifvorgang gestartet und beendet. Mit
den up/down - Tasten kann die Leistung der Maschine hoch und runter geregelt werden.

HINWEIS
* Ist das JOB Meni (Kapitel 7) akfiviert, kann mir den up/down - Tasten zwischen den gespeichert

JOBs gewechselt werden.
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13 Test Wasserpumpe / Liifter - Softwareversion anzeigen

ProTIG 220/300 AC/DC

e FuBfernsteller / FuBpedal FF5i

Mit dem optionalen FuBBpedal FF5i kann der SchweiBvorgang gestartet und beendet werden. Mit dem

Pedal kann die SchweiBleistung von Minimum bis zur aktuell mit dem Drehknopf eingestellten

maximalen Leistung gedndert werden. Die maximale Leistung kann im Stand-by-Betrieb mit dem

Drehknopf eingestellt werden.

HINWEIS

auf O Sekunden gedndert werden.

* Das FuBpedal funktioniert nur im 2-Tak-Betrieb. Zusétzlich sollte die Slope-up und Slope-down-Zeit

¢ Handfernsteller FW 11i

= nur Elektrodenschweifen

Mit dem optionalen Handfernsteller FW 11i kann die SchweiBleistung im Elekirodenmodus von

Minimum bis zur aktuell mit dem Drehknopf eingestellten maximalen Leistung geéndert werden. Die

maximale Leistung kann im Stand-by-Betrieb mit dem Drehknopf eingestellt werden.

13 Test Wasserpumpe / Liifter - Softwareversion anzeigen

Test bzw. aktivieren der Wasserpumpe:
1 Taste ,Funktion” driicken und halten

2 Taste ,SAVE” antippen

3 zum Stoppen des Tests Taste ,SAVE” erneut driicken

Test bzw. aktivieren des Lifters:
1 Taste ,Funktion” driicken und halten
2 Taste ,JOB” antippen
3 zum Stoppen des Tests Taste ,JOB”

Softwareversion anzeigen lassen

Um die in der Maschine programmierte Softwareversion anzeigen zu lassen, folgende Prozedur

durchfihren:
1 Maschine ausschalten
Taste ,SAVE” gedriickt halten

2
3 Maschine einschalten
a

Im Display erscheint fir einige Sekunden die Softwareversion, z.B. H30

14 Stérungen und deren Behebung

A GEFAHR

Verletzungsgefahr und Geréatesch&den durch unautorisierte Personen

UnsachgemaBe Reparaturen und Anderungen am Produkt kénnen zu erheblichen Verletzungen und

Gerdteschaden filhren. Die Produktgarantie erlischt bei Eingriff durch unautorisierte Personen.

* Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBlich beféhigten Personen vorbehalten.

Tab. 5 Stérungen und deren Behebung

Stérung Ursache Behebung

Fehlercode EO1 * Kuhlwasserkreislauf (wenn vorhanden) fehlerhaft | ¢ Kihlgerdt, Wasserstand und Pumpe priifen

Fehlercode t°C * Ubertemperatur im Gerét * Maschine im eingeschalteten Zustand mit Lifter
laufen lassen, bis die Maschine abgekihlt ist

DE- 26
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15 Anhang

15 Anhang

15.1 Ersatzteile

Abb. 12

ProTIG 220 AC/DC und ProTIG 300 AC/DC

Tab. 6

Ersatzteile ProTIG 220 AC/DC und ProTIG 300 AC/DC au3en

Pos.

Bezeichnung

A

Griffstick

305.235.005

Griffrohr ProTIG 220

Griffrohr ProTIG 300

Haube ProTIG 220

Haube ProTIG 300

Folientastatur ProTIG DC

304.036.006

Folientastatur ProTIG AC

Bedienplatine ProTIG 220

Bedienplatine ProTIG 300

Frontteil ProTIG

Gasschlauch einseitig bestickt

Netzkabel 3x2,5mm2 mit Stecker

Netzkabel 4x2,5mm? mit Stecker 16A

Rickwand ProTIG 220

Rickwand ProTIG 300

Hauptschalterknebel

BA-0002 « 2020-11-20
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15 Anhang ProTIG 220/300 AC/DC

Abb. 13 Seitenansicht ProTIG 220
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ProTIG 220/300 AC/DC

BA-0002 « 2020-11-20

15 Anhang
Tab. 7 Ersatzteile ProTIG 220 innen
Pos. Bezeichnung Art.-Nr.
A Lifter 24 V ProTIG 220/300 521.004.035
B Sekundér Diode (DC) 521.004.113
Dioden Briicke (DC) 521.004.115
Sekundar IGBT Modul (AC) 521.004.037
C Sekundérplatine komplett DC 521.004.115
Sekundérplatine komplett AC 521.004.038
D Haupttransformator 521.004.029
E Magnetventil 230 V 465.018.007
F Wechselrichterplatine (nur AC) 521.004.020
G Sekundér Diode (nur AC) 521.004.025
H Primar Gleichrichter 521.004.026
IGBT Modul 1 (Riickwand) 521.004.015
IGBT Modul 2 (Mitte) 521.004.016
1 Stromwandler 521.004.034
J HF Uber'rrager ProTIG 220 521.004.017
K Drossel ProTIG 220 521.004.030
L Reglerplatine ProTIG 220 521.004.027
M Bedienplatine ProTIG 220 521.004.039
Bedienplatine ProTIG 300 521.004.215

DE - 29




15 Anhang ProTIG 220/300 AC/DC

Abb. 14 Seitenansicht ProTIG 300
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ProTIG 220/300 AC/DC 15 Anhang
Tab. 8 Ersatzteile ProTIG 300 innen
Pos. Bezeichnung Art.-Nr.
A Reglerplatine ProTIG 300 521.004.208
B Sekundérplatine ProTIG 300 521.004.217
C Sekunddr Schutz-Widerstand 521.004.214
D Magnetventil 24 V DC 465.018.005
E EMV Filter ProTIG 300 521.004.213
F HF Ubertrager ProTIG 300 521.004.206
G Haupttransformator ProTIG 300 521.004.205
H Bedienplatine ProTIG 220 521.004.039
Bedienplatine ProTIG 300 521.004.215

BA-0002 « 2020-11-20
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15 Anhang

15.2 Schaltplan

15.2.1 Schaltplan ProTIG 220 DC

Schaltplan ProTIG 220 DC

Abb. 15
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ProTIG 220/300 AC/DC

15 Anhang

Farblegende

Tab. 9 Farblegende
Abkirzung Farbe Abkirzung Farbe
AN Orange / Schwarz GV Gelb / Griin
Ar Orange Mr Braun
Az Hellblau Nr Schwarz
Bc Weif3 Ro Rosa
Bl Blau Rs Rot
BN Weif} / Schwarz vd Griin
Gg Grau Vi Violett
Gl Gelb
Ubersicht Komponenten
Tab. 10 Ubersicht Komponenten
1 3 4 5 7 8 9 10 11 12 13 14 15
CA CP CR CT D DB DD DW ED EVG F FCTA | FHF FPP
16 17 18 19 20 21 22 23 25 26 27 28 29 30
FPS HR IL L L1-2 M MI MV PF PSR6 PT RF RP SNV
31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 1 42
SDF SF SHF SS TC TF TH THF TORCH| TP up w
Tab. 11 Beschreibung der Abkiirzungen
Nr. Beschreibung Nr. Beschreibung
Hilfsstecker 230 V Kondensatoren
4 Anschluss Kihlgerdt 5 Anschlussbuchse Fernbedienungen
6 Sekundér Dioden 7 IGBT Modul
8 Display 9 Taster ,Down”
10 Encode 1 Gasventil
12 Sicherung 13 HF Filter Fernbedienung
14 HF Filter 15 Potentiometer FuBpedal
16 Schalter fiir FuBpedal 17 Kuhlgerat
18 Hauptschalter 19 Drossel
20 PFC Drossel 21 Wasserpumpe 230 V
22 ,Full Bridge” IGBT Modul 23 Lifter 230 V
25 Diodenbriicke 26 FuBpedal
27 Brennertaster 28 Folientastatur
29 Primargleichrichter 30 Kontrollplatine
31 Bedienplatine 32 EMV Filter
33 Zindgerét 34 Sekundér Platine
35 Stromwandler 36 Ferritkern
37 Sekundér Temperaturfiihler 38 HF Ubertrager
39 Brenner 40 Haupttransformator
41 Taster ,UP” 42 Wasserdruckschalter
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Schaltplan ProTIG 220 AC

15.2.2 Schaltplan ProTIG 220 AC

15 Anhang
Abb. 16
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15 Anhang

Farblegende

Tab. 12 Farblegende
Nr. Beschreibung Nr. Beschreibung
AN Orange / Schwarz GV Gelb / Griin
Ar Orange Mr Braun
Az Hellblau Nr Schwarz
Bc Weif3 Ro Rosa
Bl Blau Rs Rot
BN Weif3 / Schwarz vd Griin
Gg Grau Vi Violett
Gl Gelb
Ubersicht Komponenten
Tab. 13 Ubersicht Komponenten
1 3 4 5 6 7 8 9 10 1n 12 13 14 15
CA CR CT D DB DD DW ED EVG F FCTA | FHF FPP FPS
16 17 18 19 20 21 22 23 25 26 27 28 29 30
HR IL L L1-2 M MI MIS MV PSR6 PT RF RP SINV | SD
31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 1
SDF SF SHF N| TC T™H THF TORCH| TP up A%\
Tab. 14 Beschreibung der Abkiirzungen
Nr. Beschreibung Nr. Beschreibung
Hilfsstecker 230 V Anschluss Kishgerat
4 Anschlussbuchse Fernbedienungen 5 Sekundér Dioden
6 IGBT Modul 7 Display
8 Taster ,Down” 9 Encoder
10 Gasventil 1 Sicherung
12 HF Filter Fernbedienung 13 HF Filter
14 Potentiometer FuBpedal 15 Schalter fir FuBpedal
16 Kihlgerdt 17 Hauptschalter
18 Drossel 19 PFC Drossel
20 Wasserpumpe 230 V 21 ,Full Bridge” IGBT Modul
22 IGBT Hilfsmodul 23 Lifter 230V
25 FuBpedal 26 Brennertaster
27 Folientastatur 28 Primargleichrichter
29 Kontrollplatine 30 Sekunddrdioden
31 Bedienplatine 32 EMV Filter
33 Zindgerét 34 Sekundér Platine
35 Stromwandler 36 Sekundér Temperaturfihler
37 HF Ubertrager 38 Brenner
39 Haupttransformator 40 Taste ,UP”
41 Wasserdruckschalter
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15 Anhang

15.2.3 Schaltplan ProTIG 300 AC/DC

Schaltplan ProTIG 300 DC

Abb. 17
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15 Anhang

ProTIG 220/300 AC/DC

Schaltplan ProTIG 300 AC

Abb. 18
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15 Anhang

ProTIG 220/300 AC/DC

Farblegende

Tab. 15 Farblegende
Nr. Beschreibung Nr. Beschreibung
AN Orange / Schwarz GV Gelb / Griin
Ar Orange Mr Braun
Az Hellblau Nr Schwarz
Bc Weif3 Ro Rosa
Bl Blau Rs Rot
BN Weif3 / Schwarz vd Griin
Gg Grau Vi Violett
Gl Gelb
Ubersicht Komponenten
Tab. 16 Ubersicht Komponenten
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12
C CA CP CR CT D DB DD DS RD EVG F
13 14 15 16 17 18 19 20 20a 21 22 23
FCTA FE FHF HR IL L L1-2 M1 M2 MI MI2 MIS
24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35
MV RC RF RP RSP S-Al S-INT SNV SD SDRV SF SHF
DIG
36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
Nl SP TC TF TH THF THP THS TP W
Tab. 17 Beschreibung der Abkiirzungen
Nr. Beschreibung Nr. Beschreibung
1 Kondensator 2 Hilfsstecker 230 V
3 Kondensator EMV Anschluss Kihlgerat KG 11
5 Anschlussbuchse Fernbedienungen 6 Sekundéar Dioden
7 IGBT Modul 8 Display
9 Sekundére Uberspannungsschutzdiode | 10 Encoder
n Gasventil 12 Sicherung
13 HF Filter Fernbedienung 14 EMV Filter
15 HF Filter 16 Kihlgerat KG11
17 Hauptschalter 18 Drossel
19 PFC Drossel 20 Wasserpumpe 400 V
20a | Lifter 230V 21 Primérer IGBT Kreis
22 ,Full Bridge” IGBT Modul 23 Sekundarer IGBT Kreis
24 Lifter 25 Sekundérdioden
26 Folientastatur 27 Primérgleichrichter
28 Widerstand 29 Roboterschnittstelle
30 Bedienplatine 31 Kontrollplatine
32 Sekundérdioden 33 Sekundér Platine
34 EMV Filter 35 Ziindgerét
36 Sekundér Platine 37 Sekundéar IGBT Platine
38 Stromwandler 39 Ferritring
40 Sekundar Temperaturfihler 41 HF Ubertrager
42 Primé&r Temperaturfihler 43 Sekundér Temperaturfihler
44 Haupttransformator 45 Wasserdruckschalter
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ProTIG 220/300 AC/DC

15 Anhang

15.2.4 Schaltplan KG 11 und KG12

Abb. 19  Schaltplan KG11
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