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Traducere a Instrucpiunilor de utilizare originale

Producédtorul i.i rezerva dreptul de a modifica Instrucpiunile de utilizare in orice moment .i far& a anunpa in prealabil, ca urmare a
unor eventuale gre.eli de tipar, erori de conpinut sau in urma imbunétapirii produsului. Astfel de modificéri vor fi incluse insé in
versiunile ulterioare ale Instrucpiunilor. Toate mércile comerciale .i mércile inregistrate specificate in Instrucpiunile de utilizare aparpin
proprietarilor de drept. Pentru a obpine documentabii de produs actuale, precum .i datele de contact ale reprezentanpelor sau
partenerilor Jéckle & Ess System GmbH de pe intreg globul, va rugam s& accesapi pagina noastrd de internet www.jess-welding.com.
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maxiMIG 210/250/300 1 Identificarea

1 Identificarea

1.1 Etichetarea

2 Siguranta

Instalatiile de sudare MIG/MAG maxiMIG 210/250/300 sunt recomandate pentru sudarea de foi
subtiri de tabld (autovehicule) pdnd la cele mai groase materiale. De asemeneq, la sudarea o2elurilor
superioare si a aluminiului au fost obfinute rezultate foarte bune.

Sunt disponibile urm&toarele variante de executie:
* maxiMIG 210
* maxiMIG 250
* maxiMIG 300

Produsul indeplineste conditiile valabile pentru punerea in circulatie pe piata respectivé. Dacd este nevoie
de o efichetare corespunzdtoare, se aplicd pe produs.

Respectafi documentul anexat ,Safety instructions”.

2.1 Utilizarea conform destinatiei

Aparatul descris in acest manual de utilizare poate fi folosit doar in scopurile si modalitdfile descrise in
prezentul manual. Respectati, asadar, conditiile de punere in functiune, de mentenant& curentd si de
infrefinere.

* Nu este permisd nicio altd utilizare.

¢ Nu sunt permise transformdri sau modificdri neautorizate pentru sporirea performantelor aparatului.

2.2 Obligadtiile utilizatorului

Nu permiteti efectuarea lucrdrilor la aparat decét persoanelor care:
* sunt familiarizate cu prevederile de baz& privind siguranta la locul de muncé si preventia accidentelor;
* au fost initiate in manipularea aparatului;
* au citit si infeles aceste instructiuni de utilizare;
* care au citit si au infeles documentul anexat ,Safety instructions”;
* au fost instruite corespunzdtor;
* pot recunoaste potentialele pericole ca urmare a calificarii profesionale, a cunostinfelor si
a experientei.
Nu permiteti apropierea altor persoane de zona de lucru.
Respectati prevederile privind protectia muncii din fara dvs.

* Respectati prevederile privind siguranta muncii si preventia accidentelor. Conform DIN EN 60974-10,
acest aparat reprezintd un echipament pentru sudare din clasa A. Echipamentele pentru sudare din
clasa A nu sunt destinate utilizérii in zonele rezidentiale in care alimentarea cu energie electrica se
realizeaz& printr-un sistem public de alimentare de joas& tensiune. Consecinfa poate fi reprezentatd de
interferentele electromagnetice, care declanseazd defectiuni ale aparatului si functiondri
necorespunzdtoare. Folositi aparatul numai in zonele industriale.

2.3 Echipament individual de protectie
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Pentru a evita pericolele pentru utilizator, in acest manual se recomandd purtarea de echipament individual
de protectie (EIP).

Acesta constd in costum de protectie, ochelari de protecfie, mascd de protecfie respiratorie P3, manusi de
protecfie si bocanci de protecfie.
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2 Siguranta maxiMIG 210/250/300

2.4 C(lasificarea avertismentelor

Avertismentele utilizate in instructiunile de utilizare sunt structurate pe patru niveluri diferite si sunt indicate
inaintea etapelor de lucru cu potential de periculozitate. In ordinea descrescétoare a importantei, ele au
urmé&toarele semnificatii:

Descrie un pericol iminent direct. Dac& acest pericol nu este evitat, se poate ajunge la pierderea viefii
sau la v&tamari dintre cele mai grave.

A\ AVERTIZARE

Descrie o situatie potential periculoasd. Dacd acest pericol nu este evitat, urmdrile pot consta in v&tamari

de gravitate extremd.

A\ PRECAUTIE

Descrie o situatie cu efecte potential ddundtoare. Dacd acest pericol nu este evitat, urmdrile pot consta in

vatamadri usoare sau minore.

NOTA

Descrie un pericol care poate conduce la influenfarea negativé a lucrdrilor executate sau la posibilitatea

defectrii echipamentului.

2.5 Siguranta produsului
Produsul a fost proiectat si fabricat in conformitate cu nivelul tehnic actual si cu normele si directivele de
securitate recunoscute. in instructiunile de utilizare se avertizeaza asupra riscurilor reziduale inevitabile
pentru utilizator, terfe persoane, aparate sau alte bunuri materiale. Nerespectarea acestor instructiuni poate

conduce la pericole pentru viatd si séindtate, prejudicii de mediu sau daune materiale.

¢ Produsul poate fi utilizat numai intr-o stare tehnic& nemodificatd si ireprosabild, in limitele descrise in
aceste instructiuni.

* Respectdti in toate situatiile valorile limit& specificate in datele tehnice. Suprasolicitérile provoacd
distrugeri.

* In nicio situafie nu este permis& demontareq, suntarea sau ocolirea in alt mod a dispozitivelor de
siguranta de la nivelul aparatului.

* In cazul folosirii in aer liber, utilizati o protectie adecvatd impotriva intemperiilor atmosferice.

¢ Verificati ca echipamentul electric s& nu prezinte deteriordri, s& fie in perfectd stare de functionare si c&
este utilizat conform scopului prevézut.

* Nu expunefi aparatul electric la acfiunea ploii i evitati mediile umede sau ude.

* Protejafi-va impotriva accidentelor cauzate de energia electricd, prin utilizarea de suprafete-suport
izolatoare si purtarea de imbr&cdminte uscatd.

* Nu utilizafi echipamentul electric in zonele in care existd pericol de incendiu sau explozie.
e Sudarea cu arc electric poate afecta ochii, pielea si auzull Din acest motiv, purtati in toate situatiile
echipament de protectie prevazut la efectuarea de lucr&ri prin intermediul aparatului.

* Tofi vaporii de metale, in special de plumb, cadmiu, cupru si beriliu sunt nocivi pentru sé&nétate!
Asigurati o ventilare sau o aspirare suficientd. Acordati in toate situatiile atentie respectérii valorilor
limite legale.

* Piesele degresate cu solufii ce contin clor trebuie spdlate cu apd limpede. In caz contrar, apare
pericolul formarii de fosgen gazos. Nu amplasati b&i de degresare cu clor in apropierea locului de
sudurd.

* Respectati dispozitiile generale privind protectia anti-incendiu si inl&turati materialele care prezinta
pericol de incendiu din zona locului in care se executd lucréri de sudare, inainte de inceperea lucrului.
Mentineti la dispozitie mijloace adecvate de protectie anti-incendiu la locul de munca.
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maxiMIG 210/250/300 3 Descrierea produsului

2.6 Indicatoare de avertizare si informare

Produsul prezint& urmétoarele indicatoare de avertizare si informare:

Simbol Semnificatie

Citifi si respectati instructiunile de utilizare!

inainte de deschidere, decuplati fisa de la refeal

Avertizare cu privire la suprafete incinse!

2.7 Indicatii pentru cazuri de urgenta
in caz de urgentd, intrerupeli imediat urmétoarele surse de alimentare:
* Alimentare cu energie electrica
* Alimentarea cu aer comprimat
* Alimentare cu gaz

Alte m&suri sunt prezentate in instructiunile de utilizare a sursei de curent sau in documentdtiile altor
periferice.

3 Descrierea produsului
3.1 Date tehnice

Fig. 1 Date tehnice maxiMIG 210/250/300

A  maxiMIG 210 B maxiMIG 250 €  maxiMIG 300

|:e='
WELDIN
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3 Descrierea produsului

maxiMIG 210/250/300

Tab. 1 Date tehnice maxiMIG 210/250/300

Sursa de curent maxiMIG 210 maxiMIG 250 maxiMIG 300
Tensiune de refea 50/60 Hz 400V, 3 faze 400V, 3 faze, + 10 % 400V, 3 faze, + 10 %
Consumul de curent Imax =13 A Imax = 15 A, leff=9 A Imax = 18 A, leff= 11 A

Siguranta

16 A cu declansare intarziaté

16 A cu declansare intarziatd

16 A cu declansare intérziatd

Putere max. electricd absorbit&

8,5 kVA

11 kVA

13 kVA

Plaja de reglare 30-200 A 40-250 A 40-300 A
Tensiune de lucru 15,5-24V 2-42V 2-45V
Niveluri de tensiune 8 12 12
Durata activé 25 % (40 °C) 200 A/24V 250 A/26,5V 300A/29V
Durata activé 60 % (40 °C) 150 A/21,5V 190 A/23,5V 190 A/23,5V
Durata activé 100 % (40 °) 120 A/20 V 140 A/21 V 150 A/21,5V
Gradul de protectie IP22 IP22 IP22
Clasa de izolatie H (180 °C) H (180 °C) H (180 °C)
Tipul racirii F F F
Greutate 57 kg 82 kg 92 kg
Dimensiuni L x | x { (mm) 795 x 365 x 590 880 x 365 x 750 880 x 365 x 750
Nivel zgomot <70 db(A) <70 db(A)

Derulator

Motor pentru avansul sérmei cu sistem de 42V, 50 W

antrenare cu patru role

Viteza de avans a sérmei 1,0-24,0 m/min.

Diametru sGrma 0,8-1,2 mm

Fabricare conform normelor europene EN 60974-1 si EN 60974-10

NOTA

Generatorul trebuie s& asigure o putere mai mare cu minim 30 % fatd de puterea maximd a aparatului.
Exemplu: 13 kVA (aparat) + 30 % = 17 kVA. Pentru acest aparat trebuie utilizat un generator 17 kVA. Un
generator de mici dimensiuni conduce la avarierea aparatului pentru sudare Jéckle & Ess, precum si

a generatorului, motiv pentru care nu este permisd ufilizareal!

3.2 Conditii ambientale

B

Sursa de curent pentru sudare poate fi utilizatd numai la o temperaturd cuprinsd intre = 10 °Csi+ 40 °C,

precum si o umiditate atmosfericd relativé de pén& la 50 % la + 40 °C sau de péné& la 90 % la + 20 °C.

Aerul ambiental nu trebuie s& prezinte cantitdfi neobisnuite de praf, acizi, gaze corozive sau substante etc.,

in m&sura in care acestea nu sunt generate pe parcursul procesului de sudare.

RO-6
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maxiMIG 210/250/300 3 Descrierea produsului

3.3 Placuta cu date tehnice

Sursa de curent pentru sudare este marcatd dupd cum urmeazd la nivelul carcasei, prin intermediul unei
placute cu date tehnice:

Fig. 2 Placuta cu date tehnice maxiMIG 210
Jackle & Ess System GmbH }Ess
Riedweg 4+9, 88339 Bad Waldsee WELDING
. Fabr. Nr.
maxiMIG 210
3~ — IEC 609741
N D' IEC 60974-10 Klasse A
6 30A/155V-210A/245V
o — T | X, T=40°C 25 % 60 % 100 %
S l, 210A 150 A 120 A
U, 20-31V U, 245V 21,5V 20V
:DD: 3~50/60Hz |U, 400V Lo 13A ‘ L TA
IP 228 EH [ K
Fig. 3 Placuta cu date tehnice maxiMIG 250
.. [ o L
Jackle & Ess System GmbH
Riedweg 4+9, 8%339 Bad Waldsee #Vﬁgl\%
= Fabr. Nr.
maxiMIG 250
3~ — IEC 60974-1
— Dl—— IEC 60974-10 Klasse A
6 40A/16V-250A/26,5V
_— - X, T=40°C 25 % 60 % 100 %
S R 250 A 190 A 140 A
U, 21-42V u, 26,5V 23,5V 21V
T~ 3- U, 230V Dy 26A |V 16A
Il 3~50/80Hz | ' Yoo v 2™ 14 |21, 8A
IP 22S
Cce Il X
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4 Pachetul de livrare maxiMIG 210/250/300

Fig. 4 Placuta cu date tehnice maxiMIG 300

Jiickle & Ess System GmbH }Ess
Riedweg 4+9, 88339 Bad Waldsee

maxiMIG 300 Fabr. Nr.

3= — [EC 609741
D>l IEC 60974-10 Klasse A

‘5: 40A/16V-300A/29V
_— X, T=40°C 25 % 60 % 100 %
I, 300 A 190 A 150 A
S U, 21-45V u, 90V 235V 21,5V

J>= 3~50/60Hz |U, 230V Lo 26 A L. 16 A

1max

IP 22S CE [H[ E

3.4 Semne si simboluri utilizate

Simbol Descriere

. Simbol de enumerare pentru instructiuni de procedurd si enumeréri

= Simbolul Referinte indicd existenta altor informatii detaliate menite s& aduc&
clarificari

1. Pasi in text care trebuie urmati in ordinea prezentdrii

4 Pachetul de livrare

Tab. 2 Pachetul de livrare

* Sursa de curent pentru sudare | ¢ Instructiuni de utilizare * Prospect ,informatii generale
de sigurantg”

Piesele de schimb si consumabilele se comanda separat.

Datele pentru comandd si numerele de identificare ale pieselor de schimb si consumabilelor sunt indicate in
documentatia actuald pentru comenzi.

Datele de contact pentru consultantd si comandd se gdsesc pe internet la www.jess-welding.com.

4.1 Transportul

Pachetul de livrare este verificat si ambalat riguros inainte de expediere, ins& cu toate acestea, nu se poate
exclude posibilitatea unor deteriorari pe parcursul transportului.

Controlul la primire | Controlafi pe baza avizului de expeditie dacd pachetul este complet!

Verificati dacd pachetul livrat prezintd deterioré&ri (verificare vizuald)!

in caz de reclamatii Dacd pachetul de livrare a fost deteriorat la transport, luati legdtura imediat
cu ultimul transportator! Pastrati ambalajul pentru o eventuald verificare de
cdtre transportator.

Ambalajul pentru Utilizati in m&sura posibilitaii ambalajul original si materialul original de
returnare ambalare. Dac& apar intrebdri referitoare la ambalaqj si la asigurarea in

timpul transportului, v& rugém s& luati legdtura cu furnizorii dumneavoastra.

4.2 Depozitarea
Conditiile fizice pentru depozitare in spatii inchise:

= Conditii ambientale la pagina RO-6
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maxiMIG 210/250/300 5 Descrierea functionérii

5 Descrierea functionarii

Fig. 5 Descrierea funcfiongrii maxiMIG 210/250/300
A Comutator pentru treptele de sudare € Selector 2 timpi/4 timpi E (Intrerupdtor principal G Led pentru defectiune cu
B Regulator pentru viteza de avans (numai maxiMIG 300) F  Mufd centrald de privire la temperaturd

a sérmei D Regulator rotativ pentru puncttimp conectare H Placufa cu date tehnice

H
G
A
F
E
B
C
D

Reglarea treptelor de sudare
maxiMIG 250/300: Comutator cu 12 trepte
maxiMIG 210: Comutator cu 8 trepte
Functii de comanda maxiMIG 210/250
Posibilitate de reglare a avansului sérmei si a timpului de punctare
Functii de comanda maxiMIG 300
* Posibilitate de reglare a avansului sérmei si a timpului de punctare
* Selector 2 timpi/4 timpi/punctare
* Avansul sérmei cu mecanism de antrenare cu 4 role

Récirea sursei de curent cu un ventilator silentios

Ventilatorul este pornit prin intermediul unui termostat si functioneazd numai in cazul incélzirii sursei de
curent. In pauzele de sudare, ventilatorul se opreste, imediat ce sursa de curent s-a récit din nou.

Protectie termica impotriva suprasarcinii

In situafia in care, ca urmare a sarcinii extrem de ridicate sau a temperaturii ambientale, este depdsitd
temperatura de functionare admisd, comutatorul termic integrat intrerupe curentul de sudare.

BA-0005 « 2022-02-09 RO -9



6 Punerea in functiune maxiMIG 210/250/300

Mufa centrala de conectare
Mufa centralé de conectare permite cuplarea si decuplarea rapidd a pistoletului pentru sudare.

Toate componentele electronice sunt instalate in carcasa metalicd. Alimentarea cu energie electricd este
realizatd prin intermediul unui cablu separat de conexiune.

Tensiunea de alimentare si putere electricd absorbitd:

= 3.1 Date tehnice, la pagina RO-5

6 Punerea in functiune

Pericol de vatamare prin pornirea accidentala

Pe intreaga duratd a lucrdrilor de intrefinere curentd, intrefinere general&, montare, respectiv demontare
si de reparatie se vor avea in vedere urmdtoarele:

* Deconectati sursa de curent.

* Blocati alimentarea cu gaz.

* Blocati alimentarea cu aer comprimat.

* Decuplatfi toate conexiunile electrice.

* Deconectati intreaga instalatie de sudare.

A\ PRECAUTIE

Pericol de vatamare

Expunere la un nivel ridicat de zgomot

* Purtafi echipamentul dumneavoastrd individual de protectie: Protectie auditiva.

A\ AVERTIZARE

Electrocutare

Tensiune periculoasd in cazul cablurilor deteriorate.
* Verificati instalarea corespunzatoare a tuturor cablurilor si imbindrilor electrice si existenta unor
eventuale avarii.

¢ Inlocuiti piesele deficiente, deformate sau uzate.

A\ AVERTIZARE

Pericol de vatamare

Striviri ale picioarelor prin mutarea bruscd a sursei de curent.
* Verificati stabilitatea masinii.
* Instalati numai pe suprafefe plane.

A\ PRECAUTIE

Pericol de vatamare

Greutate ridicatd.

* La mutarea aparatului trebuie s& acordati atentie frandrii la timp.

NOTA

* Respectati urm&toarele indicatii:

= Descrierea funcfiondrii la pagina RO-9
* Toate lucrarile la aparat sau la sistem se vor efectua doar de cétre personal calificat.

* Folositi componentele doar in inc&peri suficient de ventilate.
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maxiMIG 210/250/300 6 Punerea in funcfiune

6.1 Racordarea laretea

Electrocutare

Tensiune periculoas& in cazul cablurilor deteriorate.

* Verificati instalarea corespunzdtoare a tuturor cablurilor si imbindrilor electrice si existenfa unor
eventuale avarii.

* Inlocuiti piesele deficiente, deformate sau uzate.

Véatamari corporale sau prejudicii materiale

Cuplarea necorespunzdtoare la refea poate provoca vatdmdri corporale sau prejudicii materiale.

* Montafi componentele numai cu fisa de retea decuplatd din priza.

* Conectafi echipamentul exclusiv la prize care funcfioneazd cu un conductor de protectie pentru
impdmaéntare.

* Toate lucr&rile la aparat sau la sistem se vor efectua doar de cétre personal calificat.

1 Conectafi fisa de retea in priza corespunzdtoare.

6.2 Sudarea

Pentru a obfine o sudur& de calitate superioard, este importantd selectarea nivelului corect de, tensiune si
a vitezei optime de avans si a debitului corespunzé&tor de gaz.

1 Reglarea reductorului de presiune al buteliei: Reglati cantitatea necesard de gaz de protectie cu ajutorul
reductorului de presiune al buteliei (6-18 |/min). Cantitatea de gaz care trebuie reglatd depinde, in
principal, de intensitatea curentului de sudare.

N

Alimentarea sérmei pentru sudare: Selectati sérma pentru sudare in funcfie de materialul care urmeazd
a fi prelucrat. Utilizati duza de curent si rola de antrenare adaptate in funcfie de sarma de sudurd.

= Pentru informatii suplimentare, a se vedea capitolul 7.2 Derulator, la pagina RO-15

(2]

Selectarea tensiunii de sudare prin intermediul comutatorului pentru treptele de sudare.

NOTA

Pe parcursul operatiunii de sudare nu este permisd actionarea comutatorului de trepte.

4 Configurarea vitezei de avans a sarmei.

= Tab. 3 Comenzi pentru maxiMIG 250, la pagina RO-13 precum si Tab. 4 Comenzi pentru maxiMIG
300, la pagina RO-14

5 Incepefi procesul de sudare prin apdsarea butonului pistoletului.

BA-0005 « 2022-02-09 RO-11



7 Functionarea

maxiMIG 210/250/300

7 Functionarea

NOTA

* Toate lucrérile la aparat sau la sistem se vor efectua doar de cétre personal calificat.

7.1 Elemente de comanda

7.1.1 maxiMIG 210

Fig. 6 Imagine frontald maxiMIG 210

A Comutator pentru treptele de € Regulator pentru viteza de avans E  Mufd centrald de conectare
sudare a sérmei F  Led pentru defectiune cu privire

B infrerupéfor principal D Regulator rotativ pentru puncttimp la temperaturd

maw | [y}

R e

Nr. crt.

Descriere

(A)

Comutatorul pentru treptele de sudare, 8 trepte

(B)

Tntrerupétor principal
* Pozitia ,0": Echipamentul este oprit

* Pozifia ,1”: Echipamentul este pornit

(€)

Pentru reglarea progresivd a vitezei de avans a sérmei de la 1,6 pénd la 18 m/min.

(D)

Timpul de punctare poate fi reglat intre 0,5 secunde si 5 secunde. Pentru funcfionarea in
regim normal de sudare, butonul rotativ trebuie s& se afle in pozitia ,0” (opritor la stangal).

(E)

Mufa centrald de conectare pachet de furtunuri pentru pistolet

(F)

Led pentru defectiune cu privire la temperaturd. Se aprinde in caz de suprasarcing termica
a instalafiei. Operatiunea de sudare nu mai poate fi inifializatd. Instalatia este din nou in
stare de funcfionare dup& aproximativ 5 minute de functionare a ventilatorului.

RO-12
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maxiMIG 210/250/300

7 Functionarea

7.1.2 maxiMIG 250

BA-0005 « 2022-02-09

Fig. 7 Imagine frontald maxiMIG 250
A Comutator pentru treptele de C Regulator rotativ pentru E  Mufd centrald de conectare
sudare puncttimp F Led pentru defecfiune cu privire
B Regulator pentru viteza de avans D intrerupdtor principal la temperaturg
a sarmei G Placuta cu date tehnice
maxiMIG 250
G
F
E
D
C
Tab. 3 Comenzi pentru maxiMIG 250
Nr. crt. | Descriere
(A) Comutatorul pentru treptele de sudare, 12 trepte

(B)

Pentru reglarea progresiva a vitezei de avans a sarmei de la 1,0 pénd la 24 m/min.

(€

Timpul de punctare este reglabil intre 0,5 secunde si 10 secunde. Pentru funcfionarea in
regim normal de sudare, butonul rotativ trebuie s& se afle in pozifia ,0” (opritor la sténga).

(D)

Tntrerupétor principal.
* Pozitia ,0": Echipamentul este oprit

* Pozitia ,1”: Echipamentul este pornit

(E)

Mufa centrald de conectare pachet de furtunuri pentru pistolet.

(F)

Led pentru defectiune cu privire la temperatur&. Se aprinde in caz de suprasarcing termicd
a instalatiei. Operatiunea de sudare nu mai poate fi inifializatd. Instalatia este din nou in
stare de functionare dup& aproximativ 5 minute de functionare a ventilatorului.

(G)

Placuta cu date tehnice maxiMIG 250. Prezintd specificatia tehnicé a masinii.

RO-13



7 Functionarea maxiMIG 210/250/300

7.1.3 maxiMIG 300

Fig. 8 Imagine frontald maxiMIG 300
A Comutator pentru treptele de C Selector 2 timpi/4 timpi F  Mufd centrald de conectare
sudare D Comutator rotativ pentru G Lled pentru defecfiune cu privire
B Regulator pentru viteza de avans puncttimp la temperaturd
a sérmei E intrerupdtor principal H Placuta cu date tehnice

maxiMIG 300

moxiMIG 300 3ESS wéwms

G
A
F
E
B
C
D
Tab. 4 Comenzi pentru maxiMIG 300
Nr. crt. | Descriere
(A) Comutatorul pentru treptele de sudare, 12 trepte
(B) Pentru reglarea progresiva a vitezei de avans a sarmei de la 1,0 pané la 24 m/min.
(c) Comutator pentru selectarea regimurile functionale: 2 timpi/4 timpi/punctare.
= Descrierea simbolurilor la pagina RO-15
(D) Timpul de punctare este reglabil intre 0,5 secunde si 10 secunde. Pentru funcfionarea in

regim normal de sudare, butonul rotativ trebuie s& se afle in pozitia ,0” (opritor la stangal).

(E) Intrerupator principal.
* Pozitia ,0”: Echipamentul este oprit

* Pozifia ,1”: Echipamentul este pornit

(F) Mufa centrald de conectare pachet de furtunuri pentru pistolet.

(G) Led pentru defectiune cu privire la temperatur&. Se aprinde in caz de suprasarcing termicd
a instalatiei. Operatiunea de sudare nu mai poate fi inifializatd. Instalatia este din nou in
stare de functionare dupd aproximativ 5 minute de functionare a ventilatorului.

(H) Placuta cu date tehnice maxiMIG 300. Prezintd specificatia tehnicd a masinii.
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maxiMIG 210/250/300 7 Functionarea

7.1.4 Descrierea simbolurilor
2 timpi/4 timpi/punctare (numai maxiMIG 300)

Simbol Descriere

Functionarea in 2 timpi pentru suduri scurte si operatiuni de prindere.
l T Operatiunea de sudare este activatd cét timp este actionat butonul pistoletului.

Functionarea in 4 timpi: pentru suduri lungi. Operatiunea de sudare este
I i inifializatd la prima actionare a butonului pistoletului si este opritd la cea de-a
doua actionare a butonului pistoletului.

Punctare: la punctare, cu ajutorul unei duze speciale de gaz, doud foi de tabld

\;5 suprapuse pot fi presate una peste cealaltd si sudate intre ele in puncte. Pentru

e obfinerea de puncte plane de sudurd, in funcfie de grosimea tablei, se va
selecta intensitatea corespunzé&toare a curentului. Operatiunea de sudare este
inifializatd prin actionarea butonului pistoletului si se incheie la timpul de
punctare selectat la nivelul comutatorului rotativ (D). Urmétoarea operatiune de
sudare este inifializatd printr-o noud acfionare a butonului pistoletului. In caz de
eliberare anticipatd a butonului pistoletului, operatiunea de sudare este sistatd
farg intarziere.

7.2 Derulator

7.3 inlocuirea rolei de antrenare

Fig. 9 Inlocuirea rolei de antrenare

oA w®

NOTA

Utilizati o canelurd corespunzdtoare pentru diametrul respectiv al sérmei.

1 Desfaceti surubul randalinat (C).
Asigurati-va cd respectiva canelurd a rolei de antrenare se suprapune cu tevile de ghidare a sarmei (B).

Asigurati pozifia corectd de montaj a rolei de antrenare. Pozitionati rola de antrenare astfel incét
dimensiunea dorit& (de exemplu 0,8) s& poatd fi cititd de la nivel frontal.

4 Prin intermediul unitdtii de presare cu arc (A), reglafi presiunea de apd&sare a rolei de antrenare astfel
incét, cu pachetul de furtunuri intins, sGrma sa fie transportatd uniform si s& nu se torsioneze.

7.3.1 Frana pentru bobine

Dornul suport pentru sérmé& (F) este prevézut cu o fréin& pentru bobine, care nu permite rularea suplimentard
a bobinei de sérmd (G) la oprirea motorului pentru avansul sérmei. Prin rotirea la dreapta a surubului imbus
(E) poate fi intensificat efectul de franare.

BA-0005 « 2022-02-09 RO-15



8 intretinerea curentd si curétarea maxiMIG 210/250/300

7.3.2 Transportarea sérmei in pachetul de furtunuri pentru pistolet

Rezistenta la frecare a sarmei pentru sudare la nivelul tubului de ghidare a sdrmei se intensifica proportional
cu lungimea pachetului de furtunuri. Din acest motiv, nu trebuie ales un pachet de furtunuri pentru pistolet
mai lung decdt este necesar. La prelucrarea sérmei pentru sudare din aluminiu se recomandé inlocuirea
spiralei de ghidare a s@rmei cu un tub de ghidare din PTFE. Lungimea pachetului de furtunuri pentru pistolet
nu trebuie sd prezinte o lungime mai mare de 3 m.

Se recomandd purjarea cu aer comprimat a tubului de ghidare a sdrmei si a fevii de ghidare a sarmei, dupd
consumarea unei role de sdrme pe bobind. Capacitatea de alinecare a tubului de ghidare a sérmei scade
in functie de cantitatea de sarma transportatd si de caracteristicile sarmei. In situatia in care se observd
afectarea capacitdtii de transportare a sérmei, se impune inlocuirea tubului de ghidare a sarmei.

8 Intretinerea curentda si curatarea

RO-16

NOTA

Intervalele de intrefinere reprezintd valori orientative si se referd la o exploatare intr-un singur schimb

de lucru

Consultafi prevederile EN 60974-4 de inspectare si verificare in timpul operdrii

a instalatiilor pentru sudare cu arc electric si legile si directivele in vigoare in tara dvs.

Electrocutare

Pe intreaga duratd a lucrdrilor de intrefinere curentd, intrefinere generald, montare, respectiv demontare
si de reparatie se vor avea in vedere urmdtoarele:

* Deconectati sursa de curent.

* Blocati alimentarea cu gaz.

* Blocati alimentarea cu aer comprimat.

* Decuplati toate conexiunile electrice.

* Deconectati intreaga instalatie de sudare.

Sursa de curent pentru sudare nu necesitd, in principal, efectuarea de lucrdri de intrefinere.
Urmétoarele lucrari de intrefinere sunt recomandate insd de cétre Jackle & Ess Systems GmbH:

* Curdtafi periodic duza de curent si duza de gaz de stropii de sudurd si impuritdti. Aplicai agent
antiaderent pe duze dupd& curdtarea acestora pentru a reduce cantitatea de stropi care se depun.

* Verificati periodic duza de curent cu privire la uzurd si avariere, cu inlocuirea la timp a acesteia.

» Tn functie de gradul de impuritéfi, curdtati interiorul instalatiei cu aspiratorul.
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9 Defectiuni si remedierea acestora

9 Defectiuni si remedierea acestora

Pericol de vatamare corporale si defectare in urma interventiei persoanelor
neautorizate
Repardtiile si modificdrile necompetente realizate asupra produsului pot conduce la v&t&méri corporale
si defectiuni la nivelul aparatului. Garanfia produsului se pierde in urma infervenfiei unor persoane

neautorizate.

* Toate lucrdrile la aparat sau la sistem se vor efectua doar de cétre personal calificat.

Tab. 5

Defectiuni si remedierea acestora

Defectiune

Cauza

Remediere

Sarma se incurcd intre rola de
antrenare si rola de ghidare
a s@rmei

* Presiunea de apdsare a rolelor de

antrenare este prea ridicatd

* A se vedea capitolul 7.2 Derulator, la

pagina RO-15

Distanta dintre rola de antrenare si feava
de ghidare este prea mare

Verificarea distantei

Recalibrarea fevii de ghidare a fevii

Avans neregulat

Sarma se deruleaz& necorespunzétor de
pe bobina de s&rma

Verificarea rolei de sarma

Montarea noii role de sédrma

Dornul suport pentru sarmd functioneaz&
cu dificultate

Verificarea dornului suport pentru sérmé

Rold de antrenare necorespunzétoare

A se vedea capitolul 7.2 Derulator, la
pagina RO-15

Teava pentru avansul sérmei, respectiv
tubul de ghidare a s&rmei este contaminatd
cu impurité&ti/defectd

A se vedea capitolul 7.2 Derulator, la

pagina RO-15

Duza de curent este blocata/defectd

Curétarea/inlocuirea duzei de curent

Sarma de sudare este contaminatd cu
impuritdti/ruginita

Inlocuirea sarmei de sudurd

Teava de ghidare a sérmei nu se
suprapune pe canelura pentru rola de
antrenare

A se vedea capitolul 7.2 Derulator, la

pagina RO-15

Sudurg poroasé

Suprafata pieselor prezintd impuritdfi
(vopseq, ruging, ulei, grasime)

Curdtati suprafata

F&rd gaz de protectie (electrovalva nu se
deschide)

Verificati/inlocuiti electrovalva

Cantitate prea redus& de gaz de protectie

Verificati debitul de gaz de protectie la
reductorul de presiune

Duza de gaz este contaminatd cu impuritdti

Curdtati duza de gaz

Curent de sudare insuficient

O fazd de refea lipseste

Verificati siguranfa de alimentare

Verificati cablul de alimentare

Sarma este lipitd, in duza de curent

Avansul sérmei impinge cu dificultate, rolele
de antrenare alunecd

A se vedea capitolul 7.2 Derulator, la
pagina RO-15
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10 Anexa

maxiMIG 210/250/300

10 Anexa

10.1 Piese de schimb

RO-18

Fig. 10

Imagine frontald maxiMIG 210

Tab. 6 Piese de schimb maxiMIG 210 exterior
Nr. crt. | Denumire Nr. art.
A Covoras de cauciuc cu striuri 024.270.004
B Tablg laterald dreapta 715.097.108
C intrerupétor basculant 400 V 440.160.038
D Comutator de selectare find a treptelor, 8 trepte 440.308.039
Comutator cu fise 440.890.040
E Buton rotativ 28 mm 305.031.008
Capac 28 mm 305.031.024
F Buton rotativ 21 mm 305.023.007
Capac 21 mm 305.023.016
G Cablu de masé cu cleste 702.250.010
Presetupd pentru cabluri M20 x 1,5 420.700.001
Piulita M20 x 1,5 420.700.002
H Tablg laterald sténga 715.097.107
1 Panou frontal cu scald 304.097.102
J Suport de siguran{& cu capac de inchidere tip baionetd | 464.601.001
Sigurantd find 5 x 20 mm 464.010.005
K Element de semnalizare 42 V, galben 463.042.011
L Méner negru 305.179.005
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10 Anexa

Fig. 11 Imagine frontal&d maxiMIG 250/maxiMIG 300
L
) MOXIMIG 300 JESSweoms
J ==
I
H
Tab. 7 Piese de schimb maxiMIG 250/300 exterior
Nr. crt. | Denumire Nr. articol
A Covoras de cauciuc cu striuri 024.030.001
B Tablg laterald dreapta 715.097.027
c Intrerupdtor basculant 400 V 440.160.038
D Comutator de selectare fin& a treptelor 12 trepte E880531
E Buton rotativ D28 mm 305.031.008
Capac D28 mm 305.031.024
Mufa de montaj BEB 35-50 422.031.024
Tablg laterald sténga 715.097.028
H Buton rotativ D21 mm (maxiMIG 300) 305.023.007
Capac D21 mm (maxiMIG 300) 305.023.016
1 Mufé centrald de conectare completa 455.042.011
Capac frontal pentru ZA 455.042.011
Element de semnalizare 42 V, galben 463.042.011
K Panou frontal cu scald — maxiMIG 300 304.097.205
Panou frontal cu scald — maxiMIG 250 304.097.200
L Maéner negru 179 mm 305.179.005

BA-0005 « 2022-02-09
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10 Anexa maxiMIG 210/250/300

Fig. 12 Imagine laterald maxiMIG 210
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10 Anexa

Tab. 8 Piese de schimb maxiMIG 210 interior
Nr. crt. | Denumire Nr. art.
A Ventilator D 119 mm, 230 V 450.115.000
B Redresor, 6 pl&ci, 3 diode 461.200.002
Comutator termic 90° (sistem de deschidere) pentru 445.080.004
redresor
C Electrovalvd DN 2,5/42V, G 1/8 | 465.018.009
D Furtunde gaz 6 x 3/1,5m 709.150.003
E Cablu de alimentare 4 x 2,5 mm2, 5 m cu fisa 704.025.013
F Ajutaj de amortizare cu cablu de alimentare 706.052.002
G Unitate de avansare a s&rmei cu sistem de antrenare cu | 455.042.113
2 role 1 pérghie tip 15530
Rol& de antrenare 0,8/1,0 pentru ofel - 30 mm 455.030.001
Rol& de antrenare 1,0/1,2 mm pentru ofel - 30 mm 455.030.002
Rol& de antrenare 1,0/1,2 mm pentru aluminiu - 30 mm | 455.030.016
H Cadru de carcasd complet 715.097.100
1 Rol& de ghidare D 100 mm 301.100.001
Rol& cu consold D 100 mm 301.100.002
Dorn suport pentru sarmd Swissfeed 306.050.020
Piulita pentru dornul suport pentru sérm& Swissfeed 306.050.021
L Lanful suportului pentru butelie 24 zale 703.059.003
M Transformator de sudare maxiMIG 210 cu comutator 722.006.003
N Placa de comandd MMS 2-1 IR 600.050.001
o Protecfie de refea BWS DL 4K-14 42 V 442.042.011
P Transformator de comanda 230/400 V 42 V 462.042.050

BA-0005 « 2022-02-09
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Fig. 13 Imagine laterald maxiMIG 250/300
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10 Anexa

Tab. 9 Piese de schimb maxiMIG 250/300
Nr. crt. | Denumire Nr. art.
A Redresor, 6 pldci, 4 diode (maxiMIG 250) 461.200.003
Redresor, 6 pléci, 6 diode (maxiMIG 300) 461.200.016
B Ventilator 130 mm, 230 V 450.130.005
C Comutator termic 90° (sistem de deschidere) inscriptie | 445.080.004
neagrd
Comutator termic 50° (sistem de inchidere) inscriptie 445.050.005
rosie
D Presetupd pentru cabluri M20 x 1,5 420.700.001
Contrapiulitd M20 x 1,5 420.700.002
E Electrovalvd DN 2,5/42V, G 1/8 | 465.018.009
F Furtun de gaz 1,5 m 709.150.003
G Transformator de sudare maxiMIG 250 cu comutator 722.006.054
Transformator de sudare maxiMIG 300 cu comutator E880536
Comutator termic 160° (sistem de deschidere) pentru 445.160.001
transformatorul de sudare
H Motor pentru avansul sGrmei cu mecanism de antrenare | 455.030.020
cu 4 role si 1 parghie
Motor pentru avansul sdrmei individual 455.030.024
Rol& de antrenare 0,8/1,0 mm pentru ofel - 30 mm 455.030.004
Rol& de antrenare 1,0/1,2 mm pentru ofel - 30 mm 455.030.005
Rol& de antrenare 1,0/1,2 mm pentru aluminiu - 30 mm | 455.030.003
I Carcasd completd 715.097.200
J Rol& de ghidare 140 mm 301.140.003
K Rold cu consol& 140 mm 301.140.004
L Cablu de alimentare 4 x 2,5 mm2, 5 m cu fisa 704.025.013
M Dorn suport pentru sarmd Swissfeed 306.050.020
Piulita pentru dornul suport pentru sarm& Swissfeed 306.050.021
N Lantul suportului pentru butelie 24 zale 101.097.010
o Ajutaj de amortizare cu cablu de alimentare complet cu | 706.052.002
rezisten}d si cablu de alimentare
P Protectie de refea DL 4K-14 42 V 442.042.011
Q Transformator de comand& 230/400-42 V, 92 VA 462.042.011
R Placd de comand& MS 20 - 2 (maxiMIG 250) 600.050.001
Placd de comand& MS 20 - 6 (maxiMIG 300) 600.058.001
Potentiometru burn-back 100 k complet (maxiMIG 300) | 705.059.006

BA-0005 « 2022-02-09
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Fig. 14 Piese de schimb unitatea DV maxiMIG 210
O
=] :
|_L|_| o
Tab. 10 Piese de schimb unitatea DV maxiMIG 210
Nr. crt. | Denumire Nr. art.
A Niplu de alimentare a s&rmei KS 0,6-1,6 mm 455.042.208
B Rol& de antrenare 0,8/1,0 mm pentru ofel - 30 mm 455.030.001
Rol& de antrenare 1,0/1,2 mm pentru otel - 30 mm 455.030.002
Rol& de antrenare 1,0/1,2 mm pentru aluminiu - 30 mm | 455.030.016
Rol& presoare 30 mm 455.030.011
C Capac frontal pentru ZA, Swissfeed 455.042.011
D Mufd centrald de conectare completd, Swissfeed 455.042.010
E Surub de fixare 455.042.208
F Braf de presare stdnga complet SF15030 455.042.301
G Unitate de presare completd SF 455.042.003
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Fig. 15

Piese de schimb unitatea DV maxiMIG 250/300

Tab. 11 Piese de schimb unitatea DV maxiMIG 250/300
Nr. crt. | Denumire Nr. art.
1 Placa din material de plastic 455.042.034
2 Brat de presare dreapta complet 455.042.030
3 Brat de presare sténga complet 455.042.031
4 Unitate de presare completd 455.042.032
5 Pinion de avans complet 455.030.032
6 Pinion de antrenare 300 mm 455.030.030
7 Surub de fixare M5 455.042.033
8 Rol& presoare 30 mm 455.030.011
9 Niplu de alimentare a sérmei 0,6-1,6mm 455.042.208
10 Pinion antrenare 30 mm 455.030.031
N Rol& de antrenare 0,8/1,0 mm pentru otel 30 mm 455.030.004
1 Rol& de antrenare 1,0/1,2 mm pentru ofel 30 mm 455.030.005
n Rol& de antrenare 1,0/1,2 mm pentru aluminiu 30 mm | 455.030.003
12 Mufé& centrald de conectare completd SF 455.042.010
13 Capac frontal pentru ZA, SF 455.042.011
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11 Scheme de conex
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11.1 Schema de conex

Schemd de conexiuni maxiMIG 210

Fig. 16
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Jackle & Ess System GmbH

WELDING

Jackle & Ess System GmbH
Riedweg 4 u. 9 * D-88339 Bad Waldsee

Tel.: ++49 (0) 7524 9700-0
Fax: ++49 (0) 7524 9700-30
Email:  sales@jess-welding.com

www.jess-welding.com
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